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Capitulo 1 — Introducgao

1. Introdugao

Este manual de instrucdes fornece ao usuario orientagoes de
COMO manusear a maquina, adequadamente, de maneira segu-
ra, ao longo de seu ciclo de vida, considerando as informacdes
essenciais e relevantes de todas as etapas de manejo do equi-
pamento: transporte, manuseio € armazenagem; montagem,
instalagao e funcionamento; operacao; manutencéo; etc.

Deixe sempre o manual préximo a maquina, de

modo que possa consulta-lo em tempo, se pre-

ATENGAO ciso.

1.1. Guia de leitura

1.1.1. Como ler as instrugées deste manual

a) Inicie sempre pela instrugdo n° 1.

b) Execute a instrugdo n° 2 somente ao finalizar a instrugéo n°
1 e assim por diante.

Nota Siga atentamente as notas e alertas que se encon-

tram entre as orientagodes e instrugoes.
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Capitulo 1 — Introducgao

Nao execute quaisquer procedimentos
quando nao for possivel seguir a ordem
cronolégica sob a qual as instrugoes
deste manual foram organizadas, caso
contrario o usuario podera sofrer grave
lesao ou morte e/ou a maquina ser dani-
ficada.

ATENGAO

c) Consulte sempre as imagens e/ou paginas mencionadas nas
explicacgdes, instrugdes, orientagdes etc.

Nota As explicagoes, instrugcdes, orientagées etc. que
mostram referéncias (por exemplo, "ligue o interruptor de
energia (ver Imagem 1) da maquina") estao relacionadas a
imagens e/ou paginas. Desse modo, o "interruptor de ener-
gia" pode ser visto na "Imagem 1".

1.1.2. Como interpretar a sinalizagao da maquina e do ma-

nual

Leia atentamente as explicagbes abaixo sobre a sinalizagao

utilizada neste manual e na maquina a que o manual se refere.
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Capitulo 1 — Introducgao

1.1.2.1. Sinalizagao do manual

>

ATENGAO

>

ALTA
VOLTAGEM

S

SUPERFICIE
QUENTE

>

AREA DE IMPACTD

Siga os alertas desta etiqueta, a fim de
evitar possiveis riscos de operagao. Caso
contrario, vocé podera sofrer grave lesao
ou morte e/ou danificar a maquina.

Siga os alertas desta etiqueta, a fim de
evitar lesao grave ou morte por choque
elétrico e/ou danificar a maquina.

Siga os alertas desta etiqueta, a fim de
evitar grave lesao por queimadura.

Siga os alertas desta etiqueta, a fim de
evitar grave lesao por prensao ou perfu-
ragao das maos.

Nota Estas etiquetas se encontram ao longo deste manual

de instrugoes.
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Capitulo 1 — Introducgao

1.1.2.2. Sinalizagao da maquina

Nao remova ou substitua as etiquetas da maquina.
Siga as instrugdes no capitulo Limpeza e higienizagao (ver
pagina 76), se necessario limpar as etiquetas.

i I

Instalagéo da Bobina de PVC

\ .

Imagem 1 — Diagrama de instalacgo da bobina de PVC

Passe o filme PVC por entre os roleletes da maquina como
mostra esta etiqueta. As setas ilustradas na etiqueta mostram a
ordem correta de instalacio do filme PVC nos roletes.

Nota Essa etiqueta se encontra na parte lateral esquerda
superior da maquina logo acima do rolete suporte para in-
sercao da bobina de filme PVC.
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Capitulo 1 — Introducgao

E——————————

Entrada de Agua

E——————————————

Saida de Agua

Entrada de Ar

Entrada de Agua: Instale o tubo para envio de
agua da unidade de resfriamento, nesta en-
trada.

Saida de Agua: Instale o tubo para saida de
agua da unidade de resfriamento, nesta en-
trada.

Entrada de Ar: Instale o tubo do compressor
de ar, nesta entrada.

Imagem 2 — Entrada de agua; sai-
da de agua; e entrada de ar.

Nota Esta etiqueta se encontra localizada na parte lateral

esquerda inferior logo acima das entradas e da saida des-

critas na etiqueta.
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Capitulo 1 — Introducgao

Limite de Pressao de Ar

0.4Mpa~0.6Mpa

Imagem 3 — Limite de presséo de ar

Use somente uma pressao de ar de 0.4Mpa a 0.6Mpa ao fazer
a instalacdo pneumatica na maquina, caso contrario o sistema

pneumatico da maquina podera ser danificado.
Nota Esta etiqueta se encontra localizada na parte lateral

esquerda inferior logo a esquerda da entrada de agua, sai-

da de agua e entrada de ar.
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Capitulo 1 — Introducgao

ALTA VOLTAGEM

Imagem 4 — Alta voltagem

Nao entre em contato com a parte em que esta etiqueta se
encontra na maquina, enquanto a maquina estiver energizada
e conectada a fonte de energia, caso contrario vocé podera
sofrer grave lesdo ou morte, porque esta € uma parte de alta

voltagem.

Somente profissionais técnicos qualifi-
cados podem manusear ou prestar ser-

oo . Vvico de manutencao a esta parte de alta
voltagem, se necessario.

Nota Esta etiqueta se encontra na parte frontal da maqui-
na, na porta do painel de elétrico.
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Capitulo 1 — Introducgao

‘A ATENCAO

Superficie
Quente
h oy

Imagem 5 — Atengéo superficie quente

Nao toque nesta parte, enquanto a maquina estiver ligada nem
nos 60 minutos iniciais apos desligar a maquina, caso contra-
rio vocé podera sofrer lesdo grave, porque a parte em que se
encontra esta etiqueta estara em alta temperatura no momento
em que a maquina estiver ligada, bem como nos primeiros 60
minutos apos desliga-la.

Nota Essa etiqueta se encontra no molde de formagao.
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Capitulo 1 — Introducgao

' ) cuibAbo

. Superficie Quente: Nao Tocar!

Imagem 6 — Cuidado superficie quente: ndo tocar!

N&o toque nesta parte, enquanto a maquina estiver ligada nem
nos 60 minutos iniciais apds desligar a maquina, caso contra-
rio vocé podera sofrer lesdo grave, porque a parte em que se
encontra esta etiqueta estara em alta temperatura no momento
em que a maquina estiver ligada, bem como nos primeiros 60

minutos apos desliga-la.

Nota Essa etiqueta se encontra no molde de selagem.
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Capitulo 1 — Introducgao

) cuibAbo

Area de Impacto: Nao Tocar!

Imagem 7 — Cuidado area de impacto: nédo tocar!

N&o toque nesta parte, enquanto a maquina estiver em funcio-
namento, caso contrario vocé podera sofrer grave lesdo, por-
que a parte em que se encontra esta etiqueta € uma parte de

impacto continuo.

Nota Essa etiqueta se encontra no molde de selagem.
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Capitulo 1 — Introducgao

Adicione dleo lubrificante ao sistema de transmissao
antes de operar a magquina, conforme mostrado nesta
etqueta
LS

&

Imagem 8 — Lubrificagdo do sistema de transmissao

Adicione oleo lubrificante ao sistema de transmissdo antes de
operar a maquina, conforme mostra esta etiqueta. Os locais
em que se deve adicionar o Oleo se encontram ilustrados na
etiqueta.

Nota Essa etiqueta se encontra na parte frontal da maqui-

na, na porta do sistema de transmissao.
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Capitulo 1 — Introducgao

/A ATENCAO

Voltagem de Entrada

220V

Imagem 9 — Voltagem de entrada

Cheque a voltagem da fonte de energia a que a maquina sera
conectada, antes de conecta-la. Certifique-se de que a volta-
gem da fonte de energia fornecida seja a mesma daquela des-
crita na placa de identificagdo da maquina (ver pagina 22), as-
sim como desta da etiqueta.

Nota Esta etiqueta se encontra na parte lateral esquerda
inferior préxima ao cabo de alimentagao da maquina.
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Capitulo 1 — Introducgao

o |/ Arencao
4
\ Desligue a maquina antes

de conectar ou remover
seu cabo de alimentacao.

Imagem 10 — Desligue a maquina antes de conectar ou re-
mover seu cabo de alimentagdo

Retire ou coloque o cabo de alimentacao
da maquina somente apoés certificar-se

o, de que a maquina esta corretamente des-
ligada. Caso contrario, o usuario pode-
ra sofrer lesdao grave ou morte, devido a
alta voltagem a que sera exposto.

Nota Esta etiqueta se encontra na parte lateral esquerda
inferior, logo acima do cabo de alimentagao da maquina.
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Capitulo 1 — Introducgao

/\ PERIGO

ALTA VOLTAGEM
RISCO DE LESAD GRAVE OU MORTE

Somente profissionais tecnicos devem
prastar servigo de manutengao ao sistema
eléetrico desta maquina, assim como a
qualquer outra parte dela,

Imagem 11 — Perigo

Manuseie ou preste servigco de manuten-
cao cautelosamente a parte em que essa

oo . etiqueta se encontra, assim como as ou-
tras partes da maquina, devido ao risco
de lesao grave ou morte por alta volta-
gem.

Nota Esta etiqueta se encontra na parte frontal da maqui-

na, na porta do painel de elétrico.
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Capitulo 1 — Introducgao

1. Leia o manual de instreges anles 08 Manusesr 8 MAGUING, &, &M Casg
de dirddas, contabe a Teclag

2. Cheque a vollagem da fonle de encigia a que a maguina serd conecia-
da, antes de conecti-la. Certifique-se de que a voltagem da fonle de energia
formecida seja a mesma daquela descrita na placa de identificagiio da mi-
quEta

3. Desligues a maquina o relice sou cabo dé aimantaglo da fonls dé andigla
ares de presiar sendco de manutencao & miquina

4. Mo togue nas pares eliiricas da maquina enquantc ela esliver anergi-
zada ou em funclonamenia.

5. Mo ogus nod infefruplones da maquena, Ssdem Somd am gualguer oulra
panie dela, com as mios molhadas

G. Marenha impo @ desimpedido o amblenté a0 redor da mbquing, de
mado qua ndo hajn po. S, objglos cxlenos espalhacos, aic., no local
anda s anconira a magquina

I ]
Imagem 12 — Instrugbes gerais de seguranga

Leia atentamente esta etiqueta e siga todas as instrugdes nela
exibidas. Essas sao as instru¢des gerais de seguranga da ma-
quina e devem ser seguidas para garantir uma operagao corre-
ta e segura.

Nota Esta etiqueta se encontra na parte frontal da maqui-
na, na porta do painel de elétrico.

19 www.tecfag.com.br



Capitulo 2 — Seguranga

2. Seguranga

2.1. Instrugoes gerais de seguranga

1. Leia o manual de instru¢des antes de manusear a maquina,

e, em caso de duvidas, contate a Tecfag.

2. Cheque a voltagem da fonte de energia a que a maquina
sera conectada, antes de conecta-la. Certifique-se de que a
voltagem da fonte de energia fornecida seja a mesma daquela
descrita na placa de identificacdo da maquina (ver pagina 22),

assim como da etiqueta de voltagem (ver pagina 16).

3. Desligue a maquina e retire seu cabo de alimentagao da fonte

de energia, antes de prestar servigo de manutencédo a maquina.

4. Nao toque nas partes elétricas da maquina, enquanto ela

estiver energizada ou em funcionamento.

5. Nao toque nos interruptores da maquina, assim como em

qualquer outra parte dela, com as maos molhadas.

6. Mantenha limpo e desimpedido o ambiente ao redor da ma-
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Capitulo 2 — Seguranga

quina, de modo que nao haja pd, 6leo, objetos externos espa-
Ihados, etc., no local onde se encontra a maquina.
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Capitulo 3 — Descrigao da maquina

3. Descrigao da maquina
3.1. Placa de identificagcao da maquina

Nao remova ou modifique esta placa de

identificagao.
ATENGAO

Termoformadora de Blister
Modelo DPP-80
l<TEEFAE 2200
AN

MAQUINAS PARA EMBALAR

Consumo 0,75 Kw

@ contato@tecfag.com.br
@ www.tecfag.com.br

e +55 14 3161-5000

CREA

Fabricacao

0 +55 14 99105-4116

|

|

|

N° de Série ‘
|

|

450 kg ‘

TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS EIRELLI EPP

CNPJ: 14.050.364/000190

R. Iracema Candida Posca, 1-150 | Distrito Industiral Il
CEP: 17064-864 — Bauru / SP

Imagem 13 — Placa de identificagdo da maquina
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Capitulo 3 — Descrigao da maquina

3.2. Apresentacao da maquina

A Termoformadora de Blister EVOLUTION 80 pode ser
utilizada em uma série de aplicagbes como alimenticia, n&o ali-
menticia, farmacéutica e hospitalar, pois é fabricada inteiramen-
te em aco inoxidavel, conforme as Boas Praticas de Fabricagao
(BPF), e possui estrutura horizontal que possibilita também a
embalagem de produtos de formato irregular. Assim, com esta
maquina, pode-se embalar comprimidos, frutas cristalizadas,
capsulas, alimentos, pequenas pec¢as metalicas, componentes
eletrénicos, doces, liquidos, pastosos, cosméticos, instrumen-
tos cirurgicos, entre outros produtos.

A maquina produz por conformagado dos materiais de
empacotamento as cartelas blister, em que os produtos sao
empacotados. As cartelas podem ser flexiveis ou rigidas, de
acordo com os materiais utilizados, e seu formato é determina-
do pelo molde da maquina, que é fabricado sob o produto do
proprietario cliente.

Além disso, a maquina é equipada com Interface Ho-
mem-Maquina (IHM), por meio da qual o usuario controla as
funcdes da maquina como sopro, tracao, corte e intertravamen-
to e pode monitorar a producéo (por exemplo, ver quantidade
produzida e estado dos sensores).
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Capitulo 3 — Descrigao da maquina

3.3. Especificagdes principais

Alimentacao 220V; 50-60Hz

Frequéncia de corte 10-40 vezes/min

Area de formacao e pro-
C60xL100xA26mm

fundidade
Passo 20-100mm
Poténcia do motor princi-

0.75kw
pal

_ =20.3m3 (fornecido pelo proprie-
Capacidade de ar ]
tario cliente)

Unidade de resfriamento (forne-

Resfriamento

cida pelo proprietario cliente)
Peso 450kg
Dimensdes gerais (mm) C 1600 x L 460 x A 950mm

PVC rigido: 0.25~0.5 x 100mm
Folha de aluminio PTP:

0.02~0.035 x 100mm
Papel grau cirurgico: 50-100g x
100mm

Material de empacotamen-
to
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Capitulo 3 — Descrigao da maquina

3.4. Visao geral da maquina

1600 mm
480 mm
850 mm

£
g|S|e
| T
© 1 §°
| —_

WL 096 v

Imagem 14 — Visdo geral da maquina
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Capitulo 4 — Transporte, manuseio e armazenagem

4. Transporte, manuseio e armazenagem

4.1. Transporte recomendado

1. Coloque a maquina sobre um palete ou uma plataforma.

2. Fixe a maquina no palete ou na plataforma.

3. Envolva a maquina com plastico filme ou outra cobertura
adequada para empacotamento de maquinas.

4. Monte as laterais da caixa da maquina, e atente-se para nao
a danificar.

5. Insira enchimentos entre a maquina e as paredes internas da

caixa, se necessario.

6. Fixe a tampa da caixa.

7. Sinalize adequadamente a caixa da maquina, utilizando eti-
quetas de "Produto fragil", "Proibido virar" etc. e etiquetas que

sinalizem a orientagdo em que a maquina deve ficar (por exem-
plo, setas para cima).
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Capitulo 4 — Transporte, manuseio e armazenagem

8. Trave cuidadosamente a maquina pelo seu palete e a insira

no transporte.

Este procedimento deve ser realizado ex-
clusivamente por um profissional certi-
ficado e qualificado para manusear uma
paleteira industrial ou empilhadeira.

ATENGAO

Nota 1 Para exportagoes, consulte a legislagao bra-
sileira sobre as normas que se deve seguir. Além disso,
neste caso, adote medidas contra a oxidagao da maquina,
bem como contra possiveis choques durante o transporte.

Nota 2 O processo de descarregamento da maquina
também deve ser feito exclusivamente por um profissional
certificado e qualificado para manusear uma paleteira in-
dustrial ou empilhadeira.

4.2. Procedimento de abertura da caixa da maquina

1. Remova a tampa da caixa em que se encontra a maquina,

utilizando um pé de cabra.

2. Remova as laterais da caixa, utilizando também um pé de
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Capitulo 4 — Transporte, manuseio e armazenagem

cabra.

3. Corte o plastico filme que envolve a maquina, utilizando um
estilete industrial.

Nota Descarte adequadamente o plastico filme retirado,

conforme a legislagao ambiental brasileira em vigéncia.
4. Remova o parafuso de fixagdo entre a maquina e seu palete.

5. Remova cuidadosamente a maquina do palete (ver pagina
27, nota 2).

4.3. Condigoes ambientais para armazenagem

Armazene a maquina em uma temperatura na faixa de 0 a
45°C (recomendada: de 20 a 30°C) e umidade relativa de 40%
a 60%. Além disso, ndo deixe a maquina exposta diretamente

a luz solar.

Tome as devidas medidas preventivas
contra a oxidagao da maquina, em zonas

ATENCAO |jtoraneas.
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Capitulo 5 — Montagem, instalagao e comissiona-
mento

5. Montagem, instalagdao e comissionamento

Instale a maquina em local nivelado, caso
contrario a maquina podera ser danifica-
ATENCAO da.

5.1. Instalag6es mecanica, pneumatica, hidraulica e elétrica

Nao realize as instalagées com a maquina
conectada a fonte de energia nem ligada,
wmesn  CASO contrario o usuario podera sofrer
grave lesao ou morte por choque elétrico.

5.1.1. Instalagao mecanica
5.1.1.1. Instalagao do suporte da bobina de PVC

Retire o suporte da bobina de PVC (ver imagem 15) de dentro

da caixa.
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Capitulo 5 — Montagem, instalagao e comissiona-
mento

Imagem 15 — Suporte da bobina de PVC

2. Alinhe os furos de instalagao do suporte com os furos de ins-

talacdo na parte lateral esquerda da maquina.

3. Insira os parafusos nos furos de instalagao.

4. Aperte os parafusos.

5.1.2. Instalagao do suporte da bobina de aluminio

1. Retire o suporte da bobina de aluminio (ver imagem 16) de

dentro da caixa.
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Capitulo 5 — Montagem, instalagao e comissiona-
mento

i

4 ENENES
J ".“-.-.LLL'

= il
Imagem 16 — Suporte da bobina de aluminio

2. Alinhe os furos de instalagao do suporte com os furos de ins-

talagao na parte superior direita da maquina.
3. Insira os parafusos nos furos de instalacao.
4. Aperte os parafusos.

5.1.1.2. Instalagao pneumatica

Regule a pressédo do compressor de ar entre 0.4 e 0.6 MPa.

5.1.2. Instalagoes hidraulica e elétrica

Adicione 6leo lubrificante ao sistema
de transmissao antes de operar a ma-

ATENGAO duina (ver pagina 15).
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Capitulo 5 — Montagem, instalagao e comissiona-
mento

Verifique o capitulo Operagao (ver pagina 44) para obter infor-
macodes sobre a unidade de resfriamento, que corresponde a
parte hidraulica desta maquina, bem como sobre voltagem e
suas medidas de protecdo, que correspondem a parte elétrica

da maquina.

5.2. Verificagao dos sistemas de segurancga

positivos de segurang¢a da maquina, caso
ATENGAO contrario o usuario podera sofrer grave
lesdao ou morte.

i Nao retire ou adultere as protecoes e dis-

5.2.1. Intertravamento

1. Habilite a fungao de intertravamento pela tela IHM. (Ver pa-
gina 42).

2. Levante a porta de travamento do molde de selagem e do

tracionador, para testar fungao de intertravamento.
Nota Verifique se acendera uma luz vermelha, informando

que a maquina esta parada. Caso nao, entre em contato
imediatamente com a Tecfag (ver pagina 94).
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mento

3. Feche a porta de travamento.

4. Desabilite a tecla de intertravamento, tocando nela nova-
mente.

Nota Siga as instrugoes listadas no capitulo Operagao
(ver pagina 44) para retomar a operagao apos checar o in-
tertravamento, se necessario.

5.2.2. Botao de emergéncia

1. Pressione o botdo de emergéncia. (Ver pagina 35).

Nota Verifique se a maquina ficara inoperante apés pres-
sionar o botao. Caso nao, entre em contato imediatamente

com a Tecfag.

2. Para desativar o botao, gire-o em 90° graus, no sentido das
setas do bot&o.

Nota Siga as instrugoes listadas no capitulo Operagao

(ver pagina 44) para retomar a operagao apos checar o fun-
cionamento do botao de emergéncia, se necessario.
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5.3. Verificacao de instalagao

Siga as instru¢des n° 1, 2, 3 e 4 no capitulo Operacgéo (ver

pagina 44), para fazer a verificagao de instalagédo da maquina.
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6. Introducgao ao painel IHM

Leia as orientagdes e explicacdes abaixo sobre as fungdes do
painel IHM, para opera-lo adequadamente.

- Botio de Emergéncia

('. ¥ Ligar
~— DasligarMov. Manual
@

Imagem 17 — Painel IHM

6.1. Fungao dos botdes no painel IHM

Botao de Emergéncia: Acionar este bot&o interrompe o funcio-
namento da maquina.

Nota Para desativar este botao, gire-o em 90° graus, no
sentido das setas do botao.

Botao Ligar: Acionar este botdo inicializa a maquina.
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Botao Desligar/Mov. Manual: Acionar este botdo desliga a

maquina.

6.2. Fungao das teclas das telas do painel IHM

Pressionar o bot&o Ligar inicializa o painel IHM, e a seguinte

tela é exibida:

TECFAG

BEM-VINDO

Sisterna Operacional
Termoformadora de Blister DBP-80

Selecione oidioma desejado

Suporto Entrada e 31 B
enidn PORTULGES INGLES

Imagem 18 — Tela inicial do painel IHM

Nota Esta maquina é equipada com painel IHM sensivel ao

toque. Para acionar suas teclas, basta tocar nelas.

Toque nas telas IHM somente com os
dedos, e nao utilize forga.

ATENGAO
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6.2.1. Fungao das teclas na tela inicial do painel IHM

Suporte Técnico: Pressionar esta tecla abre a tela de suporte
técnico da Tecfag, onde se encontram informagdes sobre a as-
sisténcia técnica da empresa e como contata-la.

Entrada/Saida: Selecionar esta tecla abre a tela de Entrada/

Saida, onde se pode checar o estados dos sensores da maqui-

na.

Imagem 19 — Tela de Entrada/Saida
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Portugués: Selecionar esta tecla configura o idioma do siste-
ma para Portugués (Brasil) e entra na tela de operacgdes (ver
imagem 20).

Inglés: Selecionar esta tecla configura o idioma do sistema

para Inglés (Estados Unidos) e entra na tela de operagdes.

Chinés: Selecionar esta tecla configura o idioma do sistema

para Chinés (Simplificado) e entra na tela de operacgdes.

Configure o painel IHM em Portugués,
pois as instrugoes, orientagoes etc.
ATENGAO neste manual referem-se exclusivamen-

te ao painel IHM configurado em Portu-
gueés.
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Capitulo 6 — Introdugao ao painel IHM

Muolde m ¢ Contador “ Blister | ferar
Selagem m"-q'_‘_ Frequéncia m HY

Sopro Iragio 5 \.{"I"r Acionamento
manual principal

Imagem 20 — Tela de operagdes

Motor

Aquecimento Agquecimento
T de solagem

6.2.2. Fungao das teclas em Tela de operagoes

Motor — Molde: Neste campo, exibe-se a temperatura atual

do molde.

Motor — Selagem: Neste campo, exibe-se a temperatura atu-

al de selagem.

Contador: Neste campo, exibe-se a quantidade total de carte-

las produzidas.
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Nota Pressione atecla Zerar para excluir toda a contagem
registrada pela maquina.

Frequéncia: Neste campo, exibe-se a velocidade do motor.

Nota Pressione B para aumentar a velocidade do mo-
tor, e [ para diminuir.

Aquecimento do molde: Pressionar esta tecla habilita o
aquecimento do molde de formacgdo. O aquecimento é feito de
acordo com os valores inseridos no campo para regulagem de
temperatura (ver pagina 42). Pressionar novamente a tecla de-

sabilita o aquecimento.

Aquecimento de selagem: Pressionar esta tecla habilita o
aquecimento do molde de selagem. O aquecimento é feito de
acordo com os valores inseridos no campo para regulagem de
temperatura (ver pagina 42). Pressionar novamente a tecla de-

sabilita o aquecimento.
Fotocélula ponto: Pressionar esta tecla aciona o sensor fo-

toelétrico para ler as targetas da folha de aluminio, se houver.
Pressionar novamente a tecla desabilita o sensor.
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Alimentador: Pressionar esta tecla liga o alimentador. Pressio-
nar novamente a tecla desliga o alimentador.

Nota Para regular a velocidade do alimentador, utilize o
botao que se encontra no dispositivo.

Sopro: Pressionar esta tecla habilita o sopro de formacéo.
Pressionar novamente a tecla desliga o sopro de formacéo.

Tragao: Pressionar esta tecla habilita a funcéo de tragcéo. Pres-
sionar novamente a tecla desabilita a fungao de tragéao.

Mov. Manual: Pressionar esta tecla inicializa a maquina. Soltar

a tecla para a maquina.

Motor principal: Pressionar esta tecla inicializa o motor princi-
pal. Pressionar novamente a tecla para o motor principal.

Acionamento: Pressionar esta tecla destrava as fungdes ope-
racionais da maquina. Pressionar novamente a tecla trava as

funcbes operacionais da maquina.

Configuragoes: Pressionar esta tecla abre a seguinte tela:
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lemp. lemp.

Molde atual ...{1' definida ml

Muotor

Selagem  Temp. . Temp.
atual . definida m ¢

Fregquéncia m HZ

Contador Intertravamento Leraz
Ligar/desligar Ligar/desligar Ligar/d

Imagem 21 — Tela de configuragées

Motor — Molde

Temp. atual: Neste campo, exibe-se a temperatura atual em

que o molde se encontra.

Temp. definida: Neste campo, exibe-se a temperatura a que o

molde chegara.

Motor — Selagem

Temp. atual: Neste campo, exibe-se a temperatura atual em

que a selagem se encontra.
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Temp. definida: Neste campo, exibe-se a temperatura a que a
selagem chegara.

Frequéncia: Neste campo, exibe-se a velocidade do motor.

Nota Pressione el para aumentar a velocidade do mo-
tor, e [ para diminuir.

Contador Ligar/Desligar: Pressionar esta tecla habilita a con-
tagem de cartelas. Pressionar novamente a tecla desabilita a

contagem de cartelas.

Intertravamento Ligar/Desligar: Pressionar esta tecla habilita
o intertravamento da maquina (ver pagina 32). Pressionar no-
vamente a tecla desabilita o intertravamento da maquina.
Zerar cont. Ligar/desligar: Pressionar esta tecla habilita a rei-
nicializagao da contagem. Pressionar novamente a tecla

desabilita a reinicializagdo da contagem.

Trocar Tela: Pressionar esta tecla retorna a tela de operagdes.
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7. Operagao

ATENGAO

AREA DE IMPACTO

ALTA
WOLTRGEM

Certifique-se de que a area de trabalho
onde a maquina se encontra esteja limpa,
desimpedida e devidamente sinalizada,
para garantir a seguranga do pessoal.

Nao utilize acessérios como anéis, pul-
sseiras e/ou correntes nem roupas ou
uniforme com pontos de agarramento ao
operar a maquina.

Cheque a voltagem da fonte de energia
a que a maquina sera conectada, antes
de conecta-la. Certifique-se de que a vol-
tagem da fonte de energia fornecida seja
a mesma daquela descrita na placa de
identificacao da maquina (ver pagina 22),
assim como na etiqueta de voltagem (ver
pagina 16).
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1. Conecte a maquina a fonte de energia.

Nota Verifique também com um multimetro a fonte de

energia a que a maquina sera conectada.

2. Conecte uma unidade de resfriamento a maquina.

Nota 1 Verifique se a unidade faz movimento recipro-

cante e troca calor ao inicializar.

Nota 2 A unidade de resfriamento deve ser adquirida
a parte, pelo proprietario cliente. Para maiores informa-

¢coes, entre em contato com a Tecfag (ver pagina 94).

3. Conecte o compressor de ar ao equipamento.

Nota 1 Mantenha a pressao do compressor de ar en-
tre 0.4 e 0.6 Mpa.

Nota 2 Recomenda-se a utilizagcao de compressor de
ar isento de 6leo e uma unidade de tratamento de ar, para
evitar a umidade, que pode contaminar os produtos.

4. Coloque odleo na caixa de cames e na caixa de engrenagem
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(ver pagina 15).

Nota A maquina nao vem lubrificada de fabrica, a fim de

evitar contaminacao durante o transporte.

5. Pressione o botao Ligar para inicializar a tela IHM (ver Ima-
gem 22).

Botio de Emergincia

_— Ligar
@
(’. Desligar Moy Manual

Imagem 22 — Bot&o Ligar no painel IHM

6. Pressione a tecla Portugués (ver Imagem 23).
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TECFAG

BEM-VINDO

Sistemna Operacional
Termoformadora de Blister DEP-BO

Sedlecione o idioma desejado
Imagem 23 — Tecla Portugués na tela inicial

7. Pressione a tecla “Acionamento” para destravar as fungdes
operacionais da maquina (ver Imagem 24).

N T I A
B [Coatomoe |

Imagem 24 — Tecla Acionamento na tela de operagbes
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8. Pressione a tecla “Aquecimento do molde” (ver Imagem 25).

o Qi | e e
SN N N I S
A ==

Imagem 25 — Tecla Aquecimento do molde na tela de opera-
cées

9. Pressione a tecla “Configuracdes” (ver Imagem 26).

Imagem 26 — Tecla Configuragdes na tela de operagdes
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10. Regule a temperatura definida do molde (formagéao) para
100°C (ver Imagem 27) e aguarde a temperatura chegar ao

valor.

N i IEEEE

A

Imagem 27 — Temperatura definida do molde

Nota Pressione a tecla &) para aumentar a temperatura
e a tecla [ para baixar a temperatura.

11. Pressione a tecla “Trocar de tela" para retornar a tela de
operacdes (ver Imagem 28).
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lmterirmvameuin fevar com
Ligur desligar Ligar desligar

Imagem 28 — Tecla Trocar de tela

12. Pressione e segure a tecla “Mov. Manual” (ver Imagem 29)
e observe atentamente se ha ruidos atipicos, enquanto a ma-

quina estiver em funcionamento.

Caso identificar ruidos atipicos, solte a
tecla “Mov. Manual”, pressione o botao
Desligar/Mov. Manual (ver Imagem 17)
para desligar a maquina e entre em con-
tato imediatamente com a Tecfag (ver pa-
gina 94).

ATENGAO
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N T I I
= ——

Imagem 29 — Tecla Mov. manual na tela de operagées

13. Aperte uma vez a tecla “Sopro” para habilita-la (ver Imagem
30).

I N N P [
= ==

Imagem 30 — Tecla Sopro na tela de operagbes
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14. Aperte uma vez a tecla “Tracado” para habilita-la (ver Ima-
gem 31).

Imagem 31 — Tecla Trag&o na tela de operagbes

Nota Verifique atentamente se a maquina esta realizando
em sincronia o processo de sopro e o processo de tragao

apos habilitar as teclas “Sopro” e “Tragao”.

Caso identificar que o processo de sopro
e o processo de tracao estao fora sin-
cronia, pressione novamente as teclas
“Sopro” e “Tragao” para desabilita-las,
pressione o botdao Desligar/Mov. Manual
(ver Imagem 17) para desligar a maquina
e entre em contato imediatamente com a
Tecfag (ver pagina 94).

ATENGAO
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15. Pressione novamente a tecla “Sopro” para desabilitar e pa-
rar 0 movimento de sopro da maquina.

16. Pressione novamente a tecla “Tracao” para desativar e pa-
rar 0 movimento de tragdo da maquina.

17. Pressione a tecla “Aquecimento do molde” (ver Imagem
25), para desabilitar o aquecimento do molde.

Nao toque no molde, enquanto a maqui-
na estiver ligada e a tecla “Aquecimento

‘we  do molde” acionada nem nos 60 minutos
iniciais ap6s a desativagao da tecla ou
desligamento da maquina, caso contrario
o usuario podera sofrer lesao grave por
queimadura.

18. Instale o filme PVC.

Instale o filme PVC somente quando os
movimentos de sopro e tragcao (ou de
qualquer uma das outras funcdes da ma-
quina) e o aquecimento do molde de for-
macao (ou de qualquer outro molde) es-

AREA DE IMPACTD
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tiverem desabilitados, caso contrario o
usuario podera sofrer grave lesao.

19. Pressione novamente a tecla “Aquecimento do Molde” e
aguarde a temperatura definida do molde (formagédo) chegar a
100°C (ver Imagem 27).

20. Pressione novamente a tecla “Sopro”, para modelar o filme
PVC.

21. Pressione novamente a tecla “Tracdo”, para tracionar o
PVC.

Nota Verifique atentamente se a cartela formada esta nive-
lada com o molde de selagem e se esta sendo cortada na

posicao correta.

22. Pressione novamente a tecla “Sopro” para desativar e parar
o movimento de sopro da maquina.

23. Pressione novamente a tecla “Tragao” para desativar e pa-
rar o movimento de tragdo da maquina.
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24. Instale o filme de aluminio.

Instale o filme de aluminio somente quan-
do os movimentos de sopro e tragao (ou

masewece de qualquer uma das outras funcgoes da
maquina) estiverem parados, caso con-
trario o usuario podera sofrer grave le-
sao.

25. Pressione a tecla “Aquecimento de selagem” (ver imagem
32).

Mas
pilELigy .II

Imagem 32 — Tecla Aquecimento de selagem na tela de ope-
ragées

26. Pressione a tecla “Configuragdes”.
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27. Regule a temperatura de selagem entre 130°C e 140°C (ver

imagem 33) e aguarde a temperatura chegar ao valor.

Imagem 33 — Temperatura definida de selagem

28. Baixe manualmente o molde de selagem.

29. Pressione a tecla “Trocar de tela" para retornar a tela de
operacgoes.

30. Pressione mais uma vez a tecla “Sopro”.

31. Pressione mais uma vez a tecla “Tragao”.

Nota Verifique se a selagem do PVC com o filme de alumi-

nio esta sendo feita adequadamente.

56 www.tecfag.com.br



Capitulo 7 — Operagao

32. Insira os produtos no funil de alimentagao.

Nota 1 Consulte o capitulo Solugdao de problemas
(ver pagina 77) em caso de falhas durante a operagao, para
visualizar possiveis solugoes para a falha, ou contate a Te-
cfag (ver pagina 94).

Nota 2 Desabilite as teclas que se encontram habili-

tadas nas telas do painel IHM, antes de desligar a maquina
pelo botao Desligar/Mov. manual (ver imagem 17).
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8. Ajuste original de fabrica

manual ao realizar os ajustes pneumati-
ATENGAO co, hidraulico e elétrico, caso contrario a
maquina podera ser danificada.

f Utilize apenas os valores descritos neste

8. Ajuste original de fabrica

8.1. Ajustes pneumatico, hidraulico e elétrico
Utilize uma pressao de ar somente entre 0.4 e 0.6Mpa ao
fazer a instalagdo pneumatica. (Para maiores informacdes
sobre instalacdo pneumatica ver pagina 45).
Opere a maquina somente quando a maquina estiver equi-
pada com uma unidade de resfriamento. (Para maiores in-

formagdes entre em contato com a Tecfag (ver pagina 94).

Conecte a maquina a uma fonte de alimentagao 220V, trifa-
sica, conforme o capitulo Operagao (ver pagina 44).
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9. Sistema de Transmissao

Supro]

Tracionador mavel|

Tracignador fixg)

Imagem 34 — Sistema de transmissao

Contate a Tecfag antes de realizar quais-

quer ajustes neste sistema de transmis-
ATENGAO sao.

Nota O sistema de transmissao foi previamente ajustado
antes de sair de fabrica. Caso necessario ajusta-lo, pri-
meiramente, entre em contato com a Tecfag, para maiores
orientagoes, pois o ajuste incorreto desse sistema ocasio-
nara em falta de sincronismo entre sopro, tracionador mé-

vel e tracionador fixo.
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de

10. Mudancga de produto ou de capacidade

Utilize apenas o produto para o qual o
molde de sua maquina foi fabricado,
caso contrario o molde e a maquina po-

ATENCAO ~ .
derao ser danificados.

Contate a Tecfag antes de substituir um
molde por outro na maquina, para rece-
ber instrucdes e orientagoes especificas,

ATENCAO N
conforme o molde a ser utilizado.

Esta maquina pode ser utilizada para embalar comprimidos,
frutas cristalizadas, capsulas, alimentos, pequenas pecas me-
talicas, componentes eletrénicos, doces, liquidos, pastosos,
cosmeéticos, instrumentos cirurgicos, entre outros produtos. To-
davia, a maquina deve ser equipada com um molde especifico
para o produto a ser utilizado.

Nota O molde deve ser adquirido a parte, sob encomenda,

na Tecfag, conforme as caracteristicas do produto do pro-

prietario cliente.
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11. Manutengao

Pare, desenergize, despressurize e des-
conecte a maquina da fonte de energia

ATENGAO antes de prestar servigco de manutencao
a maquina, caso contrario vocé podera
sofrer grave lesdao ou morte e/ou danifi-
car a maquina.

Nota Utilize luvas de trabalho finas ao prestar servigo de

manutengao a maquina.
Procedimentos para retomar a operagao

Siga as instrugdes listadas no capitulo Operagao (ver pagina
44) para retomar a operagao apos o servigo de manutengao, se

necessario.
11.1. Manutenc¢ao do fabricante

Contate a Tecfag se necessario reparar os
moldes da maquina. Isto porque o reparo
ATENGAO dos moldes deve ser feito exclusivamen-
te pelo fabricante. Caso contrario, os mol-
des poderao ser danificados e a operagao
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da maquina afetada, de modo que nao se
podera garantir uma operagao segura.

11.2. Vida util da maquina e de seus componentes

Nao opere a maquina utilizando pressao

A excessiva na parte de formagao, selagem
e partes de dobragem, caso contrario a
vida util da maquina sera afetada.

ATENGAO

Nota Manuseie e preste servico de manutengao a maqui-
na e a suas partes, seguindo rigorosamente as instrugoes,
orientagoes, explicacoes etc. deste manual de instrugoes,
pois a vida util da maquina e de seus componentes esta
totalmente ligada ao uso de que se faz dos mesmos, bem

como ao servigo de manutencao que se presta a eles.
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11.3. Lista de pecgas de reposicao e desgaste

Nomes de componentes Caédigos de cadastro
Escova DPP88-1
Rolo de escova DPP88-2
Valvula solenoide DPP88-3
Resisténcia superior da formagao

DPP88-4
do blister
Resisténcia inferior da formacéao

DPP88-5
do blister
Resisténcia da selagem da carte-

DPP88-6
la do blister
Termopar DPP88-7
Rodizios DPP88-8
Sensor de proximidade DPP88-9
Rolo DPP88-10
Eixo do rolo DPP88-11
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11.4. Substituicao de pecas de reposicao e desgaste
11.4.1. Como subtituir a escova

1. Remover os dois parafusos (ver imagem 35).

2. Separar o eixo rotativo da escova (ver imagem 35).

Eet Porlain |

i Famafuso

I

rartw

Escova

Ramova os parafisos
o fiwam o ascova no
a0 rotativo

Imagem 35 - Substituicdo da escova
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11.4.2. Como substituir a valvula solenoide

1. Retire os conectores das valvulas solenoides (ver imagem
36).

2. Marque as mangueiras de alimentacao e distribuicao (ver
imagem 36).

3. Retire a valvula pneumatica por meio dos parafusos de fixa-

cao (ver imagem 36).
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Imagem 36 — Substituicdo da valvula solenoide
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Capitulo 11 — Manutengao

11.4.3. Substituicao das resisténcias inferior e superior da

formacgao do blister

] =g

Imagem 37 — Resisténcia inferior e superior

1. Pressione a tecla "Mov. manual" na tela IHM para movimen-
tar os moldes de formacéo, e, quando os moldes afastarem-se,
solte a tecla.

2. Retire os cabos elétricos.

3. Retire o termopar.
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Capitulo 11 — Manutengao

4. Remova os 4 parafusos que se encontram nas extremidades

do molde de formacéao superior.

5. Remova os 4 parafusos centrais da resisténcia.

6. Retire a placa.

7. Retire a resisténcia superior.

8. Remova os 4 parafusos da resisténcia inferior.

9. Retire a resisténcia inferior.

10. Instale as novas resisténcias.
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Capitulo 11 — Manutengao

11.4.4. Substituicao da resisténcia de selagem

Imagem 38 — Resisténcia de selagem

1. Pressione a tecla "Mov. manual" na tela IHM para movimen-
tar os moldes de selagem, e, quando os moldes afastarem-se,
solte a tecla.

2. Retire a trava que fixa o molde superior.

3. Retire o molde.
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Capitulo 11 — Manutengao

4. Retire os cabos e sensores da resisténcia superior.

5. Desparafuse os parafusos que fixam a resisténcia na plata-

forma de selagem ou mancal deslizante.
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Capitulo 11 — Manutengao

11.5. Equipamentos para manuteng¢ao

Utilize somente as ferramentas que acom-
panham a maquina ao prestar servigo de
manutenc¢ao ao equipamento, caso con-
trario a maquina podera ser danificada.

ATENGAO

Encontram-se abaixo as ferramentas que integram o
kit de ferramentas que acompanha a maquina.

Ferramentas Medidas

Kit de chaves Allen 2,4,5,6,8, 10mm
Chave Inglesa 10 polegadas
Alicate bico chato 6 polegadas
Chave de fenda 4 polegadas
Chave Philips 4 polegadas

Lata para borrifar leo

Escova de Cobre
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Capitulo 11 — Manutengao

11.6. Manutencgao preventiva e corretiva

11.6.1. Cronogramas de manutengao

Para producéo continua que ultrapasse 8 horas de producao
por dia:

' Manutengio Periodo

E\tapaul Darsre e  TeraieTete Metamte e Wedl @Tete e ledd T sl el

Lubrificar exos mancais lineares, que 56 localizam’
nos mobdes da médquina.

Remover o5 rasiduss na suparficss do malde
Relirara sobwa de Sgua no reservalino da vilvula
pneumatica.

Checar tenséo da corrents

Checar régua de bome.

Apertar os parafusos da cada componente.

Para produgao continua de até 8 horas por dia:

| Manutengao Periodo

Etapas: Darars~s  Serunsmers | Maraimers [mesisments Leresrwmens Arusiments

Lubrificar eixos mancais lineares, que se localizam
nos moldes da maguina,

Reernover 08 résiduos na superficss co malde
Reflirar a sobra de Agua no reservaldnio da vahula
pnaumatca.
Checar tensdio da correnta.

| Checar régua de borne.

Aperar os parafusos de cada componente
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Capitulo 11 — Manutengao

11.6.2. Como retirar a sobra de agua no reservatério da val-

vula pneumatica

1 Verifique se ha pressao no sistema (ver imagem 39).
2. Pressione para cima o pino para esgotar a agua do sistema

pneumatico (ver imagem 39).

Grar ne senbide harfno
auEmenia a pressio; girs ma
centido sri-hordno dimird a
presssa

Mandmetra de presaio
cuja func 2o @ ndicar a -~ Resenvetino de acdmulo
pressan que esta senda " de umidade de &

utilizada ma sistema

Freszone para cema o
pino, para espotar a Agua
da sisiema pneumaaco

Imagem 39 — Sistema pneumatico
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Capitulo 11 — Manutengao

11.6.3. Como lubrificar eixos mancais lineares, que se loca-

lizam nos moldes da maquina
Lubrifique os eixos mancais lineares, nas areas para lubrifica-

cao (ver imagem 40).

Bloco superior Eixo do mancal linear

Mancal linear
deslizante

Movimento
do molde

Bloco inferior

Lubrificar os mancais lineares deslizantes dos
seqguintes conjuntos: Formagao de bolhas;
selagem; e corte.

Imagem 40 — Mancais lineares
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Capitulo 11 — Manutengao

11.7. Riscos especificos e possiveis

Pare, desenergize, despressurize e des-
conecte a maquina da fonte de energia

s o antes de prestar servigo de manutencao
a maquina, caso contrario vocé podera
sofrer grave lesdao ou morte por choque
elétrico.

11.8. Pecas de reposi¢cao recomendadas

Nao instale pecas que nao sejam exclu-
sivas da maquina nem a opere sem qual-

ATENGAO quer uma de suas pecas ou partes, caso
contrario o usuario podera sofrer grave
lesdao e a maquina ser danificada.

Utilize somente as pecas e partes originais da maquina, e se
necessario substituir as pecas que se desgastam naturalmente
(ver pagina 63), contate a Tecfag (ver pagina 94) para fazer a

compra de pegas exclusivas da maquina.
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Capitulo 12 — Limpeza e higienizagao

12. Limpeza e higienizagao

Pare, desenergize, despressurize e des-
conecte a maquina da fonte de energia
o o antes de limpar e higienizar a maquina,
caso contrario vocé podera sofrer grave
lesdao ou morte por choque elétrico.

12.1. Método de limpeza

Umedecga com agua ou alcool um pano limpo, macio e sem
fiapos.
Esfregue suavemente a maquina, utilizando o pano, para

limpa-la.

12.1.2. Procedimentos para retomar a operagao
Siga as instrugdes listadas no capitulo Operagao (ver pagina

44) para retomar a operagao apos limpar e higienizar a maqui-

na, se necessario.
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Capitulo 13 — Solugao de problemas

13. Solugao de problemas
(continua)

Falhas Causas Solugbes

Excesso de ventilagéo o
Reduza a ventilacao.

no local.

A temperatura da area
Ajuste o controlador

de aquecimento esta
de temperatura.

muito baixa ou muito
alta.
O volume de agua
para resfriamento esta
muito alto, afetando o  agua, para controlar o

Ajuste a valvula de

A bolha é )
processo de aqueci- volume.
formada com
. mento.
deiielio A pressao de ar uti- Cheque a posicao da

valvula de gatilho e
matenha a pressao
de arentre0.4 ¢ 0.6

MPa.
Cheque regularmente

a valvula filtro de ar e

lizada € inadequada

ou esta saindo muito

antecipada ou tardia-
mente

Ha residuos de agua

na valvula filtro de ar. = solte os residuos (ver

pagina 73).
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Capitulo 13 — Solugao de problemas

Falhas

A bolha é
formada

com defeito.

Operagao
fora de
sincronia (a
bolha for-
mada nao
entra nos
furos do
molde de
selagem.

Causas
Os furos de saida do
molde inferior estao

bloqueados.

PVC de qualidade

irregular

A distancia entre os

moldes de selagem
e formacao nao esta
alinhada com o passo

da maquina.
Tragao fora de sincro-

nia, causando desali-
nhamento de passo,
ou bloqueando o eixo

de tracionamento.
Resfriamento insufi-i

ciente dos moldes de

formagao e selagem.

78

(continua)

Solugbes

Desobstrua com uma

agulha de ago inox.

Troque o PVC, de acor-
do com as especifica-
cOes (ver pagina 24).

Mova o molde ou o
manipulo da caixa de

cames para ajustar.

Ajuste o eixo de tragao

e adicione-lhe dleo.

Aumente a quantida-
de de resfriamento de

agua.
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Capitulo 13 — Solugao de problemas

Falhas
Operagao
fora de
sincronia:
(a bolha
formada
nao entra
nos furos
do molde
de sela-

gem.

Dobra ou
desvio da
folha de

aluminio.

Causas

Ha algo bloquean-
do os moldes de
formacgéo e sela-

gem.

Rotacgao irregular
do rolete do PVC.

Alta temperatura de

selagem.

O PVC e a folha
aluminio estao se-
ladas de modo nao

paralelo.
O eixo de avango

do aluminio nao
esta perpendicular

ao filme PVC.
Uniformidade da

camada adesiva da
folha de aluminio.

79

(continua)

Solugbes
Verifique se ha algum im-
pedimento no processo de

avanco do PVC.
Cheque a folga entre o

alimentador e o PVC.
Limpe ou substitua o rola-

mento.
Diminua a temperatura de

selagem.

Corte a folha de aluminio
e ajuste sua posi¢ao para
selar de novo com o PVC.

Ajuste o eixo de avango.

Troque a folha de aluminio,
de acordo com as especifi-i
cacgoes (ver pagina 24).
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Capitulo 13 — Solugao de problemas

Falhas

Local

de corte
inclina
para tras.
Selagem

irregular.

(concluséo)

Causas Solugdes
Distancia incorreta Mova todo o molde de cor-
entre os moldes de te ou o manipulo da caixa

selagem e corte. de cames, para ajustar.
Deixe a temperatura no

Temperatura muito  controlador em cerca de
alta ou baixa. 140°C e ajuste a pressao,

conforme os resultados.
Pressao insufi-i = Ajuste a valvula de pressao

ciente ou pressdo e cheque se o material foi
desuniforme. danificado.

Nota Entre em contato com a Tecfag (ver pagina 94) caso

nao for possivel solucionar a falha encontrada, a fim de

obter suporte técnico e ajudar a melhorar o equipamento.
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Capitulo 14 — Desmontagem, desativacao e descar-
te

14. Desmontagem, desativagcao e descarte

N&o realize a desmontagem, desativagao e descarte
da maquina sem antes contatar a Tecfag para rece-
ATENGAO er as orientacdes apropriadas para cada situagéo.
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Capitulo 15 — Documentos e desenhos

15. Documentos e desenhos

15.1. Desenho de estrutura geral
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Imagem 41 — Estrutura geral da maquina com apontamentos

82 www.tecfag.com.br



Capitulo 15 — Documentos e desenhos

15.1.1. Lista de componentes

1. Rolete suporte

da bobina
2. Placa de aque-

cimento
3. Molde de for-

macao

4. Alimentador

5. Guia

6. Eixo principal

7. Sensor

8. Molde de selagem

9. Rolete giratorio
10. Folha de alumi-

nio

83

11. Ajuste de mo-

vimento
12. Molde de per-

furacao
13. Placa de iden-

tificagao
14. Pedestal

15.Motor
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Capitulo 15 — Documentos e desenhos

15.2. Desenho da caixa de cames
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Imagem 42 — Caixa de cames
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Capitulo 15 — Documentos e desenhos

15.2.1. Lista de componentes

11. Parafuso
1. Caixa de cames 6. Rolo
abaulado

12. Placa de pro-
2. Came 7. Molde inferior B
tecao

3. Suporte Vertical 8. Placa de pressdo 13. Molde superior
4. Placa guia inter- 9. Parafuso na pla- 14. Parafuso para

mediaria ca de presséao saida de oleo

10. Parafuso ajus- 15. Saida e entra-
5. Base do rolo
tavel da de agua
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Capitulo 16 — Anexos

16. Anexos

16.1. Diagrama geral
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Imabem 43— Layout
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Capitulo 16 — Anexos

16.2. Diagrama de alimentagao/poténcia
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Imagem 44 — Alimentagao/poténcia
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Capitulo 16 — Anexos

16.3. Diagrama de alimentagao PLC/controle dos Motores
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Imagem 45 — Alimentagdo PLC/controle dos motores
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Capitulo 16 — Anexos

16.4. Diagrama de entradas CLP S7-200
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Imagem 46 — Entradas CLP S7-200
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Capitulo 16 — Anexos

16.5. Diagrama de saidas CLP S$7-200
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Imagem 47 — Saidas CLP S7-200
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Capitulo 16 — Anexos

16.6. Diagrama de saidas CLP S7-200 (acionamento geral)
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Imagem 48 — Saidas CLP S7-200 (acionamento geral)
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Capitulo 16 — Anexos

16.7. Diagrama de IHM conexao meio fisico RS485
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Imagem 49 — IHM conex&o meio fisico RS 495
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Capitulo 16 — Anexos

16.8. Guia de remessa

Item Especificagao Quantidade
Termoformadora .
. Modelo DPP-80 1 unidade
de Blister
Chave Allen 2,4,5, 6,8, 10mm 1 jogo
Chave Inglesa 10 polegadas 1 unidade
Alicate bico chato 6 polegadas 1 unidade
Chave de fenda 4 polegadas 1 unidade
Chave Philips 4 polegadas 1 unidade
Lata para borrifar _
N/A 1 unidade
oleo
Junta Gas N/A 1 unidade
Digitos 0~10 5 unidades cada
Escova de cobre N/A 1 unidade
Manual do usu- )
. N/A 1 unidade
ario
Certificado de
qualidade e con- N/A 1 copia
formidade
Responsavel pela remessa Data
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Apéndice A — Assisténcia técnica

Apéndice A — Assisténcia técnica

1. A Tecfag oferece suporte técnico remoto e local, de acordo
com sua disponibilidade de datas e horarios, podendo-se con-
sulta-los mediante contato com a assisténcia técnica da empre-
sa.

2. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua em-
presa, este devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag para consultar sobre o processo de visitas,
que se encontra sujeito a disponibilidade de datas e horarios
da empresa, bem como a taxas de visitacdo, que podem ser
consultadas, mediante contato com a assisténcia técnica da

empresa.
Contato — Assisténcia técnica Tecfag
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116

E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B — Garantia

Apéndice B — Garantia

1. A Tecfag garante a(s) maquina(s) identificadas pelo periodo
de 12 (doze) meses, a partir da data de emissao da Nota Fiscal
de venda do equipamento.

2. A Tecfag garante a(s) maquina(s) identificada(s) contra defei-
tos de pecas mecanicas que nao se desgastam naturalmente e
pecas elétricas, sendo estas ultimas garantidas pelo prazo de
90 dias.

3. As pecas consideradas de manuteng¢ao normal periddica ou
que se desgastam com o uso nao estardo acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Quando necessario fazer a substituicao de pecgas elétricas,
Oou mecanicas que nao se desgastam naturalmente, se o pro-
prietario cliente ndo enviar a pecga original com defeito, a Tecfag
encontra-se no direito de cobra-la em seu valor integral.

5. A garantia dada pela Tecfag ndo contempila:

a. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

b. Realizar a manutencéo do equipamento sem antes consultar
a orientacao da Tecfag.

c. Danos resultados pelo transporte do equipamento, nos casos

95 www.tecfag.com.br



Apéndice B — Garantia

em que o transporte nao foi contratado pela Tecfag.

d. Danos resultados por desastres naturais.

e. Danos pessoais ou materiais do proprietario cliente ou de
terceiros.

f. Instalacao de pecas e/ou componentes nao autorizadas pela
Tecfag.

g. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

h. Utilizar os produtos n&o recomendados no manual de instru-
¢des que acompanha o equipamento.

i. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptacdes de
acessorios.

j- Manutengdes rotineiras como lubrificagbes, verificagbes,
ajustes, regulagens etc.

k. Desgaste natural por uso.

I. Danos causados por problemas de instalagao elétrica em de-
sacordo com as normas ABNT.

m. Danos causados pela instalagao, uso ou manutenc¢ao improé-
pria ou inadequada realizada pelo préprio Usuario Final ou por
terceiros nao autorizados pela TECFAG.
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Anotacoes
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Anotacoes
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Anotacoes
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TELFAL

MAQUINAS PARA EMBALAR

TECFAG COMERCIO E IMPORTACAO DE MAQUINAS EIRELI - ME
CNPJ: 14.050.364/0001-90

R. Iracema Candida Posca, 1-150 — Distrito Industrial Ill — Bauru - SP
www.tecfag.com.br — contato@tecfag.com.br — (14) 3161-5000



