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DXDF-60CR

Empacotadora Automatica para P6



Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag
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1. Introducao

1.1. Apresentacgao

A empacotadora automatica DXDF60CR foi desenvolvida
para otimizar o processo de empacotamento de produtos
em po6 de baixa fluidez. A maquina dispde de um sistema
exclusivo que forma, sela, preenche e cortas as embala-
gens com alta precisao. Além disso, o sistema é controlado
por CLP, o que torna seus ajustes e operagdes ageis e fun-

cionais.

1.2. Instrucao de Seguranga

1. Certifique-se de que a tensdo da maquina esta de acordo
com a fonte de energia a qual o equipamento sera conec-
tado.

Observagoes:

* A maquina possui sistema de trés cabos com fase uni-
ca (CA 220V 50-60Hz).

* O fio terra nao pode ser removido, nem pressionado
de maneira que o danifique.

2. Ap6s conectar o cabo de alimentagdo nao toque nos
componentes elétricos.
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1. Introducao

3. Durante a operagdo da maquina nao toque no sistema de
transmissao (polias, engrenagens, etc.).

4. Durante a operagdo da maquina nao toque no sistema de

aquecimento.

Atencao: Tocar nos componentes acima mencionados
pode causar danos fisicos graves.

5. Nao opere a maquina em ambientes explosivos.

6. Nao faca alteragdes no equipamento sem consultar a Tec-
fag®.

7. Mantenha a maquina sempre limpa.

8. Troque regularmente o 6leo do sistema de transmissao.

9. Desconecte o cabo de alimentacao da fonte de energia quan-
do a maquina nao estiver em funcionamento.

10. Guarde este manual para futuras consultas.
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1. Introducao

1.3. Sinalizagao

B A Durante a operagdo da maquina nao toque

no sistema de transmissao (polias, engrena-
10 gens, etc.).

WARNING

Durante a operacdo da maquina nao toque
nos blocos de selagem (mordentes).

>

WARNING

Durante a operagdo da maquina nao toque

nas laminas de corte (cortador).

>

. WARNING

Atencéo: Alta voltagem

>

| WARNING

Atencao: Tocar nos componentes acima mencionados

pode causar danos fisicos graves.

7 www.tecfag.com.br



2. Instrugoes de Uso

2.1. Parametros Técnicos

Alimentacao

Capacidade

Comprimento da embalagem
Dimensdes

Largura da embalagem
Materiais

Peso
Poténcia
Produto
Temperatura

Volume

220V 50/60Hz
40-60 pacotes/min
40-150 mm
820 x 950 x 1740 mm
15-100 mm

Compativel com todos os
modelos de filme
220 kg

950W
P¢é de baixa fluidez
10-40°C
1-100 ml
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2. Instrugoes de Uso

2.2. Guia de Operacao

Atencao: Certifique-se de que o botao de emergéncia en-
contra-se desativado antes de iniciar os procedimentos

numerados abaixo.

1. Pressione o botéo power para ligar a maquina (figura 1).

POWER

Figura 1

Observacgao: Certifique-se de identificar o som emitido pelo
sistema de corte ao ligar o equipamento antes de iniciar os

procedimentos numerados abaixo.
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2. Instrugoes de Uso

2. Pressione o botdo Heat para ligar as resisténcias e os con-
troladores de temperatura.

BEER S04,
BES8 B85
oo OOl
VERTICA HORIZONTAL
Figura 2

1. Controlador de temperatura da selagem vertical.
2. Controlador de temperatura da selagem horizontal.

Observagao: Os ajustes dos controladores de temperatura
variam de filme para filme (BOPP, PET + PE, BOPP + PET,
metalizados, etc.). Dessa forma, recomenda-se iniciar os
ajustes com valores baixos e aumenta-los conforme os re-
sultados apresentados.

3. Instale a bobina de plastico filme no eixo (figura 3).
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2. Instrugoes de Uso

Observagoes:

i) Retire o eixo do equipamento para facilitar o processo.
ii) Utilize as roldanas de plastico que acompanham o eixo
para fixar o filme apés sua instalagao.

iii) Gire o manipulo no sentido horario para fixar as rolda-

nas.
4. Instale o plastico filme no sistema de transporte.

Atencao: A maquina deve estar energizada antes da insta-

lagao do filme.
PR

(\J;

Figura 4

http://bit.ly/passagemfilme

Ou use um leitor de QR Code em seu ce-

lular para acessar o link diretamente.
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2. Instrugoes de Uso

5. Instale o Filme no Formador.

Figura 5

Observacgao: Utilize a tesoura que acompanha o kit de fer-
ramentas do equipamento para fazer um corte triangular no

filme para facilitar sua instalagao.

6. Destrave o manipulo de fixagéo e insira o filme entre as rol-

danas (figura 6).

Figura 6
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2. Instrugoes de Uso
7. Pressione o botdo Count para habilitar o contador.
8. Pressione o botao Fill/Wave para ativar o mixer.

9. Pressione o botéo Digital Photo para ativar o sensor de pre-

senca fotocélula.

Atencao: Ative essa opgao somente para bobinas de plasti-

co filme que possuam ponto de leitura impressos.

10. Pressione os botdes Test e Start: a maquina iniciara um pro-
cesso de teste para determinar se todos os parametros estéao
funcionando corretamente.

Atencao: Essa opgao nao funciona em conjunto com a op-
c¢ao Digital Photo. Dessa forma, sera necessario desabilitar

a fotocélula para iniciar os testes.

11. ApOs realizar todos os procedimentos numerados acima
pressione o botao Start para iniciar a producéo.
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3. Ajustes

3.1. Ajustes do Formador

Nota: A instalagao do filme no formador influencia a quali-
dade de selagem das embalagens.

1. Solte o manipulo (figura 7) para movimentar o formador.

Figura 7

Observagoes:
i) Solte o manipulo para movimentar o formador para a es-
querda ou para a direita.

ii) Solte o parafuso n° 2 para avangar ou recuar o formador.

2. Aperte os parafusos para fixar os ajustes.
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3. Ajustes

3. Aperte ou solte o parafuso de regulagem do formador (figura
8) para ajustar o posicionamento da embalagem no sistema de

corte.

AL R R B R bbb F

Figura 8

4. Aperte a porca sextavada conectada ao parafuso para fixar

seus ajustes.

3.2. Ajustes dos Mordentes
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3. Ajustes

Troca dos mordentes — Modelo em L

1. Solte os parafusos de alinhamento (imagem 9; 1-4).
2. Retire o parafuso central de fixacao.

3. Retire as resisténcias (imagem 9; A-F) e os sensores (ima-
gem 9; G).

4. Substitua os mordentes.

5. Instale as resisténcias e os sensores.

6. Alinhe o mordente.

Observagao: Os ajustes devem ser realizados manualmen-
te. Apos conclui-los pressione a tecla Move: um proces-
so de teste sera iniciado para verificar a conexao entre os

mordentes.

Atencao: Os mordentes devem estar alinhados antes de

iniciar a producgao.
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3. Ajustes

3.3. Ajustes do Sistema de Corte

Figura 10 Figura 11

1. Solte os parafusos da trava do eixo.
2. Ajuste a altura de corte.
3. Aperte novamente os parafusos da trava do eixo.

Atencao: Pressionar demais os parafusos de ajuste pode

danificar o eixo.
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3. Ajustes

3.4. Ajustes do Sistema de Corte

4 TEMPERATURE M
s8s
VERTICAL HORIZONTAL
/
s p
4 SPEED TEMPERATURE ™
\_ HOT PRINTER J

AUTOMATIC
PACKAGING MACHINE

Figura 12
Nota: O controlador de velocidade e o controlador de tem-

peratura do datador ndao acompanham o modelo DXDF-

60CR. Para mais informagoes entre em contato conosco.
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3. Ajustes

Atencao: Com excessao dos valores de Len, Fill e Spd, re-
comenda-se alterar os valores das configuragoes somente

em casos especificos.

Tela 1 - Tela Incial

Total ;0001187 CntSet 01000
Cnt:1069 |Cnt:1069@m | Spd:7|
Fill: 02000 Spd:9 Cut:01
Infor:Normally stop.UWait

Figura 13

Total: Quantidade total da producgao

CntSet. Quantidade definida para pausa automatica

Cnt: Quantidade de embalagens produzidas

Len: Comprimento da embalagem

E: Escala de cor do sensor de presenca fotocélula
Spd: Velocidade de tracao do filme

Fill: Quantidade de p6 por embalagem

Spd: Velocidade de preenchimento das embalagens (1-9)
Cut: Quantidade de cortes por comprimento

Infor: Modo operacional
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3. Ajustes

Tela 2 - Main Menu

—— Main Menu —— 0.Exit

1. .Normal
2 . JMavedT imer

3..Fill & Air

Figura 14

0. Retorna a tela inicial.

1. Acessa a tela Normal.

2. Acessa a tela Wave & Timer.

3. Acessa a tela Fill & Air.

Tela 3 - Normal

MNormal 0.Back

1.BagLen : 080 Z .Speed :07
J.Count :0100 4.CutCnt:01

5.FillV:0200 6.Speed: 09

Figura 15
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3. Ajustes

1. BagLen: Ajusta o comprimento da embalagem

2. Speed: Ajusta a velocidade de tracao do filme

3. Count: Define uma quantidade para pausa automatica
4. CutCnt: Define a quantidade de cortes por comprimento
5. FillV: Ajusta a dosagem realizada pelo fuso

6. Speed: Ajusta a velocidade de dosagem

Nota: A velocidade de dosagem deve ser ajustada em sin-

cronia com a velocidade da maquina.

Atencao: Esse ajuste deve ser realizado com a maquina
em operacao. Para realiza-lo movimente o controlador de

velocidade mecanico (figura 16).

Figura 16
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3. Ajustes

Observagoes:

i) Gire o controlador no sentido horario para aumentar a
velocidade de operagcao da maquina.

ii) Gire o controlador no sentido anti-horario para diminuir
a velocidade de operacao da maquina.

Tela 4 - Wave & Timer

Time By Bag Start 0.Back I

1 .WaveDown : 040 Z. Time:50
3. Mo Material Times:01

Figura 17

0. Back: Retorna a tela anterior.

1. WaveDown: O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso.

2. Time: O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso.

3. NoMaterialTimes: Teste de regulagem do filme
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3. Ajustes

Tela 5 - Fill & Air

Time By Bag Start 0.Back

1.FillStr:017
1Z.Air On:101  3.AirV:030
[4.Cut On:020  5.Until:020

Figura 18

0. Back: Retorna a tela anterior

1. FillStr: O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso

2. Air On: O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso

3. AirV: O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso

4. Cut On: O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso

5. Until: O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso
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3. Ajustes

Telas

Reinicia o contador

Ativa o sensor de fotocélula

Ativa o mixer

Acessa 0 menu principal

Seleciona e aumenta os valores das configuracoes

Liga o contadorLifa as resisténcias e os controlado-
res de temperatura

Liga o cortador

Inicia o precesso de teste

Seleciona e diminui os valores das configuragoes
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3. Ajustes

POWER

CREE,
A
Sto®

O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso

O modelo DXDF60CR nao utiliza esse recurso

Inicia a producao

Inicia o processo de testes dos mordentes
Observagdes: Pressione e segure a tecla para ati-
va-la

> Pausa a producéao

> Traciona o filme

Observagdes: Pressione e segure a tecla para ati-
va-la

Botoes

Liga/Desliga a maquina

Ativa/Desativa a parada de emergéncia da maquina
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4. Desenhos Técnicos

4.1. Sistema de Transporte Principal

T

Figura 19
. Suportes

. Ajuste do sensor de presenca fotoceélula

. Protecao do eixo

. Correia

. Variador de velocidade

. Mecanismo de transporte do sistema de preenchimento
. Suporte

0o N OO a0 b~ W DN -

. Oblongos do sistema de selagem

(]

. Eixo de distribuicao

10. Motor principal

11. Variador de velocidade
12. Variador de velocidade
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4. Desenhos Técnicos

4.2. Sensor de Presencga Fotocélula

=
L

="

Figura 20 3
1. Motor do sistema de passagem do filme
2. Filme
3. Base

4. Sensor de presenca fotocélula
5. Formador
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4. Desenhos Técnicos

4.3. Sistema de Preenchimento

Figura 21
1. Motor de preenchimento 7. Formador
2. Trava do funil 8. Interruptor
3. Funil 9. Base
4. Mixer 10. Oblongos
5. Fuso 11. Parafuso de ajuste
6. Bico 12. Caixa de transmisséo

13. Motor de mistura
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4. Desenhos Técnicos

4.4, Sistema de Corte

et

Figura 22
1. Motor 8. Rolamento suporte
2. Placa interna 9. Manipulo
3. Eixo guia 10. Protecéo
4. Parafuso de fixacao 11. Guia
5. Suporte do cortador 12. Guia
6. Placa suporte 13. Cortador
7. Guia suporte 14. Placa lateral
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5. Diagrama Elétrico
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Figura 23
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6. Solucao de Problemas

6. Solugao de Problemas

Cheque os seguintes itens:
1) Bobina;
2) Formador;

3) Mordentes.
1) Cheque o alinhamentodas lami-

Selagem irregular

Corte irregular nas;

2) Cheque o formador.

Tracao do filme irre- | Afaste ou aproxime os silicones do
gular eixo da bobina (imagem x;n°1).

A maquina nao liga Verifique as configuragdes do CLP.
l

1) Regule a sensibilidade do sen-
Leitura irregular da sor;
fotocélula 2) Seleciona a escala de cor ade-

quada para a embalagem.

Filme irregular Alinhe o formador na vertical.
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Apéndice A - Assisténcia Técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencgao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente a fim

de evitar quaisquer problemas de operacao.

Para se obter informagdes acerca de programacoes es-
pecificas, manutengdes ou reparacdes que néo estejam inclu-
idas neste manual, entre em contato com nossa assisténcia
técnica.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas no mesmo.

2. A presente garantia para a maquina é concedida pelo peri-
odo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal de venda do equipamento.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com 0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade do reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local

designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.

33 www.tecfag.com.br



Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes n&o autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens, etc.
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A

TELFAL

MAQUINAS PARA EMBALAR

TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS EIRELI - ME
CNPJ: 14.050.364/0001-90

R. Iracema Candida Posca, 1-150 — Distrito Industrial Ill — Bauru - SP
www.tecfag.com.br — contato@tecfag.com.br — (14) 3161-5000



