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Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br.

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag

2 www.tecfag.com.br



indice

Prefacio......cccocviiiiinir 02
1. SeguranGa.........cccceiiiiiiiiiee i ————— 04
2.DescricaodaMaquina..........ccoeeeeeeemmmmnncccicccesee e eeeeeeens 05
3.0peracaodaMaquina.........cccceeerreremmmmmnnnssssssssssses e eeeeenens 07
3.1. 0peragao € AJUSEE.........uvuiiiiiiiiiiiieeeee e 07
3.2. Operagao de IHM e Ajuste..........uueeeiiiiiieiiieiiieieeeeeieiiens 18
4. Diagramas EIetricos..........cccceirmmmmmmmmmmnmreeein s e ssn s 21
Apéndice A - Assisténcia Téchnica......ccccccoevrmrremnccrerrnrannenn. 23
ApéndiceB-Garantia.......ccccccccceeiiiiiiiiiiiiinnnnr s 24

3 www.tecfag.com.br



1. Seguranga
1. Seguranga
1.1 Procedimentos de Seguranga

1. Leia atentamente esse manual para operar ou realizar servi-
¢o de manutencao na maquina.

2. Certifique-se de que a tensao da maquina esta de acordo
com a

fonte de energia a qual o equipamento sera conectado.

Observagoes:

* A maquina possui sistema de trés cabos com fase uUnica
(CA 220V; 50-60Hz).

* O fio terra ndao pode ser removido, nem pressionado de

maneira que o danifique.

3. ApOs conectar o cabo de alimentag&o, ndo toque nos com-
ponentes elétricos.

4. Durante a operagao da maquina, nao toque no sistema de
transmissao (polias, engrenagens, etc.).

5. Desconecte a maquina da energia antes de realizar servigo
de manutencao nela.

6. Nao opere a maquina em ambiente corrosivo e/ou explosivo.
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1. Seguranga

7. Nao faga alteragdes no equipamento sem consultar a Tec-
fag®.
8. Mantenha a maquina sempre limpa.

Atencao: Tocar nos componentes mencionados acima po-

dem causar lesées graves.

9. Desconecte o cabo de alimentacao da fonte de energia quan-
do a maquina nao estiver em funcionamento.

10. Guarde esse manual para futuras consultas.

2. Descrigao da Maquina

2.1 Vista das Partes Superior e Lateral

R Figura 1

Figura 2
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2. Descrigcao da Maquina

2.2 Especificagoes

(C) 2020mm x (L) 2080 mm x (A)

Dimensbes da magq. .
mm

Pesos liquido e bruto
] 600kgs/640kgs
min.
200mm~500mm (C) x
200mm~400mm (L) x
150mm~350mm (A)

C+L<900mm, 1/2 C+A<550mm

Limites de selagem

Producao 6-10 caixas/min
Largura de fita 50mm ou 60mm (75mm € opcional)
Parte superior do rolo 650mm
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3. Operacao da Maquina

3. Operagao da Maquina

3.1 Operacao e Ajuste
3.1.1 Procedimento de Ajuste da Maquina

1. Por favor, siga os 6 procedimentos de ajuste para comegar a
rodar a maquina. (Fig. 3-1)

2. Procedimento de ajuste: (1) Ajuste das correias de transpor-
te. (2) Alargura do ajuste de abertura. (3) Altura da estrutura de
abertura. (4) Ajuste de altura da placa de presséo de caixa. (5)
Ajuste da barra de travamento. (6) Ajuste de posicao de forma.
(7) Ajuste da ventosa de succéo. (8) Ajuste da haste de com-

pressao.

Nota: Técnicos nao especializados nao devem realizar

quaisquer ajustes na maquina.

3.1.2 Notas Sobre o Pré-ajuste da Maquina

1. Desconecte a maquina da energia e da fonte de ar.

2. Certifique-se de que nenhum objeto irregular esta em conta-

to com a maquina.
3. Confirme o tamanho da caixa de formacéao.
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3. Operacao da Maquina

4. Verifique se a forma da caixa é quadrada ou retangular de-
pois da formacéo.

5. Os operadores devem ler atentamente esse manual para
operar ou fazer quaisquer ajustes na maquina.
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‘Fig. 3-2 Antes de fo?mar Fig. 3-3 Depois de formar

¥ 4

Ventosa de susgio

3.1.3 A largura do Ajuste das Correias de Transporte

1. Confirme a largura da caixa formada. (Fig. 3-3W).

2. Coloque a caixa formada (Fig. 3-3) entre as correias de trans-
porte laterais (Fig. 3-5) e gire o manipulo de ajuste destacado
na Fig. 3-4.

Nota 1: Rotagao no sentido horario: ambos os lados da cor-

reia aproximam-se; rotagao no sentido anti-horario: ambos

Rotagdo mo sentide homirio: ambos o5 lados dn cormeia
Aproximen=se; OEAEAD 1o wentido anti-borine: ambos os lados
da eorreia distameiem-se.

Fig. 3-4 Fig. 3-5

Comreia wansportadors  Coreeia transportadoss
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3. Operacao da Maquina

os lados da correia distanciam-se.

Nota 2: Deixe os dois lados da correia tocar os dois lados
da caixa.

Nota 3: A caixa é facilmente deformada quando as correias
de transporte estao muito apertadas, e, quando estao mui-
to frouxas, a caixa nao é avancada para a saida da maqui-
na. (Fig. 3-5)

3.1.4 O Ajuste de Largura da Barra Guia de Abertura

1. Coloque a caixa nao formada (Fig.3-2) entre as barras do
guia de abertura conforme a Fig. 3-6.

2. Deve-se deixar cerca de 5Smm de folga entre as caixas nao
formadas e as laterais das barras guia para que deslizem facil-
mente.

3. Solte o manipulo de fixagao para o ajustamento da barra guia
de abertura.

4. Aperte o manipulo de fixagdo apos o ajustamento.

Fig. 3-7
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3. Operacao da Maquina

3.1.5 O Ajuste de Altura da Estrutura de Abertura

1. Confirme a altura de 1/2 da caixa nao formada. (Fig. 3-2G).
2. Gire a manivela de ajuste de altura; deixe a ponta da seta
(Fig. 3-7C) calibrada no movimento do quadro para ser 0 mes-

mo que a altura (Fig. 3-7B) de " G ".
3.1.6 Ajuste de Altura da Placa de Pressao da Caixa

1. Confirme a altura da caixa formada (Fig. 3-2 X; Fig. 3-3 X).
2. Solte o manipulo de fixagao (Fig. 3-11 E) para ajustar a altura
da placa de pressao da caixa.

3. Gire a manivela de ajuste de altura (Fig. 3-8 A); deixe a ponta
da seta (Fig. 3-9 C) calibrada no movimento do quadro para
ser o mesmo que a altura (Fig. 3-9 B) da caixa formada (Fig.
3-2 X; Fig. 3-3 X), e, para que a altura da placa de pressao da
caixa (Fig. 3-10 D) iguale-se a altura da caixa formada (Fig. 3-2

X.Fig.3-3 X), aumente 5mm.
A

BC

Fig. 3-9
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3. Operacao da Maquina

Fig. 3-10 Fig. 3-11

Nota 1: A largura da correia deve ser ajustada primeiro,
caso contrario a agcao de capacidade de juncao causada
pelo ajuste de largura da correia afetara a precisao do ajus-
te de altura na placa de pressao da caixa.

Nota 2: A caixa ndo saira suavemente se a placa de pressao
da caixa estiver muito apertada. Também, o fundo da caixa

nao ira fechar se a pressao da caixa estiver muito baixa.
Nota 3: Ao trocar caixas grandes por caixas pequenas, se

a estrutura interferir com as ventosas de sucgao, sera ne-
cessario abaixar a estrutura da ventosa.
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3. Operacao da Maquina

3.1.7 Ajuste da Barra de Travamento

1. Confirme se a caixa nao formada (Fig. 3-2) encontra-se em
pé no suporte.

2. Solte os conjuntos de porcas hexagonais na barra de trava-
mento para poder ajustar a altura de parada da caixa do rolo e
da barra de travamento. Também, solte os conjuntos do rolo de
travamento e o manipulo de fixacdo da barra de travamento, e
mova a posicdo de parada da caixa do rolo e da barra de tra-
vamento. Em seguida, mova o rolo de travamento da caixa e a
barra em frente a caixa ndo formada que encontra-se em pé na
barra guia, para parar as caixas.

3. Adistancia entre a barra de travamento F (Fig. 3-13) e a mar-
gem A da caixa nao formada (Fig. 3-2) € de aproximadamente
de 40mm a 50mm.

4. A barra de travamento H (Fig. 3-13) deve estar proxima da
margem D da caixa nao formada (Fig. 3-2).

5. A distancia entre a borda externa inferior da haste de fixacao
K (Fig. 3-12) e a margem superior da caixa € de aproximada-
mente 10mm).

1u

F

Fig. 3-12 Fig. 3-13
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3. Operacao da Maquina

3.1.8 Ajuste de Posigao de Avango da Caixa Formada

1. Complete os procedimentos de ajuste das barras guia de
abertura 3.1.4 para ajustar a posi¢cao de avango da caixa for-
mada (Fig. 3-14).

2. Confirme o comprimento da caixa formada (Fig. 3-14).

3. Gire a manivela de posic¢ao de formacgao (Fig. 3-14), deixe a
ponta da seta (Fig.3-15 1) calibrada no topo do movimento do
quadro para ser o mesmo que o comprimento (Fig. 3-15 J) da
caixa formada (Fig. 3-3'L)

A posicdo de avango da caixa

Manivela de posigio de formagdo

Fig. 3-14 Fig. 3-15
Nota 1: Caso nao tiver completado os procedimentos,
"3.1.4 - O ajuste de largura da barra guia de abertura”, e,
"3.1.9 - Ventosa de sucgao", o ajuste de sucgao da ventosa
nao sera exato.
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3. Operacao da Maquina

Nota 2: Caso nao seguir os métodos acima mencionados
sobre ajuste de posi¢ao de avango da caixa formada, a cai-

xa sera facilmente danificada.

3.19 Ajuste da Ventosa de Sucgao

1. Deve-se completar os ajustes, "3.1.4 - O ajuste de largura
da barra guia de abertura", e, "3.1.7 - Ajuste da barra e rolo de
travamento", mencionados previamente, para ajustar a ventosa
de succgao.

2. A distancia entre a margem exterior da ventosa de sucgao e a
parte C da caixa ndo formada (Fig. 3-2) é de aproximadamente
de 15mm a 20mm (Fig. 3-14); quando a distancia nao € longa
o bastante. Solte os manipulos borboleta (Fig. 3-16); mova a

ventosa de succio para a direita e, entdo, aperte os manipulos
(Fig. 3-16).

I 3
L 4

Ventosa de sucgao

20
nHTI.. - 2 4

Manipulos borboleta

Fig. 3-16 Fig. 3-17
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3. Operacao da Maquina

Nota 1: Caso nao tiver completado os procedimentos,
"3.1.4 - O ajuste de largura da barra guia de abertura”, e, "
3.1.7 - Ajuste da barra e do rolo de travamento" primeiro, o

ajuste de succgao da ventosa nao sera exato.

Nota 2: A succao da caixa deve ser realizada em seu lado
mais extenso.

Caso nao seguir os procedimentos acima mencionados
para ajustar a ventosa de sucg¢ao, a suc¢ao da caixa sera
falha.

3.1.10 Ajuste da haste de compressao

Por favor, de acordo com o tamanho da caixa, ajuste a haste
de compresséao da caixa. Caso o tamanho da caixa for grande,
puxe a haste; se for pequeno, ndo sera necessario puxa-la.

Ao puxar a haste, por favor, note que ela ndo pode tocar na

estrutura de succéo. (Fig. 3-18)
i
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3. Operacao da Maquina
3.1.11 Ajuste de Pressao das Valvulas Solenoides

1. Ao ajustar a presséo do regulador de ar principal, deve-se
girar a valvula manual para a posi¢cao "ON".

2. A presséo do regulador de ar principal € ajustada em 0.5
Mpa, e a valvula de regulagem é fixada em 4kg/cm2.

Ao conectar a fonte de ar comprimido a maquina, se a pressao
do regulador principal for insuficiente, ou demasiada, por favor,
ajuste o regulador para 0.5Mpa, e a valvula de regulagem para
4Kg/cm2. Caso contrario, isso ira afetar a suavidade de forma-

¢ao da caixa.

Nota 1: Ao ajustar a pressao do regulador principal, se nao
for possivel atingir os 5Kg/cm2, isso significa que a pres-
sdo da fonte de ar comprimido é insuficiente; assim, sera
necessario aguardar até a pressao ser suficiente para con-

tinuar a operacgao.

Nota 2: Ao ajustar a pressao do controlador de velocidade,
se a valvula nao for suficiente, isso ira afetar a posi¢ao do
cilindro de freio, fazendo com que a operagcao de sucgao

das caixas nao seja suave.
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3. Operacao da Maquina

Nota 3: Técnicos nao especializados ndao devem realizar

quaisquer ajustes na maquina.

3.1.12 Ajuste de velocidade do cilindro de ar

1. O controlador de velocidade do cilindro de ar (Fig.3-19A,B)
pode controlar a velocidade de funcionamento do cilindro de ar.
Observagao: Rotagao no sentido horario: reduz a velocidade
de ar;

Rotacao no sentido anti-horario: aumenta a velocidade de ar.
2. Valvula de controle de velocidade A controla a velocidade de
estiramento para o cilindro de ar; a valvula de controle de velo-
cidade B controla a velocidade de parte detras para o cilindro

de ar.
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3. Operacao da Maquina

Nota 1: A espessura da caixa e o volume de ar controlado
pelo valvula controladora de velocidade do cilindro de ar
de tragao da caixa, ira afetar a forma da caixa; assim, deve-
-se completar o ajuste de posicao de formagao da caixa e
o ajuste de posicao dos sensores antes de ajustar a veloci-

dade de tragao da caixa do cilindro de ar.

Nota 2: Técnicos ndo especializados ndao devem realizar

quaisquer ajustes na maquina.

3.1.13 Procedimento de dobra do fundo

1. Primeiro, a maquina dobra as abas frontais da caixa.
2. Em seguida, dobra as abas traseiras da caixa.

3.2 Operagao da IHM e ajustes

Bem-vindo ao sistema operac iu::rral da seladora de caixas CES4035.
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3. Operacao da Maquina

1. Conecte a maquina a fonte de energia e ligue o interruptor de
energia principal no painel de controle.

2. O visor ira exibir a tela mostrada na Fig. 3-20.

3. Pressione "Painel de Operagdes" na tela: a seguinte tela
sera exibida:

88

Cor ki Quant. de caixas
LRI AEREE a serem produzidas

i B

Fig. 3-21

4. Antes de operar a maquina, deve-se estabelecer a quantida-
de de caixas para operagao automatica.

5. Pressione o botao "Automatico": a maquina ira operar auto-
maticamente, e o "Contador" ira mostrar a quantidade de pro-
ducdo da maquina. Quando esse valor atingir a quantia esta-
belecida em "Quant. de caixas a serem produzidas", a maquina
ira parar automaticamente.

E, nesse momento, faz-se necessario pressionar o botao "Lim-
par" para alterar a quantidade exibida para "0000". Caso con-

trario, a maquina néo ira operar.
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3. Operacao da Maquina

6. Pressione o botdo "manual", a maquina ira entrar em modo
manual.

7.No modo manual, pressione a tecla "transmissdo manual": a
esteira comecgara a se mover.

8. Pressione o botdo "Passo lento": a maquina ira realizar as
seguintes etapas: pegar a caixa - dobrar as abas dianteiras -
dobrar as abas traseiras - dobrar as abas laterais- puxar a caixa
- resetar".

Obs.: Toda vez que o botao "passo lento" for pressionado,

a maquina ira executar essas etapas.

9. No modo manual, pressione "resete manual": a maquina ira
restaurar seus parametros originais.

10. Escolha o botao "abrir caixa", e pressione o botao "Iniciar",
a maquina ira operar automaticamente para uma caixa de pro-
cessamento.
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4. Diagrama Elétrico

4. Diagrama esquematico elétrico

4.1 Diagrama elétrico geral
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4. Diagrama Elétrico

4.2 Digrama de ligagao do CLP
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Apéndice A - Assisténcia Técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencgao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente, a

fim de evitar quaisquer problemas de operacéo.

Para obter informacgdes acerca de programacdes espe-
cificas, manutengdes ou reparagdes que nao estejam incluidas
nesse manual, entre em contato com nossa assisténcia técni-
ca.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas nele.

2. A presente garantia para a maquina é concedida pelo peri-
odo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal de venda do equipamento.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com 0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade de reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local

designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.
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Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes n&o autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens etc.
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