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BL-2000B

Paletizadora Automatica com Suporte



Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br.

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag
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1. Apresentacao

1. Apresentagcao da Maquina

1. Paletizadoras sdo maquinas que costumam embrulhar, com
polietileno linear de baixa densidade (um plastico filme), em re-
dor de pallets carregados. O filme de estiramento fornece apoio
extra durante o transporte ou armazenamento dos produtos,
para que eles nao inclinem, caiam, ou sofram outros danos.

2. Em adigao, o custo de empacotamento sera reduzido, um ar-
mazenamento e um transporte mais convenientes serao alcan-
cados, e um facil reciclamento de materiais de empacotamento
sera administrado com a aplicagdo da Paletizadora BLL.2000B,
garantindo um ambiente menos poluido.

Atualmente, esse € um dos métodos populares de empacota-

mento ecoldgicos.

3. A aplicagao desse tipo de método de empacotamento abran-
ge as industrias quimica, eletronica, de materiais de constru-
¢ao, de eletrodomésticos, de fabricacdo de papel, de género
alimenticio e de bebiba etc.
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2. Dados Técnicos

2. Dados Técnicos

1. Pallet padréao: 1300m (C) x 1300mm (L) x 1800 mm (A)

2. Capacidade da plataforma giratéria: < 2000 kg

3. Diametro da plataforma giratéria: 1500/1650mm

4. Materiais de empacotamento: Filme de estiramento polietile-
no linear de baixa densidade

Largura: 500mm
Espessura: 17-35um
Nucleo interno do rolo de filme de estiramento: 76.2mm

Diametro externo: £ 280mm

5. Alimentagéao: 220V/50HZ-60HZ 10A - 1F

6. Poténcia: 1.5KW

7. Peso da maquina: 600kg

8. Eficiéncia de empacotamento: 20~40 pallets/hora
9. Velocidade da plataforma giratéria: 6~12rpm

10. Capacidade de carga: 2.0 ton
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3. Instalacao

3. Instalacao

1. Cheque se a maquina, seus componentes e acessorios lista-
dos na lista de empacotamento estao todos inclusos e verifique
se ha qualquer dano na maquina.

2. Cheque a placa de identificacdo da maquina, a fim de certi-
ficar-se de que o produto que comprou esta de acordo com o
seu pedido.

3. Abra o enfardamento na posigao sinalizada.

4. Por favor, leia cuidadosamente este manual do usuario antes
de instalar, ajustar e operar a maquina.

5. Essa maquina deve ser instalada num lugar seco, onde nao
haja poeira, vazamento, manipulagcées de quimicos explosivos,
ou produtos erosivos.

A temperatura ambiental pode variar de -10 a 50°C.

6. Levante e monte a maquina.

6.1 Coloque a plataforma giratéria numa superficie plana e le-
vante a torre.

6.2 Conecte adequadamente a plataforma giratéria a torre. Use
uma chave de parafuso e quatro parafusos com cabeca e porca
M16 para fixa-la.

6.3 Instale a rampa (opcional, comprada a parte da maquina)
no mesmo nivel da plataforma giratoria; certifique-se de que a
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3. Instalacao

instalagao viabiliza a carga e descarga das mercadorias.

7. Cheque outras partes conectadas para verificar se a junta
elétrica esta desapertada ou solta, e aperte-a ou prenda os
acessorios e cabos em tempo, caso necessario.

8. Uma fonte de alimentagao correta, digna de confianga e fixa
€ necessaria. (Qualquer fio elétrico provisério é proibido).

9. Conecte adequadamente o cabo gerador ao condutor infe-
rior do sensor de acordo com a exigéncia. A operacao de teste
pode ser digirida somente apos o condutor do dispositivo estar
propriamente energizado e um teste de terra ser executado.

(Ver desenho elétrico (figura 2).

Atencao: Nas diregcoes positiva e negativa do gerador en-
quanto estiver conectando e certifique-se de que a opera-
¢ao é manual quando estiver confirmando as dire¢goes para

corrida.

10. Verifique se ha danos no interruptor de limitacéo de local e
0s seus bracgos, e o bloco de limitacao de local, se eles estdo na
posi¢ao adequada e operando normalmente.

11. As correntes e o desacelerador do dispositivo ja foram lubri-
ficados e abastecidos com 6leoantes de deixar a producao. Por
favor, confirme isso antes da operacao.
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3. Instalacao

12. O sensor fotoelétrico ndo esta em processo e a armacéao
do filme pode subir quando ndo ha mercadorias no pallet, na
plataforma giratéria.

13. Ligue a energia, o interruptor de ar no gabinete elétrico e,
em seguida, o interruptor de energia no painel de controle. A
maquina estara pronta para a operagao de teste e ajustes de-

pois dela ser energizada e examinada.
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4. Diagrama de Circuito Elétrico
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to Elétrico
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5. Painel de Controle

5. Painel de Controle

Figura 4 - Imagem ilustrativa

Atencao: Ha lotes da BL2000B que nao utilizam esse painel
do controle, e sim IHM.

5.1. Introdugao ao Painel de Controle

1. Power: Interruptor de controle de energia: Liga ou desliga a
energia da maquina.

2. Power Indicador: Verifica a energia; a luz é ligada quando o
interruptor de energia € acionado.
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5. Painel de Controle

3. Turntable start. Roda a plataforma (passo lento). Por favor,
restabeleca a plataforma apds sua operacao (passo lento).

4. Pause: Pressione o botdo e a maquina ficara pausada. O in-
dicador de energia ficara ligado. Reaperte o botdo e a maquina

continuara, e o indicador de energia sera desligado.

5. Emergency stop: Ao pressionar o botao, todos as agdes e os
parametros interior do CLP irdo parar e substituir, € a maquina
nao ira lembrar sua agdes prévias. Quando o botdo é rodado
para a direita e tirado, a maquina deve ser resetada para a sua

posicao de fabrica.

6. Carriage up: Controla manualmente a elevagao da armacgao
do filme. Pressione o botdo e o sistema de filme ascende até
chegar a locagao limite ou até o sensor fotoelétrico ser aciona-
do. Ao pressionar o botdo Parar, a ascensao sera parada.

7. Carriage down: Controla manualmente a descida da arma-
cao do filme. Pressione o botao e o sistema do filme descera
até chegar a posigao local limite mais baixa. Ao pressione o

botdo Parar, a descida sera parada.
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5. Painel de Controle

8. Auto-start. Esse botao funciona em dois aspectos:

1) Quando o sistema do filme ndo estd em sua posi¢ao mais
alta ou mais baixa enquanto a maquina esta pronta, pressione
o botéo e a plataforma giratéria retorna a sua posi¢cao de ori-
gem e o sistema do filme descende para a sua posicdo mais
baixa. O botao também funciona em uma das condi¢cdes acima
mencionadas.

2) Quando a plataforma giratéria esta na sua posigcéo de origem
e, ao mesmo tempo, o sistema do filme esta na sua posicao
mais alta ou mais baixa (com cargas carregadas) enquanto a
maquina esta pronta, pressione o botdo e a maquina ira rodar
automaticamente de acordo com os parametros estabelecidos
e programar enquanto o indicador de energia esta brilhando.
Quando o programa € completado, a maquina retorna a sua
origem. O local de parada do sistema do filme (cima e baixo)
depende da configuragao - tempo de baixar do sistema.

Definir os parametros de enrolamento
9. Top: Regula a quantidade de enrolamento na parte superior

do produto (depende a sensibilidade e do ponto de teste). O
escopo de ajuste: 1-9r (considera-se 1 ao estabelecer 0)
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5. Painel de Controle

10. Up-down: Define o tempo de enrolamento da armacao de
subida e descida do filme (depende do final do processo de
subida e descida). O escopo ajustavel: 1-9 (considerado como
1 quando esta em 0). Cada subida ou descida é considerada
como uma vez, isto €, um ajuste de circulo de 1-4.5, meio circu-
lo pe considerado como uma unidade de contagem.

11. Bottom: Defina a quantidade de enrolamento no fundo (de-
pende da sensibilidade e do ponto de teste). O escopo ajusta-
vel: 1-9r (considerado como 1 quando esta estabelecido em 0).

12. Over. Quando o tempo de cobertura de enrolamento € de-
finido, a armacgao do filme ira continuar a se mover sobre a
carga pelo numero de segundos definido (fotocélula ira detectar
o topo da carga) para criar uma dobra. (garante ainda mais a
parte superior da carga). Medir o tempo de atraso do sensor
fotoelétrico, e o tempo é contado por segundo.

O escopo ajustavel € de 0-9s. Como o atraso da cobertura de
enrolamento previne o sensor fotoelétrico contra ma acdes, o
parametro ndo deve ser definido como 0 geralmente. Quando
o sistema de filme é parado por ma acéo, aumenta o tempo de

atraso (isto é, defina o parametro como 0) e a ma acéo ira parar.
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5. Painel de Controle

13. Carriage up speed: A velocidade de subida da armacgéao do
filme. Esse interruptor é para expedir (sentido horario) ou dimi-

nuir a velocidade subida do sistema do filme.

14. Carriage down speed: O mesmo que a velocidade de subi-

da da armacao de subida, salvo as diferengas de direcéo.

15. Velocidade da plataforma giratéria: Esse interruptor é para
ajustar a velocidade da plataforma giratoria. Sugere-se que a
velocidade seja alta quando as mercadorias forem estaveis e
vice versa. O tempo de atraso do sensor fotoelétrico pode nao
ser suficiente em uma baixa velocidade, e o sistema do filme
pode parar antes de atingir a altura exata Além disso, o tempo
de atraso do sensor fotoelétrico deve ser ajustado adequada-

mente.
Nota: Os parametros devem ser inseridos antes da opera-
c¢do. Eles sao inseridos durante o processo; é invalido no

atual programa.

16. Tensao do filme: Esse interruptor € para ajustar a diferente
tensao do filme entre a armacéao do filme e as mercadorias.
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5. Painel de Controle

1) De acordo com as diferentes mercadorias, ajuste a tensao
do filme. Com a coordernacao da velocidade da plaforma gira-
toria, esse interruptor € ajustado.

2) Gire no sentido horario para aumentar a tensao do filme; no

setindo anti-horario para diminui-la.
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6. Introducao a Tela Sensivel ao Toque

6. Introducao a Tela Sensivel ao Toque

1. Pause: Pressione o botdo e a maquina ficara pausada. O in-
dicador de energia ficara ligado. Reaperte o botdo e a maquina
continuara, e o indicador de energia sera desligado.

2. Emergency stop: Ao pressionar o botao, todos as agdes e os
parametros interior do CLP irdo parar e substituir, € a maquina
nao ira lembrar sua agdes prévias. Quando o botdo é rodado
para a direita e tirado, a maquina deve ser resetada para a sua
posicao de fabrica.

3. Carriage up: Controla manualmente a elevagao da armacgao
do filme. Pressione o botdo e o sistema de filme ascende até
chegar a locagéo limite ou até o sensor fotoelétrico ser aciona-

do. Ao pressionar o botdo Parar, a ascensao sera parada.

4. Carriage down: Controla manualmente a descida da arma-
cao do filme. Pressione o botdo e o sistema do filme descera
até chegar a posicao local limite mais baixa. Ao pressione o

botdo Parar, a descida sera parada.

5. Auto-start. Esse botao funciona em dois aspectos:
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6. Introducao a Tela Sensivel ao Toque

1) Quando o sistema do filme ndo estd em sua posi¢ao mais
alta ou mais baixa enquanto a maquina esta pronta, pressione
0 bot&o e a plataforma giratéria retorna a sua posi¢cao de ori-
gem e o sistema do filme descende para a sua posicado mais
baixa. O botdo também funciona em uma das condi¢cbes acima
mencionadas.

2) Quando a plataforma giratoria esta na sua posi¢cao de origem
e, ao mesmo tempo, o sistema do filme esta na sua posi¢cao
mais alta ou mais baixa (com cargas carregadas) enquanto a
maquina esta pronta, pressione o botdo e a maquina ira rodar
automaticamente de acordo com os parametros estabelecidos
e programar enquanto o indicador de energia esta brilhando.
Quando o programa € completado, a maquina retorna a sua
origem. O local de parada do sistema do filme (cima e baixo)

depende da configuragdo - tempo de baixar do sistema.

Definir os parametros de enrolamento

6. Top: Regula a quantidade de enrolamento na parte superior
do produto (depende a sensibilidade e do ponto de teste). O

escopo de ajuste: 1-9r (considera-se 1 ao estabelecer 0)

7. Up-down: Define o tempo de enrolamento da armagao de
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6. Introducao a Tela Sensivel ao Toque

subida e descida do filme (depende do final do processo de
subida e descida). O escopo ajustavel: 1-9 (considerado como
1 quando esta em 0). Cada subida ou descida € considerada
como uma vez, isto é, um ajuste de circulo de 1-4.5, meio circu-
lo pe considerado como uma unidade de contagem.

8. Bottom: Defina a quantidade de enrolamento no fundo (de-
pende da sensibilidade e do ponto de teste). O escopo ajusta-

vel: 1-9r (considerado como 1 quando esta estabelecido em 0).

9. Over: Quando o tempo de cobertura de enrolamento é defi-
nido, a armagéao do filme ira continuar a se mover sobre a car-
ga pelo numero de segundos definido (fotocélula ira detectar
o topo da carga) para criar uma dobra. (garante ainda mais a
parte superior da carga). Medir o tempo de atraso do sensor
fotoelétrico, e o tempo é contado por segundo.

O escopo ajustavel é de 0-9s. Como o atraso da cobertura de
enrolamento previne o sensor fotoelétrico contra ma agodes, o
parametro ndo deve ser definido como 0 geralmente. Quando
o sistema de filme é parado por ma agao, aumenta o tempo de
atraso (isto é, defina o parametro como 0) e a ma agéo ira pa-
rar. Increasing the roof-exceeding time will expand the width of
the film on the top of the stock goods and vice versa.
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6. Introducao a Tela Sensivel ao Toque

10. Carriage up speed: A velocidade de subida da armacgéao do
filme. Esse interruptor é para expedir (sentido horario) ou dimi-
nuir a velocidade subida do sistema do filme. With the coordina-
tion of the turntable, this switch brings about the needed pile-up
amount in packing. This switch is not adjustable in the condition
of manual operation, and the speed is the same as that of the

descending in this condition.

11. Carriage down speed: O mesmo que a velocidade de subi-
da da armacao de subida, salvo as diferencas de direcao.

12. Velocidade da plataforma giratéria: Esse interruptor € para
ajustar a velocidade da plataforma giratoria. Sugere-se que a
velocidade seja alta quando as mercadorias forem estaveis e
vice versa. O tempo de atraso do sensor fotoelétrico pode nao
ser suficiente em uma baixa velocidade, e o sistema do filme
pode parar antes de atingir a altura exata Além disso, o tempo
de atraso do sensor fotoelétrico deve ser ajustado adequada-
mente.

Nota: Os parametros devem ser inseridos antes da opera-

¢ao. Eles sao inseridos durante o processo; é invalido no

atual programa.
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6. Introducao a Tela Sensivel ao Toque

16. Tensao do filme: Esse interruptor € para ajustar a diferente
tensao do filme entre a armacéao do filme e as mercadorias.

1) De acordo com as diferentes mercadorias, ajuste a tensao
do filme. Com a coordernagao da velocidade da plaforma gira-
toria, esse interruptor € ajustado.

2) Gire no sentido horario para aumentar a tensao do filme; no

setindo anti-horario para diminui-la.

7. Manutengao do Equipamento

1. Mantenha o espaco entre a corrente inferior e a exterior lu-
brificado com 6leo quimico H20-HJ40. Tencione as correntes
para eliminar a agitagédo no processo de subida e descida do
sistema do filme.

2. Quando a plataforma giratéria move-se devagar ou desliza,
abra a tampa do gerador, solte ou quatro parafusos de conexao
no painel desacelerador e ajuste-os para tensionar os parafu-
sos no sentido horario até chegar a tensao necessaria. Entao,

aperte apertadamente esses quatro parafusos.

3. O processo de subida e descida da armacgao, a rodagem da
plataforma giratéria e o sistema de filme sdo motivados pelo
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7. Manutencao de Equipamento

ativador com pinhao e cremalheira. Por favor, siga as seguintes
instrucdes no processo:

a) Aplicar desacelerador lubrificado. A profundidade do dleo
deve ser a mesma da altura completa do pinh&o se o pinhao
esta abaixo da cremalheira ou ao seu lado. Se o pinhao esta
acima da cremalheira, a profundidade deve ser de 1/3 de altura
de duametro externo do pinhao.

b) Recomenda-se utilizar oléo sintético para engrenagens sem
fim 200 (a viscosidade é de 320 quando a temperatura atinge
0s 40°C)

c) Essa profundidade deve ser metade da altura do molde do
Oleo se houver um. A distancia central a=63mm, e sugere-se
acionar 400ml.

d) O ¢dleo deve ser renovado depois de 7 a 14 dias de operagao
inaugural. Depois disso, o 6leo deve ser renovado uma vez ao
ano.

e) A temperatura ambiental deve variar de -40 a +40°c.

O odleo de lubrificagdo deve ser um com ponto de congelagao

quando a temperatura esta abaixo de 0°c.
4. Carregue as mercadorias de maneira estavel e guie-as leve-

mente para evitar a distorcdo do prato de balanca ou a encurta-
¢ao da vida dos componentes.
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7. Manutencao de Equipamento

5. A altura das mercadorias ndo devem exceder a estabelecida.

Caso contrario, o empacotamento sera enfrequecido.

6. Para garantir uma operag¢ao normal, o gabinete elétrico deve
estar apertadamento fechado, e os componentes e as juntas
de fios elétricos devem estar limpas e serem checadas periodi-
camente.

8. Etapas de Teste da Maquina

Antes de iniciar o teste de encobrimento e carregar a configu-
racao, certifique-se de ler e entender o manual e conhecer bem
a funcao do botado no painel de controle. Depois que a maqui-
na tiver sido instalada corretamente em seu local de operagao
designado e estiver pronta para os testes iniciais, siga estas

etapas antes de empacotar sua primeira carga.

Passo 1: Ligue a energia (Certifique-se de que o botdo de emer-
géncia esta desengatado)

Passo 2: Teste a plataforma giratéria ativando seu interruptor.
Cheque se a rodagem da plataforma esta correta; se ndo hou-
ver problema, continue a move-la em ritmo lento até ela chegar

a sua posicao inicial.
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8. Etapas de Teste da Maquina

Passo 3: Opere manualmente para fazer a carrugem do filme
descer; certifique-se de que esta na diregad correta. E o inter-
ruptor limitador esta correto.

Passo 4: Opere manualmente para fazer a carrugem do filme
subir; certifique-se de que esta na diregad correta. E o interrup-
tor limitador esta correto.

Passo 5: Instale o rolo de filme e passe o filme. Certifique-se de
que a carrugem do filme ira operar corretamente. (Veja as notas
sobre a passagem do filme)

Passo 6: Fixe o filme na parte inferior da carga, a plataforma
giratéria roda em sentido horario.

Passo 7: Defina o numero desejado de embrulhamentos de
topo, parte inferior, subida e descida e dobragem.

Passo 8: Defina a velocidade de subida e de descida da arma-
¢ao do filme para aproximadamente 3/4 completo (rotacédo em
sentido horario)

Passo 9: Defina o sensor fotoelétrico para "ligado"

Passo 10: Defina a tensado do filme para a tensao apropriada
(ver tenséao do filme).

Passo 11: Pressione o botao Iniciar e observe se todas as ope-
racoes funcionam corretamente. Vocé pode pressionar o botao
iniciar novamente para Pausar o ciclo para fazer ajustes e, em
seguida, recomegar pressionando Iniciar novamente.
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8. Etapas de Teste da Maquina

Nota: A maquina nao iniciara se a mesa giratoria e o carro
de filme nao estiverem na posig¢ao inicial.

Passo 12: Se tudo estiver correto, vocé pode comecar a em-
brulhar seus produtos. Por favor, recorra as se¢oes apropriadas

para quaisquer ajustes ou corregdes necessarias.

9. Operagao Automatica e Operagao Manual

9-1 Operagao Manual

9-1-1 Pressione o botdo " carriage down ", abaixe o sistema de
filme até o fundo, coloque as mercadorias carregadas na pla-
taforma giratéria (com o melhor de sua capacidade de colocar
mercadorias no centro da plataforma giratéria) e coloque o rolo
de filme no assento de rolagem. Passe o filme adequadamente
de acordo com os requisitos (consulte os métodos de passa-
gem de filme 10-3)

9-1-2 Puxe um pedaco de filme da armacéao e prenda-o ao pa-
lete, em seguida pressione o botdo " turntable start" para iniciar
a plataforma giratéria e o filme envolvera a parte de baixo da
mercadoria.
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9. Operacao Automatica e Operacao Manual

9-1-3 Quando a quantidade de encobrimento atinge ao reque-
rimento, pressione o botao '‘carriage up" para subir a armacgao
do filme ao local requerido (medi¢cado de altura de fotocélula é
efetiva)

9-1-4 Quando a quantidade de encobrimento atinge ao requeri-
mento, pressione o botao '‘carriage down" para descer a arma-
cao do filme a parte inferior. Repetir o processo acima mencio-
nado ira completar o empacotamento; pressione o botao Parar

para fazer parar apos isso.

9-1-5 Corte manualmente o filme e fixe a sua ponta nas mer-

cadorias.

Nota: Sugere-se que a operagdao manual é principalmente
para o ajuste na maquina.

9-2 Operagao Auto-start

9-2-1 Prima o botédo " Auto-start" e faga a maquina na sua po-

sicao inicial.

9-2-2 Pressione o botao " carriage down ", abaixe o sistema de
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9. Operacao Automatica e Operacao Manual

filme até o fundo, coloque as mercadorias carregadas na mesa
giratéria (com o melhor de sua capacidade de colocar merca-
dorias no centro da mesa giratéria) e coloque o rolo de filme no
assento de rolagem. Encadeie o filme adequadamente de acor-
do com os requisitos (consulte os métodos de encadeamento
de filme 10-3)

9-2-3 Puxe um pedaco de filme do carro e prenda-o ao palete,
defina a quantidade de envoltério superior e a quantidade de

envoltdrio inferior, os tempos para baixo e o tempo de envolto-
rio longo (consulte o painel de controle),

9-2-4 Pressione o botdo de inicio automatico, todo o processo
sera concluido automaticamente. A execucado automatica é al-

tamente recomendada nesta maquina.

9-2-5 Corte manualmente o filme e fixe a sua ponta nas mer-
cadorias.

9- 3. Breve Introdugao ao Auto-start

Pressione "auto-start” quando a maquina estiver em sua po-
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9. Operacao Automatica e Operacao Manual

sicao inicial (consulte a execugao automatica de 6) e a plata-
forma giratéria comecgara a acelerar (executa uma operacgao
constante quando atinge sua velocidade maxima). Quando o
filme se enrola com o funcionamento da plataforma giratéria,
ela comeca a contar e a armacao do filme comeca a subir quan-
do o numero atende ao parametro definido na parte inferior. O
sistema de filme sobe até as mercadorias além da irradiacédo do
comutador fotoelétrico e o tempo de atraso definido é alto. Os
tempos devem ser contados como 1 e a placa rotativa continua
a rodar e contar. O sistema de filme comeca a descer quando a
maquina atende a quantidade de encobrimento do topo definida
e para na parte inferior. Os tempos devem ser contados como 1
novamente € a maquina comeca a contar a quantidade de en-
cobrimento inferior. O processo de subida e descida é repetido
até atingir o parametro definido e, em seguida, a embalagem é
concluida. A plataforma giratéria desacelera lentamente e para
na verificagao inicial e no ponto de medicao.
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10. Explicacao Adicional

10. Explicagao Adicional

10-1 Erro na Contagem

A contagem comeca quando o sistema de filme atinge sua lo-
calizagao mais alta no primeiro processo de inicializagao au-
tomatica, se neste momento o sensor e o ponto de teste nao
estiverem no mesmo local, geralmente a quantidade de enco-
brimento superior ndo aparecera como um todo. Esta situacao
€ normal. Vocé pode adicionar ou diminuir os tempos de enco-
brimento de acordo com sua solicitacdo. Para que o erro me-
nor que 1/6 circule. A contagem inferior tem a mesma situagao
mencionada acima.

Se a plataforma giratéria ndo puder parar a posicao inicial apés
0 primeiro processo de inicializacdo automatica, ndo use a pla-
taforma giratoria, e descarregue diretamente o palete. A plata-
forma giratoria ira para sua posigao inicial se o proximo palete

for colocado no lugar normal.

10-2 Instrugoes de Operacao do Fotoelétrico

Sugere-se que o parametro definido do interruptor fotoelétrico
nao seja ajustado com freqliiéncia, sob as circunstancias usu-
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10. Explicacao Adicional

ais, pois isso causara mal acdo da maquina ou danificara o
interruptor.

O interruptor fotoelétrico sera ineficaz sob o sol ou a luz de
halogénio e se as mercadorias forem itens de vidro colorido,
itens com baixa reflexdo, itens com grande espago entre seus
componentes e itens transparentes. Nesta condicao, o interrup-
tor deve ser ajustado de acordo com os métodos mencionados
mais adiante. Se este método n&o funcionar, use o bloco limi-
tador de localizagéo sobressalente e gire o botédo no gabinete
elétrico para OFF (DESLIGADO) para selecionar o interruptor
fotoelétrico. O efeito deste método € o mesmo ou até melhor
que o da medicao de altura pelo interruptor fotoelétrico. O botao
acima mencionado deve ser ligado para ON se o método auto-

matico de medigao de altura for adotado.

O interruptor fotoelétrico ja foi ajustado bem antes de sair do fa-

bricante; Ele também pode ser reajustado no caso do seguinte:

Se o interruptor fotoelétrico ndo puder detectar e medir as mer-
cadorias, ajuste a direcdo do interruptor adequadamente até
que o interruptor bata no centro das mercadorias. Se este mé-
todo nao funcionar, abra a tampa do interruptor fotoelétrico para
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10. Explicacao Adicional

ajustar a distancia de detecgédo e medig¢ao. Gire o regulador de
sensibilidade no sentido horario no sentido de MAX até que o

interruptor detecte e meca corretamente.

Ligar temporizador de atraso

Desligar temporizador CA24-240V

£ Ky &

VIT B F
N ARSI

/ Regulador de sensibilidade

L0

Lampada indicadora

Figura 5

Se o escopo de detecgao e medigao do sensor fotoelétrico es-
tiver além das mercadorias ou da placa rotativa, gire o Regula-
dor de sensibilidade no sentido anti-horario em direcdo a MIN
até que o eescopo restaurar (figura 5).

Se o tempo de atraso no painel de operagao nao for suficiente
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10. Explicacao Adicional

ou sua precisao nao for adequada, ajuste a chave branca Ligar
temporizador de atraso na caixa do sensor fotoelétrico. Girar
no sentido horario equivale a aumentar, enquanto diminui no

sentido anti-horario.
O conjunto atual do sensor fotoelétrico € que a chave branca
Desligar temporizador de atraso dentro da caixa do sensor fo-

toelétrico esta em seu min.

A seguir, a ordem de ajuste do sensor fotoelétrico (figura 6).

Operagio - Saida Ligada
Estado d i
; eaCioe . — Saida Desligada
emporizador
T
& |Ligar atraso s @
E Desligar
& - - - ioar! z}
atraso | | L Ly i 4
= | [ [ | EAE L
£ |Ligar atraso I i } T BEE e @
g |Desligar | | i @
& | | — Desligar
— |atraso | | — A .
, o ||| i
5 o [Ligar atraso iT J | : i = Lngar @
g% Deshen — | e Desligar@
atraso | | | | L]
s | | [ L L T 01[ g @
£ . [Ligaratraso ﬂ IT{IT{IT| T
5 2 %Deshgar | | | |1 Desligar@
3 & £|atraso | | | P

Figura 6 - VD-130T/300T
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10. Explicacao Adicional

10-3 Passagem do Filme como Guiado Abaixo

Rolo de cola A

Rolo de cola B Rolo de filme

Rolo de tensao

Rolo guia

Figura 7

Nota: Por favor, pressione o botdao de emergéncia antes de

passar o filme!

10-3-1 Levante a armacgédo do filme (usando o painel de con-
trole) para um nivel confortavel onde vocé néo tenha que se

curvar.

10-3-2Com o filme saindo da frente do rolo, empurre o rolo de
filme sobre o carro de filme

10-3-3Retire 3 a 4 pés de filme e passe-o na frente dos rolos

de filme, na parte de tras do rolo de borracha e passe o rolo de

guia.
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10. Explicacao Adicional

10-3-4 Puxe um pedaco de filme da armacao e prenda-o ao

palete.

Nota: Sempre puxe o filme suavemente da armagao. Nao

puxe com forga.

10-4 Tensao do Filme

Ajuste o interruptor para o estado apropriado, gire manualmen-
te o rolo de borracha para se certificar de que é a tensao de
filme adequada que vocé precisa. Nao tensione demais o filme,

pois é facil quebra-lo.

10-5 Bloco Limitante

Como mostrado no figura 8, o bloco limitador de localizagao,
que se move livremente ao longo da barra guia limitadora de
localizagao, é feito de bloco de nylon embebido com ima. Este
bloco move-se livremente entre o bloco limitador de localizagao
fixo superior e o bloco inferior para satisfazer os requisitos do
cliente quando a funcéo do interruptor fotoelétrico de medicéo

de altura esta contida.
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10. Explicacao Adicional

Modo de deslizar

>

Bloco limitante

Figura 8

10-6 Filme de Esteriamento Polietileno Linear de Baixa

Densidade

O filme traz contrapresséo ao ser embalado, protegendo assim

o ultimo. A contrapressao do filme é produzida pelo alongamen-
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10. Explicacao Adicional

to. A coesédo reduz a derrapagem e provoca um efeito repetitivo,
formando um revestimento dinamico.

0 a 40% de memodria minima

40-75% de memoria comega a reagir

Contrapressdo média de 75-100%

100-200% contrapressao que atinge facilmente a percentagem
maxima.

200-250% Sugere-se escolher os filmes apropriados e os equi-
pamentos de alongamento para obter o maximo de estiramen-
to.

250% + Afetado pelo tensao, o filme comeca a se soltar inten-
sivamente

300% + Memodria danificada, o filme equivale somente ao plas-

tico filme.

11. Seguranga de Uso

Procedimentos de Segurancga
1. Leia atentamente esse manual para operar ou realizar servi-
¢o de manutencdo na maquina.
2. Certifique-se de que a tensdo da maquina esta de acordo

com a fonte de energia a qual o equipamento sera conectado.
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11. Seguranca de Uso

Observagoes:

* A maquina possui sistema de trés cabos com fase uUnica
(CA 220V; 50-60Hz).

* O fio terra nao pode ser removido, nem pressionado de

maneira que o danifique.

3. Apés conectar o cabo de alimentagao, ndo toque nos com-
ponentes elétricos.

4. Durante a operacdo da maquina, ndo toque no sistema de
transmissao (polias, engrenagens, etc.).

5. Desconecte a maquina da energia antes de realizar servigo
de manutengéo nela.

6. Nao opere a maquina em ambiente corrosivo e/ou explosivo.
7. Nao facga alteragdes no equipamento sem consultar a Tec-
fag®.

8. Mantenha a maquina sempre limpa.

Atencao: Tocar nos componentes mencionados acima po-

dem causar lesdes graves.
9. Desconecte o cabo de alimentac&o da fonte de energia quan-

do a maquina nao estiver em funcionamento.
10. Guarde esse manual para futuras consultas.
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12. Lista de Componentes Elétricos

12. Lista de Componentes Elétricos

N° Nome Tipo Qntd. Marca
1 CLP 1 THINGET
2 Inversor 1 THINGET
3 Inversor 1 THINGET
4 Disjuntor DZ4763-C16 1 CHT
RT18-32+
5 Fuso 3 CHT
RT14-10A
6 Fuso 1 CHT
WELLCO-
7 Alimentacao CA 1
. ME
8 | Chave 1
Caixa de contro- ] WELLCO-
le CC ME
Relé de estado .
solido
1" Interruptor 1 CHT
12 Interruptor 2 CHT
ZB- SCHNEI-
13 Emergéncia 1
2-BE102C DER
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12. Lista de Componentes Elétricos

NO

14

15

16

17

18

19

20
21

22

Nome
Interruptor de
lampada
Interruptor limi-
tador
Interruptor Op-
tico
Sensor de
proximidade
da plataforma
giratéria
Sensor de
proximidade de

avanco do filme
Cabo de alimen-

tacao
Terminais
Junta

Luva de acopla-

mento

Tipo
SGBLAY-

-11DT 24V
XCKN2118

P20C

E32-D62

PL-05N

PL-O5SNB

ADO015-22D/
S23
UK-2.5

PG13.5

PG13.5

40

Qntd. Marca

OMRON

FOTEK

1 FOTEK

HK PO
1 ELEC-
TRIC

1 DUSKIN
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13. Lista de Componentes da Maquina
13. Lista de Componentes da Maquina (desenho)

1. Lista das Partes do Chassi

N° Nome N° Nome
1 Chassi 10 Eixo de rolo
2 Placa de motor 11 Rolo
Roda dentada
3 12 Rolamento 6202

(25 dentes)

Corrente de plataforma
4 Motor 13 _ _
giratéria (80 dentes)

Rolamentos de suporte

5 14 Rolamento de esferas
da roda de regulagem
6 Rolamento 6205 15 Rolamento 6010
Roda dentada de ten- .
7 B 16 Eixo de suporte
sdo (17 dentes)
8 Bandeja 17 Gaxeta
Suporte da roda do
9 . 18 Porca pequena
chassi
q
i
1 2 _3| 4 91011 12 13 14 13 16 1718
i I-'—A%‘_H_' 3
| == | ¥ | Figura 9
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13. Lista de Componentes da Maquina

2. Lista de Partes do Sistema de Passagem do Filme

N° Nome

1 Motor CC
Roda dentada ativa (15

dentes)
Placa instalada no mol-

de superior
4 Roda dentada (06B)
Roda dentada passiva
(25 dentes)

6 Rolo 1
7 Rolo 2
8 Rolamento 628
9 Rolamento 6304

10 | Roda de nylon superior
11 | Eixo de molde superior

12 Pillar suporte

13 | Roda de nylon inferior

42

NO

14

115

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25
26

Nome

Eixo de molde inferior

Armacao fixa da estrutu-

ra do molde
Rolo dos sacos plasticos

(610)
Placa de conexao
Roda de engrenagem

grande (62 dentes)
Roda de engrenagem

pequena (30 dentes)
Rolamento 6203
Elo de entrave de rola-

mento
Rolo dos sacos plasticos

(630)
Unidades de rolamentos
Placa instalada no mol-

de inferior

Mola de extensao

Bloco fixo de deslize
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13. Lista de Componentes da Maquina

=L

3. Lista de Partes da Torre

NO

1

© 00 N O O

Nome

Eixo de braco

Bucha espacgadora

Roda dentada passiva

(18 dentes)
Suporte de roda dentada

superior
Rolamento 6203
Corrente 08B
Parafuso de chumbo
Deslizador

Estrutura de armacao

43

Figura 10

NO

10

11

12

13

14

15
16
17
18

Nome

Motor

Roda dentada ativa (18
dentes)

Eixo de motor

Placa instalada no motor

Bloco fixado

Barra guia

Coluna em pé
Porta superior do pilar

Porta inferior do pilar
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13. Lista de Componentes da Maquina

o ok o

%

—

-

ko

Figura 11
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14. Lubrificacao e Manutencgao

14. Lubrificagcao e Manutengao

Para prolongar a vida util da maquina de embalar, devemos
lubrificar regularmente as pecgas de acionamento relacionadas,

como mostramos nas fotos.

1. A corrente de movimentacgéo principal fica embaixo da pla-
taforma giratoria e da tampa preta. Solte o parafuso, retire a
plataforma, e adicione um 6leo de lubrificagcdo adequado entre

os elos da correntes.

2. As correntes superior e inferior ficam dentro da coluna. Abra
a porta localizada na parte de tras do dispositivo e, em seguida,

adicione o6leo de lubrificagao nas correntes.
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14. Lubrificacao e Manutencgao

3. Deve-se ter atencao especial devido ao coeficiente da barra
guia ser maior que € para rodas superior € inferior na coluna. A

estrutura do guia fica embaixo, adicione 6leo a ela.

Y ¥ b —f! .
! y i 3

4. A haste de guia de instalagédo de placa superior também pre-

cisa de manutencao. Pode-se adicionar diretamente 6leo de lu-

brificagdo nela. (Sem graxa)
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15. Montagem da Maquina

15. Montagem da Maquina

Instrugdes de instalacdo da maquina de empacotamento

2. Coloque a coluna em pé. alinhando-a
T, ¢ et i com a posicdo do motor, assim como,
com a armacio movel

3. Procure pelos quatro parafusos da coluna 4. Instale a armacio do filme na coluna

5. Procure pelos quatro parafusos da

colana 6. Teste a maquina depois da instalacdo
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Apéndice A - Assisténcia Técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencgao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente, a

fim de evitar quaisquer problemas de operacéo.

Para obter informacgdes acerca de programacdes espe-
cificas, manutengdes ou reparagdes que nao estejam incluidas
nesse manual, entre em contato com nossa assisténcia técni-
ca.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas nele.

2. A presente garantia para a maquina é concedida pelo peri-
odo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal de venda do equipamento.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com 0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade de reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local
designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.
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Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes n&o autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens etc.
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