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Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br.

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag
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1. Seguranga

1. Precaugodes de Seguranga

1.1. Requerimentos de Seguranga

Seguranca de operagao e assuntos de conformidade

|. Operagao mecanica, manutencgao e instalagdo devem ser au-
torizadas e, principalmente, executadas por profissionais trei-
nados.

[l. Os profissionais devem ler e compreender os documentos
técnicos relacionados a maquina, assim como os topicos de

operacao, manutengao e instalagao.

1.2. Normas de Seguranga Operacional e Assuntos de Con-
formidade

|. Danos resultados pelo uso incorreto da maquina nao serao

atribuidos a Tecfag.
Il. Esteja de acordo com a Tecfag ao realizar a instalacéo, a

operagao, o transporte e as instru¢bes de manutencéo, para

usar corretamente a maquina.
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1. Seguranga

[ll. Ndo se deve evitar os métodos de seguranga, aqui exibidos,

ao manusear o equipamento.

IV. Apds a instalagao da maquina, deve-se evitar que ela fique
exposta a luz do sol, poeira e umidade.

V. Confirmou-se previamente que essa maquina € aplicada a
produtos gerais. Mas, por produtos gerais, ndo se entende pro-
dutos téxicos, acidos e alcalinos. Portanto, no caso de utiliza-
¢ao de produtos aos quais a maquina nao se aplica, a Tecfag
nao assumira a responsabilidade por quaisquer danos.

VI. Instalagao, desmontagem e movimentagcao do equipamento

devem ser coordernadas por profissionais.

VII. Antes de operar a maquina, o operador deve passar primei-
ro por treinamento de qualificagao profissional, caso nao o tiver.

VIIl. O equipamento deve estar de acordo somente com os
propositos de operacao especificados aqui pela Tecfag. Modi-
ficagbes nao autorizadas ou o0 uso do equipamento sem a uti-
lizagcdo de qualquer um de seus acessorios essénciais e reco-

mendados, causara o risco de incéndio, choque elétrico, entre
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1. Seguranga

outros acidentes.

IX. Nao permita que objetos externos e nédo pertencentes a ma-
quina fiquem em contato com ela, principalmente, na parte em

qgue se localiza o sistema elétrico.

X. A conexao de energia realizada por meio do cabo deve ter
revestimento de isolamento terminal, assim como atender aos

requerimentos.

XI. Apos longo periodo de armazenamento do equipamento,
deve-se verifica-lo e realizar uma operacao de teste antes de

opera-lo continuamente.

XlIl. Quando a fonte de alimentacgao tiver sido conectada ou a
maquina estiver funcionando, nao abra a caixa de distribuicao e
a caixa de passagem. Caso contrario, havera o risco de choque
elétrico e de lesbes graves ao operador.

XIll. Quando a caixa de distribuigdo estiver aberta ou algum fio
estiver desencapado nédo execute a maquina e suas instala-
¢oes auxiliares. Caso contrario, o operador podera ser afetado

por terminal de alta voltagem ou por cabo desencapado, fazen-
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1. Seguranga

do com que sofra lesdes graves por choque elétrico.

XIV. Com excessao da inspecao regular ou fiagdo, em qualquer
outro momento é proibido abrir a protecao elétrica da maquina.
Caso contrario, havera o risco de danos ao equipamento, afe-
tando a sua operacédo normal.

XV. As maquinas devem ter aterramento confiavel, resisténcia

de aterramento inferior a 100 ohm. Caso contrario, pode ocorrer

choque elétrico, causando lesdes graves ao operador.

XVI. Cabos ndao podem sofrer arranhodes, extrusao, sobreten-
sdo e sobrecarga. Caso contrario, podera ocorrer choque elé-
trico, causando lesdes graves ao operador.

XVIl. A maquina n&do pode entrar em contato com agua e/ou
vapor. Também, evite toca-la com as maos molhadas. Inicie a
maquina pressionando o bot&o iniciar apenas com as méaos se-
cas. Caso contrario, podera haver o risco de choque elétrico,
causando lesbes graves ao operador.

XVIII. E proibido testar substrato, interruptor, conversor de fre-
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1. Seguranga

guéncia, circuito de acionamento do motor, o programa no es-
tado terminal, com testador de alta resisténcia. Caso contrario,
a maquina apresentara falhas, podendo resultar em acidentes.

XIX. Antes de usar a maquina, limpe o ambiente. Evite deixar
produtos que nao serédo usados ao redor da maquina, para evi-
tar acidentes.

XX. Utilize vestimentas apropriadas ao operar a maquina. Ves-
timentas de manga longa, por exemplo, podem prender-se as
partes méveis da maquina; assim, sao inapropriadas nesse

Caso.

XXI. Apds a maquina ser energizada, colocar as maos e/ou ou-
tros membros nas partes sinalizadas com alertas podera cau-

sar lesdes graves ao operador.

XXIl. Atente-se a temperatura da maquina. Apds o aquecimen-
to, eixos e outras partes da maquina também tém sua tempe-
ratura elevada. Logo, colocar as maos e/ou outros membros

nelas causarao lesdes graves como queimaduras ao operador.

XXIIl. Mesmo desligando a fonte de energia, a area de aqueci-
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1. Seguranga

mento n&o vai ser resfriada de imediato. De fato, leva-se cerca
de 30 minutos para que ela entre em temperatura ambiente.
Assim, ndo coloque as maos nos componentes da maquina,
porque estardo muito quentes, podendo ocasionar queimadu-

ras graves no operador.
XXIV. Nao coloque objetos na maquina. Além de poder ocasio-
nar acidentes, o filme de empacotamento pode misturar-se aos

objetos, danificando os sistemas da maquina.

XXV. Ao abrir ou fechar a porta de seguranga, tome cuidado

com as maos e os dedos.

XXVI. Atente-se ao instalar o filme; ndo o deslize com as maos,

para de ndo derrubar a bobina em seus pés.

XXVII. Colocar as maos no vao que fica entre o saco e a esteira
de transporte causara lesdes graves ao operador.

XXVIII. Ao trocar a lamina deve-se tomar cuidado para nao so-
fre lesdes nos dedos.
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1. Seguranga

Aviso

O operador nao pode alterar a estrutura nem o modo de
operagao da maquina. No caso de o fazer, a Tecfag nao se
responsibilizara.

Desligamento de emergéncia:

Se for constatado algum erro no equipamento, o profissional
técnico deve analisar tecnicamente o erro e atestar com base
em sua formacao e experiéncia profissional se € necessario
acionar o botdo de emergéncia ou realizar outras etapas como

checar o controlador de temperatura.
O uso da fonte de energia principal para desligar
Quando ocorre um erro, se este ndo for sanado num curto perio-

do de tempo (sujeito a reparo ou manutencgao técnica), pode-se

desligar diretamente a maquina pela fonte de energia principal.
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1. Seguranga

1.3. Alertas de Perigo e Instrucoes

DO NOT OPEN
THIS DOOR
WHEN THE
MACHINE IS IN
MOTION

HIGH
TEMPERATURE
DO NOT TOUCH

A

ROLLING
KEEP CLEAR

Nao abra essa porta
quando a maquina
estiver em funciona-

mento.

Nao toque: alta

temperatura

Equipamento em
operacao, mantenha
as maos afastadas

Atente-se a todas as informagoes de seguranga na maqui-

na!

" A zona de perigo "

De acordo com a EN ISO 12100-1, "zona de perigo" refere-se

a regiao e ao redor onde a maquina em que se localiza. Nessa

area, deve-se assegurar a seguranga de todos as pessoas que

entrem em contato com ela.

DO NOT OPEN
THIS DOOR
WHEN THE
MACHINE IS IN
MOTION

HIGH
TEMPFERATURE
DO NOT TOUCH

A

ROLLING
KEEP CLEAR

PERIGO: Alta temperatura!l

PERIGO: Equipamento em operagédo, mantenha as maos afas-
tadas!

Choque elétrico! PERIGO.
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1. Seguranga

DO NOT OPEN
THIS DOOR

WHEN THE
MACHINE IS IN

(1) MoTon PERIGO. Cuidado

Se a porta frontal, a porta traseira e a porta lateral abrirem du-

rante a operacao, o dispositivo de limitacdo de parada de emer-
géncia sera iniciado, fazendo com que a maquina pare.

HiGH
TEMPERATURE
DO NOT TOUCH

PERIGO. Alta temperatura

(2)

As partes onde essas etiquetas localizam-se (parte de corte e

selagem) ficardo muito quentes durante a operagao da maqui-
na. Esteja especialmente atento ao risco de queimaduras em
caso deteccao e ajustes durante a operagao.

A

(3) | weepoLear | PERIGO. Esmagamento

A parte onde essa etiqueta localiza-se (parte de alimentagao)
refere-se ao controle automatico. Esteja especialmente cuida-

doso ao testar, prestar servico de manutencéo e/ou limpar.
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1. Seguranga

Choque elétrico! PERIGO.

Essas partes com sinais de aviso (parte da caixa de contro-
le) contém aplicacdes elétricas. N&o se deve colocar as méos
ou os dedos em contato com essa parte enquanto a maquina
estiver energizada. Caso contrario, o operador podera sofrer

lesdes graves.

Notificacao

A fonte de energia do usuario deve atender aos requisitos ne-
cessarios para que se possa operar adequadamente o equi-
pamento, assim como para que se previna o risco de choque
elétrico e outros acidentes.

Para previnir qualquer falha mecanica ou elétrica, ndo coloque
a caixa de distruibuicdo em contato com agua e/ou outros liqui-
dos e/ou materiais de metal.

Na hora da inicializagdo, deve-se fechar a porta da caixa de
controle, para prevenir que se toque o dedo nos locais de risco,
ocasiando lesdes graves.
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1. Seguranga

1.4. Requerimentos de Ambiente e Saude

1. Requerimentos de higine do ambiente: O equipamento para
empacotamento alimenticio: o ambiente precisa estar livre de

poeira e bacterias.

2. Operadores da maquina e higine do pessoal na manutengao
do empacotamento alimenticio: as pessoas em contato com
esse equipamento devem usar mascaras, tocas, além da sala

ter controle contra poeira.

3. O design da base padrdo da maquina e a manufatura

O conceito basico, o design de seguranga da maquina 12100-
1:2003 com principio geral EN ISO. A primeira parte: a termino-
logia basica, metodoldgica.

Conceito basico, design de seguranga da maquina 12100-
2:2002 com principio geral EN ISO. A segunda parte: principios

técnicos.

Terceira parte de seguranga da maquina de empacotamento
EN415-3:1999.
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1. Seguranga

Primeira parte - equipamentos elétricos das maquinas - maqui-
na de seguranca EN 60204-1:1997.

4. Instalagdo da maquina, empacotamento e instru¢coées de em-

barque.

1.5. A Primeira Instalagao

1. Abra a caixa de empacotamento de acordo com os conte-
udos das lista de empacotamento. Cheque se todas os itens

estdo completas. Caso nao, contate-nos.

2. O equipamento deve ser instalado na horizontal, em solo
de boas condicdes e ambiente com boa ventilagdo. Coloque
a maquina numa superficie plana, ajustando a altura dos pés
até atingir o nivel correto. Verifique também se nao ha partes
soltas da maquina, pois durante o transporte dela isso pode ter

acontecido.

3. O equipamento com 20A acima CA 220V (um cabo de liga-
¢ao, uma linha zero, uma linha terra), didametro do cabo de liga-
¢ao da linha de energia ndo menor do que 4 metros quadrados
de fio de cobre.
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1. Seguranga

4. Quando a voltagem de alimentacdo esta incorreta, use o
transformador (e outros acessorios).Em relagdo a seguranca e
a protecdo da maquina, deve-se aterrar (mais do que trés tipos
de métodos de aterracdo).

5. Mesmo que haja um vazamento pequeno na maquina, o sis-
tema operacional fara com que o equipamento nao opere. Evite
gue a maquina fique em contato com a luz do sol. A temperatu-
ra do ambiente de instalacdo deve ter de 0 a 40°C e umidade
relativa de 35 a 85%. Também, ndo deve haver mudangas de
temperatura e umidade.

6. Antes da linha de energia da maquina conectar-se a caixa
elétrica, cheque se o interruptor liga/desliga esta na posi¢ao
OFF. Caso nao, gire o interruptor para a posi¢ao OFF, para evi-

tar acidentes.

7. Objetos corrosivos podem danificar a maquina, assim nao

devem entrar em contato com o equipamento

1. Empacotamento

Quando o equipamento nao for ser utilizado por longo periodo
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1. Seguranga

de tempo deve-se empacota-lo com plastico filme e armazena-
-lo em um local fresco.

2. Transporte

Ao preparar o equipamento para ser transportado em longa
distancia , deve-se empacotar a maquina com plastico filme e,
depois, inseri-la dentro de uma caixa de madeira. No caso de
envio por navio, deve-se fazer o mesmo procedimento, e apli-

car um anticorrosivo na superficie da maquina.

(1) Medidas preventivas gerais:
O uso do equipamento de acordo com os procedimentos de
operagoes padroes;

(2) Ao utilizar o equipamento, deve-se ler atenciosamente esse
manual, compreendendo completamente os procedimentos de

operacgao.
(3) Siga as instrugdes e atente-se a todas as informagdes de

seguranga para garantir uma operagao apropriada e 0 uso cor-
reto de todas as fungdes.
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2. Manutencao

(4) O manual deve ser armazenado em local de facil acesso
para facilitar a sua consulta.

2. Manutengao

1. Reabastecer o 6leo em tempo util nos locais onde haja orifi-

cios, partes moveis e engrenagens que se encaixam.

2. As engrenagens de reduc&o ndo podem funcionar sem oleo.

3. Troque o oOleo apos 40 horas da operacéo inicial e, entao,

troque o 6leo a cada trés meses de operacio.

Temperatura Ambiente Selecgao de déleo

Oleo de engrenagem HL-20
-5°C -50°C grenag
ou 6leo de motor HL-50

Oleo de engrenagem HL-30
-40°C grenag
ou 6leo de motor HL-50

2.2. Limpar a maquina ao final de cada turno de trabalho. Limpe
quaisquer residuos nas placas de medigao e nas plataformas
da maquina para evitar que a umidade afete o proximo turno de

operacao.
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2. Manutencao

2.3. Procure regularmente por parafusos soltos em qualquer
componentes para garantir uma operagao de confiancga.

2.4. Limpe regularmente o sensor de presenca fotocélula.

2.5. Previna as partes elétricas contra umidade e poeira.
Aviso

Componentes que necessitarem de reposicao devem ser

repostos pelos mesmos componentes. Caso ndao encontrar
componentes originais, entre em contato conosco.
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3. Descricao Geral

3. Descrigao Geral

A Seladora Automatica em L ASS500LB adota tecnologia avan-
cada estrangeira. A maquina foi projetada para uma alta quali-
dade, alimentagao totalmente automatica, medicao, formacéo,
enchimento, selagem, data de impressao e maquina de empa-
cotamento. Esta maquina adota sistema cam de alta preciséo,
controle PLC, tela sensivel ao toque avancada, rastreamento
de orientacao automatica de fotocélula, controle de temperatu-
ra PID. Pode fazer a operacdao da maquina mais simples, per-
feito, € o melhor equipamento para linha de alimentos para alta
eficiéncia de produgao, baixa intensidade de trabalho.

Esta € uma unidade da Maquina Automatica de Selagem de
Embalagem, adequada para laminagcdo de folha de aluminio
laminada a frio ou embalagem de saché laminado de multiplas
camadas. Adota o sistema de enchimento de fuso, que pode
fornecer continuamente, preencher em saquinhos de diferentes
produtos, e produzir um unico corte ou embalagem continua do

saquinho.

3.1. Especificagoes

1) Produto: Granulado
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3. Descricao Geral

2) Material de empacotamento: Nailon/PET laminado; PET/PET
laminado; nailon/folha de aluminio/PET laminado; PET/folha de
aluminio laminada; PET/qualquer laminado selavel (o material

de empacotamento ndo deve ser inflamavel, explosivo, espe-
cificado como corrosivo em produtos ou substancias quimica

perigosas).

Consulte a Tecfag para confirmar novamente o material base e

estruturas de laminados para aplicagéo especial.

3) Tamanho de empacotamento maximo (mm): C 120 x L 85

(empacotamento unico)

4) Capacidade: 0-30 empacotamentos/min.

5) Poténcia: 380V, 50/60Hz, 3 fases, 6KW

6) Peso da maquina: 1000kg
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4. Etapas de Operacgao
4. Etapas de Operagcao

4.1. Ligue o interruptor de fonte de energia.

4.2. Ajuste as temperaturas.

4.3. Ajustes os parametros para a operagao.

4 4. Instale o flme de empacotamento (de acordo com o dese-
nho de instalagcao do filme).

4.5. Faca uma operacéao teste com sacos vazios.

4.6. Opere com sacos preenchidos.

Cuidado

Antes de iniciar a maquina, cheque os itens a seguir:

A temperatura no aquecedor atingiu o valor ajustado para
a temperatura especificada? Se a temperatura definida nao
tiver atingido o valor especificado, consulte os Capitulos e
as Secoes referentes a solugoes de problemas.

A maquina nao pode ser operada se o interruptor de parada

de emergéncia tiver sido pressionado e o dispositivo de
seguranga tiver sido ativado.
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5. Painel de Controle

Instale o filme, ajuste cada unidade conforme descrito no

capitulo 6.4 e, em seguida, a maquina pode ser usada.

5. Painel de Controle

5.1. Instrucoes operacionais do painel de controle

Interruptor de energia (na frente do equi-

1) pamento).

Ao girar em 90°, no sentido horario, o interruptor de energia, a
maquina ligara. Nesse momento, o parametro do painel pode
ser ajustado e a maquina manuseada. Também, o controlador

de temperatura funcionara.

Ao girar em 90°, no sentido antihorario, a maquina desligara.

Interruptor de inicializagcao e parada (na

2) frente do equipamento)
Ao pressionar uma vez esse interruptor de iniciaizagao e para-

da, a maquina ira ligar, fazendo com que a luz do botao acenda.
Ao pressionar mais uma vez, a maquina ira parar e a luz do

botdo apagara.
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5. Painel de Controle

Aviso

Ao iniciar a maquina, feche manualmente o cilindro de
transporte de filme, caso contrario, nao sera possivel ini-
ciar a maquina.

Consulte a secao de operagao manual para a operagao de-
talhada.

Botao de emergéncia (na frente do equipa-

3) mento)

Se ocorrer mau funcionamento ou uma situagao de emergéncia
gquando a maquina estiver rodando, pressione o interruptor de
emergéncia, a maquina ira parar imediatamente. A tela sensi-
vel ao toque exibira "Parada de emergéncia !!" Desbloqueie o
interruptor (pressione o interruptor de emergéncia e vire a direi-
ta), a maquina iniciara novamente, nesse momento "Parada de

emergéncia !!" desaparecera da tela.
AVISO: Por favor, certifique-se de que a camada térmica te-

nha sido totalmente preenchida com agua antes de iniciar
a fungao.
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5. Painel de Controle

5.2. Instrugoes de operagao do controlador de temperatura
(controlador PID)

O controlador de temperatura é utilizado para elevar a tempera-
tura da selagem de 0°C a 1000°C.
Este modelo utilizada o termopar tipo K (Cromel/Alumel)

Figura 1
Como exibido na imagem acima:

(1) Exibicao do valor de PV (o valor presente) e parametros.
(2) Exibicdo do valor de SV (a temperatura), sinais de alarme e
parametros.

(3) Para ajustar parametros e confirmar as mudancas neles.
(4)Para alterar dados (iniciar autoajustamento)

(5) Para diminuir dados

(6) Para aumentar dados

(7) Lampada de LED indicadora: OP1, AU1, AU2, RUN, saida
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5. Painel de Controle

sugestionada, exibicdo do assistente de alarme 1, 2, e lampada
indicadora de operacao.

Quando o medidor € energizado, (1) mostra a medida do PV;
(2) mostra SV, que é o estado primario do medidor. Quando o
valor de entrada esta além de seu alcance (por exemplo, o ter-
mopar esta desligado), sera exibido "orA" ou seu valor maximo/
minimo, parando de exibir os valores.

1. Operacgao Basica:

Quando o controlador esta no seu estado primario, ajuste as
medidas de temperatura. Essas sdo possiveis por meio de (EN & €Y
Pressione @ para diminuir valores e 3 para aumentar.
O ponto no valor pisca quando algumas mudangas sao feitas
no valor, e quando se mantém o botao pressionado a informa-
¢ao que esta sendo mostrada ira diminuir ou aumentar rapida-
mente, e o alcance ira ficar mais e mais rapido com o ponto,
movendo-se a direita (na segunda classe de alcancge). Pres-
sione o para mover o dado alterado (cursor), e pressio-
ne n ou u para mover facilmente o valor da informagéao
de piscada.
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5. Painel de Controle

2. Operagao de AT:

No estado primario, matenha pressionado n por 2 segun-

dos, e isso mostrara os parametros de At. Pressione u para

fazer OFF como ON, e pressione para iniciar a fungao.

Quando se mostra piscando "At", o controlador esta executan-

do o ajuste de posicéo, e apos 2 ciclos de vibragéo, a unidade

de processo interna ira automaticamente estabelecendo os pa-

rametros do PID e finaliza o At.

Quando é necessario cancelar a funcao, pressione novamente

n por 2 segundos para estabelecer o parametro de At, e fazer

ON como OFF. Entéao, pressione (v ] para confirmar.

3. Refira-se a temperatura de ajuste a seguir para material de

empacotamento comum:

Material de em-

Temperatura de

. Nota
pacotamento ajuste
Papel/polietileno, Essa tabela é para re-
aluminio puro/po- 160~180°C feréncia de material de
lietileno empacotamento comum.
Celofane/polieti- Deve-se certificar-se de
110~130°C ,
leno que ele esta de acordo
Papel/polietileno 170~200°C com o efeito de empaco-
Polipropileno/po- -
. -p p Y 120~140°C tamento e com seguran
lietileno ca de selagem.
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5. Painel de Controle

Atencao: Quando se ajusta a temperatura, a temperatu-
ra de selagem horizontal geralmente baixa mais do que a
temperatura de selagem vertical (para 10°C). Apés a tem-
peratura atingir ao valor de ajuste apropriado, a tempera-
tura é adequada de acordo com o efeito de selagem. Se a
temperatura de selagem estiver baixa a selagem nao sera
garantida; se a temperatura de selagem estiver muito alta,
consequentemente, acontecera enrugamento.

Apos ligar o interruptor de aquecimento por cerca de 5 a 10
minutos, a maquina pode alcancgar a temperatura de ajuste. A
maquina pode rodar normalmente e somente apos a tempera-

tura atinfir o ponto de ajuste exato.

5.3. Introducao a IHM.
Escolha o idioma, o sistema suporta Inglés e Chinés.

& | onguage

English
Deutschland
Espafiol

Portugues

||_..'.

Figura 2
Escolha o idioma e, ent&o, clique em para fechar a caixa

de idioma. Em seguida, ira-se exibir a tela de boas vindas.
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5. Painel de Controle

Welcome To Use
ALPHA-PACK Machine

@ adl

Figura 3

Pressione [€:5 para entrar no painel de operagao principal.

. - @ Count

] 08  Pack Speed (bags/min)

2= start

Figura 4

| PR U contador para produgéo; pres-

sione [ Reset E para reseta-lo.
| YW U contador para produtos

finalizados em lote; pressio-

ne [ Reset § para reseta-lo.
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5. Painel de Controle

I _ Seal ing Speed

Mostra a capacidade de empacotamento presente em opera-

¢ao normal (unidade: Sacos/min)
Pressione para ir a lista de opcgdes para as fungoes:

APSS-5622-11 3
S | @ Count @
N| Parcmeter

Settings .
Manual 8 Botch Counter m

Operation

Function | 8 Sealing Speed
Keuy Hode

| Suysten
| [ nformnation

Figura 5

Pressione para entrar na interface de ajuste de parame-

tros para fazer os sacos.
& [Poroneter Settingsl L

Fornula [45] HEH 5] I

SEEEE Sealing Tine (s)
U U, Seal Delay (s}

UG Segl Deloy (s)

AU Film Feed Deloy {s2

a.80 Film Advoance (s}

Figura 6

30 www.tecfag.com.br



5. Painel de Controle

A maquina pode armazenar 20 grupos de dados de produgao.

Faca como a sequir:

w2 77 [ [ 5] %

Figura 7

Esse é o nimero de dados da formula, pode-se pressionar =1 &3

ou introduzir dados em L2l . Em seguida, ira-se a:

& [Porometer Settingslpgx: 19

Formul o [E - E

8.08
0.048
8.068
a.08

a.08

Min: @

Sedaling Tine

U.Seal Deloy

Sedal Deloy <

Film Feed Del

Filn Advonce (=)

Pressione o botdo ENTER para confirmar.

Esse parametro € para o numero presente da formula; ele é

configurado de acordo com o conteudo da formula.

Atencao: Ao mudar o numero da formula, ira-se a tela a seguir:

Suitch Te HO. ## Dota?

Figura 9
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5. Painel de Controle

_'Iﬂt | Esse é para trocar para o numero de sinal da formula se-

guinte.

1 paraentrar em B

Pode-se pressionar a tecla
| ira levar de

numero de formula. Pressionar ||
volta a formula presente.

Ha o nome da formulaem [ ] pressione[ ]

pode-se inserir ou trocar o numero da formula. Suporta-se

o idoma Chinés.

& [Poroneter Settings] —_r e

" M i 3 -“:I.
fornuio [ N (55 M | \

-—:W _Lzﬁ 'Iq.. '{,’5'-_1& -E_?']a '}'ﬂ iTa 'pacx
leor 3 (v o |r it ¥ 1I L i J
e o Lol LA L SIS A s O B
=N T2 bz lx fe v T qoiil qTE 3
| = | o n [ | | |
N 'l

Figura 10

Pressione para trocar o idioma.

@ Secling Speed

Esse parametro € para ajustar o tempo de selagem. Pode-se
ajustar esse parametro até chegar ao resultado de selagem

que se busca.
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5. Painel de Controle

Quando o sensor horizontal ou o sensor vertical detecta o pro-

duto, a lamina de selagem vertical executa a selagem. Quando
o sensor horizontal ou o sensor vertical detecta o produto que
passou, a lamina de selagem vertical atrasa esse tempo para
parar de selar e retorna.

Nota: Ajuste esse parametro de acordo com o produto. Se
esse parametro nao for grande o suficiente, a selagem nao

sera feita corretamente.

Esse parametro é para ajustar o tempo de atraso de liberagao

da unidade de selagem horizontal quando a esteira de saida
para. Pode previnir o corte falso do produto.

Esse parametro € para ajustar o tempo de atraso da entrada
de avanco do filme quando n&o ha sinal do filme no sensor de

entrada de avanco. (Para selar produto fino).
0.080

Para ajustar o tempo de avango do filme para espago do saco
de pré-saida para o produto, para previnir empacotamento de
alta velocidade de produto gasto.

Pressione [gEaa para fechar a tela. Pressione

entrar na préxima tela de parametro.
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5. Painel de Controle

& (Mol Operalion]

igura

E Uma execug¢do manual da selagem horizontal.
o ——]

horizontal.

‘ ﬁl Movimento em passo lento da unidade de selagem
JoG

E Inicio da selagem horizontal.
[amse T

HOME |

1 1

s=a =] Operacao manual da esteira de saida.
0uT
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5. Painel de Controle

T i
.L -, Operagao manual da esteira de entrada.
b1
\ '] Operacdo manual das esteiras de entrada e de sai-
-
Siteasy da.

Rebobinagdo manual da sobra do filme.

Pressione para fechar a janela. Pressione

@ [Function Key Hodel
Uertical Photo Cell
Horizontal Photo Cell
Kissing Conveyer Belt
Cal Iback Film CHK
seal ing Heater

Mul tipack

High Speed

Figura 12
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5. Painel de Controle

Uertical Photo Cell

Para ativar a funcdo do sensor do produto vertical, pressione
esse parametro: um x aparecera no quadrado. Para cancelar a

funcao, pressione novamente.

Horizontal Photo Cell

Para ativar a fungao de sensor do produto horizontal.

Kissing Conveyer Belt]

Para ativar a fungao da ligacédo das esteiras.

Cal lbock Film CHE

Para ativar a fungao de deteccao do filme de rebobinacgao.

Seal ing Heater

Para ativar a fungao de aquecimento de selagem.

Mul tipock

Para empacotar produtos que sdo compostos de mais de um
pacote solto.

Para ativar a fungdo de empacotamento de alta velocidade.
Pressione -'I para fechar a janela.
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5. Painel de Controle

Pressione _"_‘j para entrar em Informacgdes do Sistema.

'™ [System Information]
O Uertical Photo Cell
Horizontal Photo Cell
Seal Doun Confine CHK
Seal UP Confine CHK
Cut Protect CHE

Film Feeding

Film Rewinder

Figura 13

O Uertical Photo Cell

Esse parametro € para checar o sensor vertical. Quando um
. F .

sinal passa pela sonda do sensor, esse ﬂ deve refletir. Se

nao houver reflexdo, o sensor pode estar quebrado e, entao,

precisara ser substituido.

‘ Horizontal Photo Cell

Esse parametro é para checar o sensor horizontal. Quando um
sinal passa pela sonda do sensor, esse ﬁ deve refletir. Se
nao houver reflexdo, o sensor pode estar quebrado e, entao,
precisara ser substituido.
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5. Painel de Controle

O Seal Doun Confine CHE

Esse parametro mostra o estado de mudanca limite da parte in-
ferior da lamina de selagem. Quando um sinal passa pela son-
da do sensor, esse ﬁ deve refletir. Se ndo houver reflexdo, o
sensor pode estar quebrado e, entdo, precisara ser substituido.

O Seal UP Confine CHE

Esse parametro mostra o estado de mudanca limite da parte
superior da lamina de selagem. Quando um sinal passa pela
sonda do sensor, esse ﬁ deve refletir. Se ndo houver
reflexdo, o sensor pode estar quebrado e, entédo, precisara ser
substituido.

O Cut Protect CHEK

Esse parametro mostra o estado do sensor de protecéo da Ia-
mina de selagem. Quando um sinal passa pela sonda do sen-
sor, esse ﬁ deve refletir. Se ndo houver reflexdo, o sensor
pode estar quebrado e, entéo, precisara ser substituido.

F
Q) Fiin Feeding

Esse parametro € para checar o sensor de abastecimento do
filme. Quando um sinal passa pela sonda do sensor, esse ﬁ
deve refletir. Se ndo houver reflexdo, o sensor pode estar que-
brado e, entao, precisara ser substituido.
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5. Painel de Controle

) Filn Reuinder

Esse é para checar o sensor de rebobinagao filme. Quando um
. r: .

sinal passa pela sonda do sensor, esse @ deve refletir. Se

nao houver reflexao, o sensor pode estar quebrado e, entao,

precisara ser substituido.
Pressione -" para fechar a janela.

6. Ajustes
6.1. Dimensao do Filme

No geral, a qualidade dos filmes utilizados deve atender aos
requerimentos DIN e os filmes devem ter boa selagem e quali-

dade de encolhimento.

1. Filme dobrado no centro, sendo o material de polietileno de
alta densidade.

ou

2. Filme dobrado no centro, sendo o material polietileno e es-

pessura do filme de 15 a 38 micras.

Ambos tipos de filme devem ter valor de encolhimento biaxial

(50% de largura; 50% de comprimento).

39 www.tecfag.com.br



6. Ajustes

O filme a ser utilizado nas selagens laterais deve ser furado, ou
microperfurado para que o ar possa escapar do saco de filme
durante o processo de encolhimento.

Caso néao for necessario o uso de encolhimento, entdo, ndo
sera necessario saco filme furado ou microperfurado.

Calculo da largura teérica do filme

A largura do filme é calculada como a seguir:

Largura de Largura
Altura do i
entrada de Altura do aprox. ~ de filme
produto + +
oy avancgo do produto 100mm ~ dobrado
,  produto duplo
! Largura de Largura
Altura do ] Altura .
saida de Altura do ~ | de filme
produto + do pro-
avangodo + produto ~ dobrado
100-200 duto
produto duplo

Observe que a circunferéncia do produto maior € a base para a
calculagao do filme. Como filmes poliolefinicos sdo normalmen-
te comprados sem furagao ou microperfuragao, se o pacote
precisar ser encolhido, o filme tem que ser perfurado na maqui-
na de empacotamento com equipamento especial adequado.
(Nossa maquina é equipada com um dispositivo de perfuragao
por pino especial, designado para o filme do cliente).
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6. Ajustes

6.2. Dispositivo Guia do Filme

O filme dobrado no centro é enrolado num carretel que € acio-
nado por um sensor de proximidade. O controle depende da
tensdo e é, entdo, avangado pelo suporte triangular. O filme
pode primeiro rodar pelo equipamento de perfuracio.

O suporte triangular permite uma particular e simples alimenta-
¢ao dos produtos a serem empacotados, os quais podem ser
colocados em qualquer sequéncia, manual ou automatica, na
esteira de entrada.

Uma das duas metades do filme dobrado no centro € localizada
acima dos produtos a serem empacotados e a outra abaixo da

esteira de entrada.

Figura 14
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6. Ajustes

6.3. Fotocélula Horizontal e Vertical

Figura 15
Nao importa qual sensor faca a deteccéo, quando o sinal passa

r . i
pela sonda do sensor, esse ﬂ deve refletir. Caso nao hou-
ver reflexao, o sensor pode estar quebrado e, entao, necessita
ser substituido.

6.4. Montando O Carretel do FIme e Passando O Filme

Monte o carretel do filme no eixo suporte; o lado fechado do fil-
me dobrado no centro deve deitar no lado de entrada de avan-
¢o. A restricado lateral do rolo de filme adjacente a entrada de
avango deve ser alinhada com o rolo guia central. A restricao
do outro lado deve ser posicionada de acordo com a largura do

carretel.
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6. Ajustes

Ao passar o filme use o diagrama de passagem que se localiza
na maquina.

THREADING DIAGRAM

Threading Diagram
ﬁ Winding-up
\O)
O~ f
— o N
- RSN
~

) ®

Br LF

To b G tuning rolls only !

Figura 16
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6. Ajustes

6.5. Abastecimento do Filme

Needle pressure rollers —"Film reel

(if mounted)

_— Film reel support

Height adjustment
roller - H shaft

= Film rocker

[ @

Figura 17

A bobina de filme dobrada no centro esta localizada nos dois
rolos de suporte acionados alternativamente, cuja velocidade
€ pré-configurada por meio do menu de operagédo. O motor de
alimentacgao do filme é ligado e desligado, dependendo da ten-
sdo, por meio de um interruptor oscilante.

O lado fechado do filme dobrado no centro esta sempre no lado
de alimentacéo. A diregao de rotagao do motor é escolhida, de
acordo com a diregao na qual o filme é enrolado, pela chave
reversora de rotagcao-direcido do motor.

O filme chega a unidade de perfuracao através de rolos guia e
defletor. A unidade de perfuragao consiste em um rolo de espu-
ma e rolos de pressao de agulha ajustaveis com capas.
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6. Ajustes

Fixador do filme

O suporte de filme fornecido pode ser montado acima do rolo
guia central. E necessario quando mercadorias com uma altura
superior a ca. 50 mm devem ser seladas.

O suporte é montado somente apds a passagem do filme.

Se por acaso o suporte ja estiver em sua posigao, ele deve ser
removido agora para as operagdes seguintes, soltando a ala-
vanca de fixagdo. Abra as duas metades do filme dobrado no

centro e puxe-as sobre o rolo guia central.

Equipamentos de perfuragao

E necessario ter um cuidado especial ao ajustar o equipamento
de perfuragdo com os rolos de presséo da agulha. Os rolos de
pressdao devem ser ajustados de tal forma que, por um lado,
os furos permitam que a quantidade necessaria de ar escape
na selagem e encolhimento, mas, por outro lado, ndo afetem
a rigidez do filme. Para ajustar os rolos de pressao, afrouxe a
bragadeira com um soquete ou uma chave de boca. Ao posicio-
nar o eixo, considere a tira de sobra no lado do filme aberto que
ocorre posteriormente.

Em seguida, puxe o filme pelos dois ultimos rolos defletores. A
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6. Ajustes

altura do segundo é ajustavel e deve ser ajustado de tal modo
que o filme seja alimentado horizontalmente a barra de sepa-

racao e ao seguinte rolo guia central, isto é, a metade da altura
da mercadoria a ser embalada.

6.6. Esteira de entrada

ACuidado!

igura
Atencao: Roupas soltas podem ficar presas no transporta-

dor!

O objetivo da esteira de entrada é fazer o fornecimento das
mercadorias a serem embaladas. E acionada por um motor tri-
fasico controlado por frequéncia, cuja velocidade pode ser pré-
-ajustada no menu operacional.

O transportador de alimentacdo com o equipamento associa-
do esta localizado em uma mesa movel guiada que facilita a
passagem do filme. Além disso, o posicionamento exato das
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mercadorias a serem embaladas é, desse modo, possivel.

A mesa é fixada por um mecanismo de fixagao no lado da en-
trada.

A esteira de entrada esta equipada com uma guia ajustavel la-
teralmente que, na posi¢cao de operagao, deve estar alinhado
com a tampa da unidade de selagem de comprimento.

No caso de produtos altos (acima de 100 mm), pode ser neces-
sario ajustar o trilho do guia de tal forma que exista uma folga
de aproximadamente metade da altura das mercadorias entre
o trilho e a tampa da unidade de selagem vertical de modo que
um alivio do filme entre a borda do produto e a selagem vertical

seja possivel.

Ajuste de altura

Gire o punho rotativo no sentido horario até haver espacgo es-
querdo suficiente para o produto a ser empacotado.

Posicione os produtos a serem empacotados na esteira de en-
trada de tal forma que a margem esquerda dos produtos esteja
alinhada com a margem direita da protecdo. Combine o guia
do filme com a largura, para que o produto tenha espacgo sufi-
ciente.

Ajuste o trilho guia na esteira de entrada para que ele esteja
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6. Ajustes

aproximadamente alinhado com a protegcao da unidade de se-
lagem lateral.

Fixe a mesa com o auxilio do dispositivo de fixacao.

Mova lateralmente o guia do filme até o amortecedor tocar a
mesa. Nao se utilize de forga.

Ao alcangar a parada, ndo mova mais o guia do filme.

Com a alavanca, solte a esteira de entrada e puxe-a para fora,
para a parada, a fim de abrir espago para a proxima passagem

do filme dobrado no centro.

Suporte triangular do filme

Puxe o filme dobrado duplo aberto sobre as guias de filme infe-
rior e superior.

Continue passando o filme dobrado duplo sobre as guias de
filme e, em seguida, coloque-o em um angulo de 90 graus no
suporte triangular.

Aperte e suavize o filme dobrado duplo puxando-o para fora da

parte interna do suporte triangular.
Ao trabalhar com a maquina aquecida, deve-se observar que

a unidade de selagem cruzada estara quente, estando, entao,

riscos de queimaduras presentes.
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6.7. Processo de Selagem:

1. Cada desempenho de selagem final requer que a lamina
de selagem horizontal e o fixador da lamina desempenhem ao
mesmo tempo a selagem do filme.

2. Desempenho da Selagem Horizontal.

I. Alamina de selagem horizontal é aquecida depois que a ma-
quina é ligada. Enquanto isso, a borracha de silicone do fixador
da I&mina inferior funciona como um amortecedor.

Il. A ldmina de selagem horizontal e o fixador da lamina retor-
nam apos o ajuste do tempo de selagem horizontal.

lll. Pode-se executar manualmente, uma vez, a selagem hori-
zontal pela tela IHM.

IV. Ha uma placa de transigdo ao lado do fixador da lamina.
Ajuste essa placa, em mesmo nivel com a esteira de saida,
para que os produtos possam ser transportados suavemente.

zealing
‘blade

Transitional
board

blade
holder

Figura 19
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6.8. Unidade de Selagem

Recomendacgdes de seguranga

Tension lever

Hand wheel
side adjustment

Film draw-off rolls

Length sealing plate

Toothed belt top

- Disk for toothed beit

- Toothed belt bottom

Figura 20

Ao trabalhar com a maquina quente, deve-se notar que a uni-
dade de selagem vertical podera estar quente, estando, entao,
riscos de queimaduras presentes.

Empurre a mesa de entrada de volta para sua posicao basica.
Se as mercadorias a serem embaladas forem maiores do que
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100 mm, monte o suporte em U para colocar as duas metades
do filme na unidade de selagem de comprimento, posicione-se
na lateral da esteira de saida.

A parte superior da unidade de selagem vertical deve ser levan-
tada por uma alavanca antes de que o filme possa ser inserido.
O equipamento de selagem atual estéa localizado na parte infe-
rior da unidade de selagem vertical. Para o ajuste da maquina,
a parte superior pode ser levantada pneumaticamente por uma
alavanca.

Agora coloque as duas metades de filme de tal forma que, com
uma tiragem reta do filme, uma tira de sobra de 30 - 50 mm
permaneca. Com a selagem vertical continua, o filme dobrado
no centro é fechada no lado aberto.
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Rolos de tensao

Figura 21

Os rolos de tenséao revestidos de borracha acima e abaixo da
esteira de entrada tém a tarefa de avancar o filme, sem dobras,
pela unidade de selagem horizontal e na unidade de selagem
vertical. Os eixos dos rolos de tensao nao devem ser exata-
mente perpendiculares

a direcado do movimento do filme. Vistos de cima, eles devem
ser girados no sentido anti-horario em alguns graus. O ajuste
ideal depende do tipo, largura e espessura do filme e deve ser
determinado pelo experimento em testes.

Em seguida, tensione o filme dobrado no centro, abrindo o par
de roletes de tensdo contra a forca da mola e inserindo o filme.
Certifiqgue-se de que os roletes tensores nao tocam a esteira de
entrada por baixo.

Ajuste o par superior a aproximadamente a altura das mercado-

rias a serem embaladas e puxe o filme pelos rolos.
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6.9. Esteira de Saida

Recomendacgdes de seguranga

Ao trabalhar com a maquina quente, deve-se notar que a uni-
dade de selagem vertical podera estar quente, estando, entéo,
riscos de queimaduras presentes.

Ao mesmo tempo, os produtos a serem empacotados caem na
esteira de saida ou passam pela estagao de selagem vertical,
onde os lados abertos do filme dobrado no centro sdo fecha-
dos e a tira da sobra é simultaneamente removida ao longo do
comprimento.

O pacote, que agora esta selado em todos os lados, é removido
manualmente da esteira de saida ou transferido pela esteira de
saida a outro dispositivo de transporte, ou seja, para passar
pelo tunel de encolhimento.
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6.10. Carretel da Sobra do Filme

Figura 22
Apos separar isto, coloque a tira de sobra estreita sobre os ro-

los defletores e a peca de balango do filme no carretel de sobra
do filme.

Atensao da peca de balanco do filme tem que ser escolhida de
acordo com a espessura e estabilidade do filme para que isto
possa enrolar precisamente.

Apertando a tira da sobra

Para apertar a tira da sobra no carretel de sobra do filme, sol-
te o manipulo de travamento central no disco de enrolamento
frontal, soltando-o no sentido anti-horario. Aperte a tira da sobra
entre os dois cones internos e reaperte 0 manipulo.

E somente necessario remover completamente o disco de en-
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rolamento quando se esvaziar um carretel de sobra do filme
cheio.
Se os ajuste tiverem sido feitos corretamente a maquina esta

agora ponta para produgao.

Nota: Se o material do seu filme for diferente, pode haver
quebra do filme ou perda da sobra do filme. Mas, em caso
disso ocorrer, abra a porta do gabinete elétrico. L3, achara
um conversor de frequéncia VFD-S. Mude apenas a veloci-
dade da sobra do filme.

6.11 Ajuste da Esteira

FiguFa 23

Solte o parafuso fixo 1; ajuste o parafuso hexagonal no sentido

horario:
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a cinta ficara apertada. De modo contrario, a esteira ficara solta.
Quando a cinta da esteira estiver em dire¢do a margem guia,
olte o parafuso hexagonal na base de ajuste do parafuso in-
ferior. Gire o parafuso a direita e a cinta ira para baixo; gire o
parafuso a esquerda e a esteira ira para cima. Ao ajustar, nao
dé mais do que duas voltas.

Esse ajuste deve ser feito considerando-se a parte frontal e a
parte traseira.

56 www.tecfag.com.br



7. Solucao de Problemas

7. Solugao de Problemas

Botdo de emergéncia Desengate o botdo de emergéncia

o ) O interruptor principal da maquina
Maquina desligada ) .
esta desligado

Feche as portas de seguranga
As portas de segurancga .
_ para garantir que se tenha uma
estdo abertas _
produgao segura.

o o Descubra a causa; a protegéo do
Disjuntor de circuito de o
. . motor reengaja o interruptor de
energia/prote¢cao do motor
seguranca do motor.

Leia a mensagem de erro no
conversor de frequéncia; cancele

a mensagem de erro com a tecla
Erro no conversor de cor-

parar/ resetar no conversor de fre-
rente . ; ) o
quéncia. Apos desligar a maquina
aguarde no minimo 30 segundos

antes de liga-la novamente.

Leia a mensagem de erro no
conversor de frequéncia; cancele
a mensagem de erro com a tecla
Erro no conversor
o parar/ resetar no conversor de fre-
aceitacao de transporte o ] ) o
guéncia. Apos desligar a maquina
aguarde no minimo 30 segundos

antes de liga-la novamente.
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7. Solucao de Problemas

Erro no conversor (filme

liso)

Erro no conversor (esteira

intermediaria)

Protec¢ao do produto

Erro na barra de selagem

Leia a mensagem de erro no
conversor de frequéncia; cance-
le a mensagem de erro com a
tecla parar/ resetar no conversor
de frequéncia. Apos desligar a
maquina aguarde no minimo 30
segundos antes de liga-la nova-

mente.
Leia a mensagem de erro no

conversor de frequéncia; cance-
le a mensagem de erro com a
tecla parar/ resetar no conversor
de frequéncia. Apos desligar a
maquina aguarde no minimo 30
segundos antes de liga-la nova-

mente.
Produto abaixo do mordente de

selagem
A esteira de retirada n&o preveu

0 espacgo para selagem; o in-
terruptor magnético no cilindro
pneumatico da esteira de retira-
da nao deu sinal. Eliminar rasdes

mecéanicas ou elétrica.
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7. Solucao de Problemas

_ . Cheque o interruptor e o cabo
Protecao do produto a es- L )
e a distancia entre o interrup-
querda
tor e a placa de sonda

Cheque o interruptor e o cabo
Protecao do produto a direita | e a distancia entre o interrup-

tor e a placa de sonda
Engate do sensor de proximi-
dade mais longo do que o do
Erro no rolo do filme
tempo ajustado. Cancele a
| causa do possivel erro.
Tempo de controle da peca de
| balango do filme expirou-se;
| cancelar sempre na causa do

O interruptor de transporte |

erro: - filme embaracado
do filme esta sempre ligado - came posicionado
incorretamente

- mola quebrada

Passe o filme novamente

Ruptura do filme; final do seguindo o diagrama e fazen-
plastico filme do uma nova tira de sobra do
filme.
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8. Diagramas Elétricos

Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos

R I IO N S R O 0 O I S S O ) N O O I

o

L I I T 0 O T R T S R L L

L0

T

HOLOW WIT4' £0 abeg

0 aled Wi

-
@I
=] sjajejaj-alapsjpspa)jaj=]spajafe)a)efapaipafe]oftgonfoapoefoay ]l

Figura 26

62 www.tecfag.com.br



8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos
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8. Diagramas Elétricos

T =T-T=T-T-T-T-T-T-T-T=-T=T=0T-T-J-T-T=T-T-T=1T=T-T-T-1§

| I I
| I I

X
{0
\ O
ww
o
Laie
NOILIENHOD END

[

Sl s[a e[ w]w]w]«] s afwa]i]ew

sl o] s s s s w] &) s «] &« =7 a7

WO ROAL T
spETE =
wn@

T 3000N3 HOLOR

=T =] =]
— e ..;.__";H =Frr—rrtae

ALYTERTOE LHOE

sfsf el s wia]lw] a]w] s aln]wlw

H :
1] z
lti "
1INk :
2 L

I+ T T-T-T-I-T-T T T-J-T-T-T-T+-T-T-T-T-T-T=-T~-10

Figura 40

76 www.tecfag.com.br



8. Diagramas Elétricos
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Apéndice A - Assisténcia técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencgao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente, a

fim de evitar quaisquer problemas de operacéo.

Para obter informacgdes acerca de programacdes espe-
cificas, manutengdes ou reparagdes que nao estejam incluidas
nesse manual, entre em contato com nossa assisténcia técni-
ca.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas nele.

2. A presente garantia para a maquina é concedida pelo peri-
odo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal de venda do equipamento.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com 0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade de reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local

designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.
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Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes n&o autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens etc.
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TELFAL

MAQUINAS PARA EMBALAR

TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS EIRELI - ME
CNPJ: 14.050.364/0001-90

R. Iracema Candida Posca, 1-150 — Distrito Industrial Ill — Bauru - SP
www.tecfag.com.br — contato@tecfag.com.br — (14) 3161-5000



