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Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br.

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag
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1. Especificagcoes e Dimensodes

1. Especificagoes e Dimensodes
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2. Parametros Técnicos

2. Parametros Técnicos

1. Dimensobes externas C 1680 x L 960 x A 1500mm
2. Altura acima da cinta 800mm + 70mm
3. Tamanho de selagem L 450mm x C ilimitado

Esteira de entrada: 17m/min
4. VVelocidade da esteira
Esteira de saida: 17m/min

5. Velocidade de avanco do fil-

17m/min
me
6. Velocidade de coleta da so-

17m/min
bra do filme

Varia de material para mate-
rial.

7. Temperatura de selagem AR
A temperatura da lamina de

selagem pode variar
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2. Parametros Técnicos

Fases, CA 380V, 50/60Hz
(1) Motor da esteira de en-
trada 120W
(2) Motor da esteira de saida
120W
(3) Motor de avanco do filme
60W

) (4) Motor de elevagao da se-

8. Alimentacéao :

lagem horizontal 60W
(5) Motor do coletor de sobra
do filme 40W
(6)Resisténcia horizontal
800W
(7) Resisténcia vertical

200W

9. Fonte de ar 6-8 kg/cm2 37nl/min
Normalmente 0.8s. Também

10.  Tempo de selagem ajustavel a diferentes produ-
tos

11.  Material do filme PE, POF
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3. Funcoes, Nomes de Botoes e PCB

3. Fungoes, Nomes Botoes e PCB
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1. Interruptor principal: Desliga ou liga a energia da maquina

2. Indicador de energia: Indica se a energia esta conectada.

3. Controlador de temperatura vertical: Ajusta a temperatura da
lamina de selagem vertical

4. Controlador de temperatura horizontal: Ajusta a temperatura
da lamina de selagem horizontal

5. Botdo iniciar: comega a rodar a maquina.

6. Botao de parada: Para de rodar a maquina.

7. Botao reset: Reinicializa a maquina

8. Botao de aquecimento vertical: Liga ou desliga o aquecimen-
to vertical

9. Botdo de aquecimento horizontal: Liga ou desliga o aqueci-
mento horizontal

10. Tela CLP: Inclui diversas funcoes
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4. Preparando-se para Operar

4. Preparando-se para Operar

Sequéncia de operacgao

1) Confirme a pressao de ar (6-8KG/cm).

2) Gire o interruptor principal para “ON”.

3) Gire o interruptor da ldmina de selagem cruzada para "ON".

4) Defina o tempo de selagem.

5) Defina o tempo de parada da esteira.

6) Defina a altura do tridangulo com base na altura do produto.

7) Defina a largura da esteira de alimentagao com base na lar-

gura do produto.

8) Passagem do filme

9) Passe o filme por todos os rolos e pelo triangulo. Insira o final
da abertura do filme no rolo.
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4. Preparando-se para Operar

10) Pressione o interruptor manual na tela para uma agao de
selagem dupla.

11) Ligue o interruptor iniciar para ligar a esteira.

12) Tampe o sensor com as maos ao invés do produto, para

fazer o filme ser selado de 4 a 5 vezes.

13) Puxe a sobra do filme para coletar a bobina e fixa-la.

14) Finalize a operagao de preparacao.

5. Instrugoes

1. Preparagao para Comecar:

I. Conecte a fonte de energia: CA 380V, 50-60Hz

II. Utilize energia de segurancga industrial

I1l. Conecte uma fonte de ar filtrada e seca, confirmando, tam-
bém, a estabilidade da fonte de ar.
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5. Instrucoes

IV. Verifique se a porta de seguranga esta fechada e se os dis-

positivos estao instalados corretamente.

2. Sequéncia de Inicializagao da Maquina:

|. Ligue o interruptor principal 1: a luz indicadora 2 brilhara sin-

cronicamente.

Il. Ligue o interruptor de selagem horizontal 9: a luz indicadora
brilhara, e o controlador de temperatura de selagem horizontal

4 comecara a trabalhar.

[ll. Ligue o interruptor de selagem vertical 8: a luz indicadora
brilhara, e o controlador de temperatura de selagem vertical 3

comegara a trabalhar.
IV. Defina o valor do controlador de temperatura de selagem
horizontal 4 e o controlador de temperatura de selagem vertical

3.

V. Defina o tempo de selagem antes do avango e depois do

avanco.
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5. Instrucoes

VI. Cligue em PARAMETRO na tela para confirmar se deseja a
funcao de juncao das esteiras (tight connection).

3. Operagao Manual

1) Apods finalizar as agdes acima mencionadas, clique em MA-
NUAL na tela para trocar para modo manual.

2) Em modo manual, a detecgéo do filme e a configuracéo de
tempo nao funcionam.

3) Clique no botdo de avanco do filme, na tela: a esteira de des-
carregamento e a corrente de tragao do filme irdo girar. Solte o

botao para parar e, entdo, passe o filme para testar.

4) Pressione o botao de selagem do filme na tela: as esteiras
irdo se fechar para tras, a lamina de selagem cortar. Solte o
botdo e, entdo, a lamina de selagem retornara. A jungao das

esteiras irdo se mover para frente.

4. Operacgao Automatica
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5. Instrucoes

1) Antes de trocar para o modo automatico faga todo tempo de

configuracao estar pronto.

2) Clique em PAGINA DE TRABALHO na tela e, entéo, pressio-
ne o iniciar (start) para fazer a maquina rodar automaticamente.

3. Operagao Automatica:

Clique em PAGINA DE TRABALHO na tela e, entdo, pressione
o INICIAR para fazer a maquina rodar automaticamente. Co-
loque produtos sobre a esteira de entrada: os produtos serao
transportados para frente. O sensor detecta o produto e, entédo
a esteira de descarregamento comega a mover-se. Por conse-
guinte, a lamina de selagem horizontal inicia-se.

Quando o tempo de selagem sobe, a lamina de selagem sobe.

Esse é um ciclo de operacao finalizado.
Alarme e Excecao de Manuseio

1) Em caso de acidentes, pressione o botdo de emergéncia: a

maquina ira parar.

2) Durante a operacao automatica, se o motor de coleta de fil-
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5. Instrucoes

me parar enquanto a maquina trabalha continuamente durante
os 3 ciclos de empacotamento, significa que ha provavelmente
um problema no sensor de proximidade da coleta do filme ou o
coletor de filme esta danificado.

3) Ao encontrar esses problemas ndo pressione imediatamen-
te o botdo RESETE. Primeiro, clique em MANUAL para trocar
para modo manual e, entdo, va a solugao de problemas antes
de pressionar RESETE. Se o botdo de emergéncia ja foi pres-
sionado, solte-o.

6. Método de passagem do filme

Coloque o interruptor principal na posicao OFF antes de passar o
filme

1) Coloque o filme nas duas rodas de fixacao do filme.
Posicao: Refira-se a marcacao na roda de fixacao do filme (1/2 de
altura do triangulo).

2) Puxe o manipulo em 90 graus para baixo.

3) Puxe lentamente o filme para baixo, por todas as rodas de acordo
com o desenho abaixo.

4) Quando o filme passar por todas as rodas, puxe de volta o ma-

nipulo para sua posicao original. Caso contrario, a maquina nao po-
dera operar.

14 www.tecfag.com.br



6. Métodos de Passagem do Filme

5) Puxe cerca de 1 metro do filme e, entao, coloque o filme sobre o
triangulo para preencher o equipamento.

Figura 4

Film fitting elevation: Desenho técnico de assentamento do fil-
me

Film: Filme

Film Holder wheel: Roda de fixagao do filme

Pin wheel: Roda com espinho

Handle: Manipulo
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6. Métodos de Passagem do Filme

Tear plate: Placa de divisao

Wheel: Roda

Film out-feed shaft. Eixo de avanco do filme
Unfold film (upper): Abrir filme (superior)
Unfold film (inferior): Abrir filme (inferior)

Como mencionado na pagina acima, apés passar o filme pelas

rodas, coloque-o totalmente no triangulo como abaixo.

Figura 5
1. Placa triangular superior
2. Esteira
3. Placa triangular inferior
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6. Métodos de Passagem do Filme

1. Coloque o filme na parte frontal do tridngulo.

2. Dobre de volta o filme para esteira.

3. Coloque a mao esquerda acima do expansor superior do fil-
me e, entdo, puxe a parte inferior do filme pela parte inferior do

triangulo.

4. Depois de subir e descer o filme, retire um pouco dele. Em
seguida, insira a parte de abertura no rolo de fixagao.

7. Sequéncia de Operagao

Apos ligar o interruptor principal, ajuste os controladores de
temperatura para a temperatura apropriada de acordo com a
temperatura da sala e com as diferencas dos produtos (tolera-
-se um pouco de diferencga).

Cortador vertical: 240~280°C; cortador horizontal: 180~240°C.

Tempo de selagem: 0.8-1.5s
1. Ajuste a altura do triangulo de acordo com a altura do pro-

duto.
Ajuste manualmente a esteira de avanc¢o de acordo com a lar-
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7. Sequéncia de Operacao

gura do produto. A altura é ajustada manualmente no triangulo
— mantenha 1cm entre os materiais e a parte superior do trian-
gulo.

2. Largura reservada € a distancia da parte detras dos produtos

quando estes param no centro da Iamina de selagem. Ela deve

ser definida para estar em % da altura do produto.

1_J)'

winim s Buyen B0 o) seumpuneg

| BEUMPBUDH
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7. Sequéncia de Operacgao

Triangle board (above): Placa triangular (acima)

Handwheel for adjusting the height. Punho rotativo para ajustar
a altura

Sealing knife: Lamina de selagem

Object to be packed: Objeto a ser selado

Handwheel for adjusting the width: Punho rotativo para ajustar

a largura

4. O regulador de tempo definido como "tempo de parada da
esteira" faz com que a distancia igual a largura da reserva seja
de "% altura dos produtos.

5. O comprimento reservado deve ser definido se a altura do

produto for maior do que 6 cm.

6. ApOs ajustar a largura, instale o filme de acordo com o Méto-
do de passagem do filme.

7. Quando a lamina de selagem atingir a posicao de ajuste,
puxe o filme e insira o final dele no rolo de fixagdo. Em seguida,

pressione o interruptor de controle manual para selar.

8. Ligue o interruptor Iniciar para ligar a esteira de transporte.

Entéo, coloque os produtos sobre a esteira para serem empa-
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7. Sequéncia de Operacao

cotados automaticamente.

O desenho de ajuste da largura reservada

pa o
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packaged goods
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\ ! horizontal sealing blade
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input belt
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discharge belt

%

] horizontal sealing blade groove
Figura 7

Packaged goods: Produtos empacotados

Horizontal sealing blade: Lamina de selagem horizontal
Discharge belt. Esteira de saida

Input belt. Esteira de entrada

Horizontal sealing blade groove: Encaixe da lamina de vedagao
horizontal
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8. Modo de Fechamento das Esteiras

8. Modo de Fechamento das Esteiras

1. Apos a BSF-5545LE iniciar, escolha o modo de fechamen-
to das esteiras, o qual é especialmente adequado a pequenos
produtos.

2. No modo de fechamento das esteiras, o espaco entre as es-
teiras de entrada e de saida chega a um espago minimo (veja

a figura "estado 1").

3. Quando o produto vai a lamina de selagem horizontal e esta
pronto para ser selado, a esteira de saida movimenta-se para
tras para deixar espaco para a lamina de selagem. (veja a figu-
ra "estado 2").

4. Apos a selagem ser feita e a lamina de selagem elevar-se, a
esteira de saida estende-se para atigir o minimo espacgo entre
as duas esteiras (estado 1), a qual esta pronta para o préximo

empacotamento.
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8. Modo de Fechamento das Esteiras

ross sealing blade
Y

pac kpued goods

)C

discharge belt input belt

state |

cross sealing blade groove

| _cross sealing blade

packaged q_oods
state 2

discharge belt £ input belt
-
cross sealing blade groove

Figura 8
Estado 1

Cross sealing blade: Lamina de selagem cruzada

Packaged goods: Produtos empacotados

Discharge belt. Esteira de saida

Input belt: Esteira de entrada

Cross sealing blade groove: Encaixe da lamina de selagem ho-

rizontal

Estado 2

Cross sealing blade: Lamina de selagem cruzada

Packaged goods: Produtos empacotados

Discharge belt: Esteira de saida

Input belt. Esteira de entrada

Cross sealing blade groove: Encaixe da lamina de selagem ho-

rizontal
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9. Sobra

9. Sobra

1. Apés diversas agdes de selagem, enrole a sobra do filme a
qual o comprimento deve ser de cerca de 1 metro, no rolo de
coleta. Depois, prenda-a.

2. Quando o rolo esta cheio, solte os parafusos fixos, remova a
placa frontal e retire toda a sobra.
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10. Dispositivo de Seguranca

10. Dispositivos de Segurancga

N&o coloque as mé&os abaixo da ldmina de selagem. Ha um
dispositivo de protecao contra acidentes. Se houver um produ-
to abaixo da lamina de selagem, a lamina de selagem ira subir
novamente, de modo automatico, ao tocar o produto. Clique em

MANUAL. Entdo, a maquina pode iniciar-se novamente.

11. Manutengao

Para um resultado de empacotamento perfeito e a longo prazo,

siga as regras a seguir:

1. ApGs a operacgao, limpe cuidadosamente a parte de selagem
com um pano macio enquanto a lamina de selagem ainda nao
esfriou.

Limpa-la abaixo de 70°C pode danificar o teflon da lamina de

selagem.

2. Apos isso, limpe-a novamente, com creme de limpeza com

auxilio de um pano macio.

3. Troque a lamina de selagem quando esta estiver gasta e nao
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11. Manutencao

puder executar uma selagem perfeita.

4. Ajuste a pressao.

5. Gire para a esquerda o botdo de ajuste: a segunda pressao

ira subir.
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12. Diagrama de Circuito
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12. Diagrama de Circuito

%
—_
5

Ll
s
ko I
.-P
=
ES

H1
L&mpads da
anargia
. .
z..m_ ... & 8 &
T.0. sealing MD. sealing
CAZZON Z00W CAZ 20N BOOUW

www.tecfag.com.br

Figura 11
27



12. Diagrama de Circuito
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12. Diagrama de Circuito
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13. Pontos de Atencao

13. Pontos de Atencgao

1. Durante a operacado da maquina, nao coloque suas maos em
baixo da lamina de selagem.

2. Confirme se o cabo de energia esta ou n&o ligado. Caso sim,
dirija-se ao painel de operacgdes. A esteira deve mover-se da di-
reita para a esquerda, caso contrario os matérias poderao sair
fora dela. Se encontrar uma falha, desligue a maquina antes de
ir a solugao de problemas. Depois da manutencao, sele pelo
sensor manual e, entao, ligue o interruptor de operacéo.

Depois da manutencao, clique em MANUAL e, entdo, a maqui-

na pode ser iniciada novamente.
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14. Solucao de Problemas

14. Solugao de Problemas

Falhas Causas Solugao
1. Nao ha ener- 1. Conecte a ma-
gia conectada  quina a energia
A luz de 2.Fusivel solto 2. Conecte ao
Caixa de energia 3.Interruptor disjuntor
controle esta des- gasto 3. Substitua-o
ligada 4. Contato irre- 4. Cheque a liga-

gular cao

1. Atensao da
esteira esta
muito baixa,
se for possivel

Nado ha ) _
puxar a esteira 1-2. Ajuste o pa-

movimen- . _
. _ com as maos rafuso de ajuste
Esteira tacdo du- 5 5
2.Atensdoda datensao da
rante a ) ; .
_ esteira esta esteira
operagao

muito alta, se
nao for possivel
puxar a esteira

com as maos.
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14. Solucao de Problemas

Esteira

Falhas

ha

movimen-

Néao

tacdo du-
rante a

operagao

Causas
3. A caixa de
cambio esta
gasta
4. Atensao da
corrente de
acionamento

esta muito alta

5. Desconexao.

6. Motor
gasto

7. Plugue
de conexéao
gasto

8. Interrup-
tor do sensor
gasto

9. Relé

gasto

32

Solugao

3. Substitua-a

4. Ajuste a correia
de acionamento
5-9. Faga a subs-
tituicao
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14. Solucao de Problemas

Filme

Falhas

de

descarre-

Rolo

gamento
nao acio-

na

Passo
lento

Causas
1. Desconexao
2. Motor de acio-
namento gasto
3. Relé gasto
4. Caixa de cam-
bio do motor

gasta

1. O ajuste a po-
sicdo do produto
esta incorreto

2. A haste de
tens&o n&o esta
mantida na hori-
zontal

3. A posicao do
rolo de tensao
esta incorreta

4. O angulo do
suporte triangular
esta incorreto

33

Solugao

1-4. Faca a subs-

tituicao

1-4. Ajuste
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14. Solucao de Problemas

Falhas

Lamina
de sela-

gem

S em
aciona-

mento

S em
aciona-

mento

Causa
1. Desconexao
2. Relé gasto
3. Valvula solenoide gasta
4. Presséao de ar insufi-i
ciente
5. Acionamento do dis-
positivo de protegao da

[Amina

1. Aroda com espinho
nao pressiona o rolo de
descarregamento

2. O rolo de descarrega-
mento do filme esta preso
3. Atensao da corrente
de fixagao esta muito
presa

4. Atenséo da corrente
de fixagao esta muito
solta

5. Falta de lubrificacao

34

Solugao

1-3 Faca a
substituicao
4-5 Confirme
a bomba do
compressor

de ar

1. Ajuste a
mola

2. Lubrifique-
-0

3-4. Ajuste-a
5 Lubrifique
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14. Solucao de Problemas

Falhas Causa Solugao
1. O acionam.
do dispositivo
de protecéao

1.
da lamina esta 1. Ajuste o dispo-

Sobe no o - B
) muita rapida,  sitivo de protegéo
_ meio do o
Braco da la- . eotempode dalamina pelo
. caminho ) .
mina de se- 5 Bai selagem muito ajuste do tempo
: ai-
lagem ~curto. de selagem
Xa no meio
2. Falso sinal 2. Ajuste
do cami- ]
do sensor ver- 3. Limpe
nho
tical/horizontal.
3. Ha impure-
zas no item
Naoha
aqueci- _ | Conecte o disjun-
Selagem Disjuntor solto
mento no tor
tubo
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14. Solucao de Problemas

Falhas

Selagem

Né&o se
p ode
ajustar a
tempera-

tura

ha

aciona-

Nao

mento no
dispositi-
vo de pro-
tecao da

lamina

Nao sela
manual-

mente

Causas
1. Fusivel desco-
nectado
2. Relé gasto
3. Irregularidade
4. Controlador de
temperatura gasto
5. Sensor de tem-
peratura gasto
6. Desconexao

Sensor de proximi-
dade gasto

Sinal disparador
do sensor nao

adequado

1. Desconexao
2. Interruptor do
sensor gasto

3. Relé gasto

4. Presséao de ar

insuficiente

36

Solugoes

1-6. Substituir

Ajuste

1-3 Faga a substi-
tuicado
4. Confirme a

pressao total
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14. Solucao de Problemas

Sobra

Falhas

O resul-
de

selagem

tado

esta ruim

Corrente
de fixacao
nao acio-

na

Causas
1.Aléamina de
selagem néao esta
selando suave-
mente
2. Temperatura de
selagem baixa
3. Tempo de sela-
gem muito baixo
4. Presséao de ar
baixa

1. Desconexao
2. Motor gasto

3. Relé gasto

4. Plugue de co-
nexao gasto

5. A corrente esta
muito apertada

6. A corrente esta
muito solta

7. Lubrificagao
insuficiente

37

Solugoes

1.Substitua a Ia-
mina de selagem
2. Ajuste

3. Ajuste

4. Confirme a

pressao total

1-4 Substituir

5-6. Ajuste

7. Lubrifique
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14. Solucao de Problemas

Falhas
Rolo de
coleta do
filme néo
aciona
O filme é
cortado
durante a
coleta
Funciona-
mento  in-
correto

Causas

Desconexao;

motor gasto

1. O produto
nao se move
suavemente
2. A corrente
de fixagao nao
bate

1. Voltagem
muito baixa

2. Irregularida-
de

3. Relé gasto
4. Conexao

insuficiente
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Solugoes

Substituir

1. Ajuste a mola e
lubrifique
2. Ajuste

1. Confirme a fon-
te de energia

2. Confirme e,
entao, reconecte.
3. Substitua

4. Cheque a co-

nex&o da ligagao.
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Apéndice A - Assisténcia Técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencgao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente, a

fim de evitar quaisquer problemas de operacéo.

Para obter informacgdes acerca de programacdes espe-
cificas, manutengdes ou reparagdes que nao estejam incluidas
nesse manual, entre em contato com nossa assisténcia técni-
ca.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas nele.

2. A presente garantia para a maquina é concedida pelo peri-
odo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal de venda do equipamento.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com 0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade de reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local
designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.
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Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes n&o autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens etc.
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A

TELFAL

MAQUINAS PARA EMBALAR

TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS EIRELI - ME
CNPJ: 14.050.364/0001-90

R. Iracema Candida Posca, 1-150 — Distrito Industrial Il — Bauru - SP
www.tecfag.com.br — contato@tecfag.com.br — (14) 3161-5000



