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Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br.

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag
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1. Aplicagao

1. Aplicagao

Esta seladora pode selar plasticos filmes feitos de varios mate-
riais. Altamente utilizada nos campos alimenticios, de medica-
mentos, quimicos, de produtos de uso diario, de sementes etc.,
€ 0 equipamento ideal para empacotar produtos em lote, em

fabricas, lojas.

2. Instrugdes de Seguranga
2.1. Certifique-se de que a fonte de energia utilizada esta cor-

reta.

A maquina adota sistema de trés cabos de fase unica (CA
220V/50Hz). O fio cuja cor alterna entre amarelo e verde ¢é o fio
terra de protecao contra vazamento, que deve ser aterrado e

nao pode ser removido.

O cabo de alimentagcédo deve ser protegido contra pressiona-

mento e guardado de volta quando nao estiver em uso.

2.2. Apos conectar a energia, ndo toque em nenhum dispositivo

elétrico.

2.3. Nunca toque em qualquer parte de transmiss&do enquanto a
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2. Instrucoes de Segurancga

maquina estiver em funcionamento, caso contrario o operador
podera sofrer lesdes graves.

2.4. Nunca toque nos blocos de aquecimento enquanto a ma-
quina estiver ligada.

2.5. Nunca opere a maquina em ambiente corrosivo ou com
alta umidade.

2.6. Nao troque nenhuma parte da maquina.

2.7. Mantenha as partes interna e externa da maquina limpas,
incluindo o cinto teflon.

2.8. Encha e troque o 6leo na engrenagem sem fim, regular-
mente. Lembre-se de lubrificar engrenagem e roda dentada

(YP7408 6leo de engrenagem semiliquido).

2.9. Corte a energia da maquina quando ela nao estiver em

uso.

2.10. Guarde com cuidado este manual para poder consulta-lo
facilmente.
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3. Parametros Técnicos

3. Parametros Técnicos

FRBM-810I
Modelo FRBM-810II

FRBM-810lll
Voltagem CA 110/220V, 50/60Hz
Poténcia do motor 50W
Poténcia de selagem 300x2 (W)
Poténcia de impresséao 40x2 (W)
Velocidade de selagem 0~12, 0~16 (m/min)
Largura de selagem 10 (mm)
Faixa de controle de tempera- |

0~300 (°C)

tura

) . FRBM-810l: 20~40 (mm)
Distancia do centro de selagem
' FRBM-810Il: 200~320 (mm)

a esteira |
FRBM-810Ill: 20~40 (mm)
Espessura do filme (monoca-

<0.08 mm

mada)
Carga de peso por pacote (es-

. <1kg
teira)
Carga geral (esteira) <3kg

FRBM-810I: 950x390x345mm

Dimensdes externas FRBM-810II: 950x420x540mm

FRBM-810IIl: 950x550x825mm
FRBM-810I: 45kg

Peso liquido FRBM-810Il: 57kg
FRBM-810lll: 55kg
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4. Caracteristicas de Desempenho

4. Caracteristicas de Desempenho

1. Essa seladora, adotando controlador de termostato eletroni-
co e mecanismo de transmissao de regulagem de velocidade,
pode selar varios tipos de plasticos filmes, em materiais diferen-
tes e, também, ser equipada com linhas de producéo variadas.
A maquina nao tem limitagdo no comprimento de selagem e é
caracterizada pela alta eficiéncia da selagem continua, quali-
dade de selagem garantida, estrutura légica, operagdo conve-
niente etc.

2. Adotando mecanismo de impressao por tinta sdlida, a maqui-
na pode fazer impressoes coloridas enquanto sela, sendo esse
sistema caracterizado por alta definicdo, cores variadas para
escolher, secagem instantanea enquanto se imprime, proprie-
dade de alta aderéncia.

A maquina pode imprimir duas linhas em tamanho de fonte dois
(18PT) e trés linhas em tamanho de fonte cinco (10.5PT), e 20
digitos podem ser postos em cada linha. (Pedidos especiais
para arranjo em T ou tipos multilinhas estdo disponiveis).
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5. Estrutura e Principio Operacional

5. Estrutura e Principio Operacional

Essa maquina é feita de suporte, mecanismo de regulagem de
velocidade, sistema de controle de temperatura de selagem,
sistema de transporte e transmissao, mecanismo de impressao

etc.
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Figura 1

1. Suporte guia de avango; 2. Bloco de ajuste para roda de
acionamento; 3. Roda de acionamento; 4. Painel de controle; 5.
Bloco de aquecimento; 6. Cinto de selagem; 7. Rolo de aperto;
8. Bloco de resfriamento; 9. Roda de acionamento; 10. Roda
de relevo; 11. Roda de silicone para relevo; 12. Roda de im-
pressao; 13. Parafuso de ajuste; 14. Rolo de tinta sdlida; 15.
Bloco de aquecimento para tinta sélida; 16. Roda guia; 17. Cin-
to de transporte; 18. Base da esteira; 19. Manipulo de aperto
para elevacao da base da esteira; 20. Manipulo de aperto para
ajuste horizontal da esteira; 21. Base; 22. Roda de silicone; 23.

Sensor.
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5. Estrutura e Principio Operacional
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Figura 2

1. Base inferior; 2. Base da esteira; 3. Rolo de acionamento; 4.
Cinto de transporte; 5. Suporte fixo; 6. Suporte mével; 7. Pro-
tecdo; 8. Manipulo de ajuste para haste de balang¢o da tinta
sélida; 9. Manipulo de ajuste para rolo de relevo; 10. Suporte;
11. Painel de controle; 12. Interruptor de freio a ar; 13. Suporte
guia de avancgo; 14. Manipulo de aperto; 15. Porca de aperto;
16. Mesa de trabalho; 17. Rolo de acionamento; 18. Manipulo
de ajuste da esteira; 19. Placa de fixagao superior; 20. Bloco
de aquecimento da tinta sélida; 21. Eixo da roda guia; 22. Roda
guia; 23. Correia dentada; 24. Bloco de aquecimento; 25. Placa
de fixagao inferior; 26. Cinto de selagem; 27. Eixo vertical; 28.

Suporte cardan; 29. Montagem da engrenagem cénica
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5. Estrutura e Principio Operacional
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Figura 3

Apods a conexao da fonte de energia, os elementos termo elé-
tricos comecam a produzir calor, o que leva ao rapido aumento
de temperatura dos blocos de aquecimento superior e inferior.
Atemperatura pode ser ajustada pelos controladores de veloci-
dade e temperatura, de acordo com a necessidade.

A embalagem plastica sera transportada pela esteira, sendo
sua parte de selagem transportada dentro da folga entre os
dois cintos de selagem e, entdo, pressionada por esses dois
cintos e transportadas a area de aquecimento. A parte de sela-
gem é pressionada pelos dois blocos de aquecimento e rolos
de aperto, que fazem com que as bocas do plastico filme se
fundam. Apds isso, a parte selada sera transportada a area de
resfriamento para refrigeragao e, entdo, sera pressionada pela
roda de relevo, fazendo-se um padrao tipo faixa ou rede. Por
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5. Estrutura e Principio Operacional

ultimo, as informacgdes dos digitos, na parte de selagem, serao
impressas pela roda de impresséo.

Atransmisséo de selagem e impressao séo iniciadas por motor,
gue aciona cintos de selagem, correias dentadas e esteira de
transporte, para trabalhar sincronicamente, assim como para

fazer o mecanismo de impressao trabalhar intermitentemente.

6. Instrugao Operacional

6.1. Painel de Controle

© © ® ®
2 _—
QAERGEN R, Energia Aquecer Ventilar Datador
POWER HEAT FAN PRINTER

e TR e VR e,

SroP

Parada de emergéncia Regulador de temperatura
CODING SEAT INK TEMPERATURE SPEED -
Base de codificaciio Temperatura da tinta Velocidade TEMPERATURE REGULATE

Figura 4

6.2. Preparar a Maquina para Uso
6.2.1. Essa maquina é equipada com trés soquetes aterrados.

Cheque se estdo bem conectados para garantir uma operagao

segura.
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6. Instrugcao Operacional

6.2.2. Ao usar pela primeira vez, ou apds longo intervalo, os
elementos de aquecimento eletrénico ficardo umidos, fazendo-
-se necessario, entdo, que se deixe a maquina em pré-aqueci-
mento de baixa temperatura por varios minutos, antes de ope-
ra-la normalmente.

6.2.3. Ajuste a altura da base da esteira e posi¢cao horizontal,
para chegar a posi¢cao de selagem desejada.

6.2.4. De acordo com o tamanho externo da linha de selagem a
abertura do saco, regule a posigao do suporte guia de avanco.

6.2.5. De acordo com a espessura do material a ser selado,
ajuste a folga entre os blocos de aquecimento superior € infe-
rior, assim como a folga entre os blocos de resfriamento supe-
rior e inferior. Ajuste a folga entre os dois cintos de selagem,
ajustando a lingueta. Especificando, gire a lingueta, no senti-
do horario para elevar o bloco, ou, no sentido anti-horario para
baixar o bloco. A folga entre os dois cintos de selagem deve
equivaler a espessura do plastico filme, em uma camada, apro-
ximadamente; o que deve garantir firmeza de selagem e alta
definicdo de relevo, além de garantir comprimento estendido
adequado, das duas extremidades da parte de selagem.
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6. Instrugcao Operacional

Figura 5

1. Parafuso; 2. Lingueta; 3. Parafuso de aperto; 4. Porca

6.2.6. Ajuste transversal da esteira: Solte os manipulos de ajus-
te 1, em ambos os lados, primeiro, e, entdo, mova a esteira na
abertura, em direcéo ao pé de descanso 2. Aperte os parafuso,

em ambos os lados, apos finalizar o ajuste.

Figura 6

1. Manipulo de ajuste; 2. Pé de apoio; 3. Cardan
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6. Instrugcao Operacional

6.3. Bloco de Ajuste da Roda de Acionamento

Se o cinto de selagem estiver incorreto, pode-se fazer uma re-
gulagem pelos parafusos de ajuste na base da roda de aciona-
mento (bloco de ajuste), mostrado na figura 7.

Figura 7

6.4 Procedimento de Inicializagao

6.4.1. Conecte a energia e pressione o interruptor Iniciar: a luz
indicadora sera acesa. Em seguida, ajuste o manipulo de ajus-
te de velocidade: todas as partes de transmissao comecarao a
rodar sincronicamente.

6.4.2. Ajuste o manipulo da roda de relevo para fazer a roda
girar. Apds chegar a pressao apropriada, fixe o parafuso de li-
mitacao.
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6. Instrugcao Operacional

6.4.3. Assim que se ligar o interruptor de aquecimento, a luz
verde do controlador de temperatura eletrénico sera acesa.

De acordo com o material e espessura do saco de empacota-
mento, ajuste o controlador de temperatura para a temperatura
exigida e, entdo, ajuste a posigao do manipulo de aquecimento
do rolo de tinta. Assim que os blocos de aquecimento e o rolo
de tinta comecarem o preaquecimento, a maquina precisara
ser iniciada e mantida em operagao, em baixa velocidade.
6.4.4. A necessidade de ligar ou n&o ligar a ventoinha de res-
friamento, dependera do material e da espessura do saco de
empacotamento.

6.4.5. Alise e alinhe a abertura de selagem e, entdo, passe a
embalagem, alinhando a abertura dela com o suporte guia de
avanco.

Quando a abertura do saco € presa pelos cintos de teflon, o
saco move-se automaticamente para frente. Nesse momento,
Nnao empurre ou puxe a embalagem, caso contrario selagem
irregular ou acidente ocorreréo.

6.4.6. Ao detectar impurezas nos cintos teflon ou nos blocos de
aquecimento, pare a seladora e limpe-a. Nunca limpe as impu-

rezas com as maos quando a temperatura estiver alta.
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6. Instrugcao Operacional

6.5. Troque e Ajuste O Cinto Teflon

6.5.1. Remova a protecao e, depois de o bloco de aquecimento
ser resfriado, gire as linguetas no bloco de aquecimento supe-
rior e no bloco de resfriamento superior, em 30°, para levantar
ambos os blocos. Por conseguinte, solte as molas no rolo de
relevo e no rolo de aperto e remova a correia dentada para que
se possa remover os cintos teflon.

6.5.2. Mova a base da roda de acionamento (bloco de ajuste),
em direcao ao bloco de aquecimento, e remova o cinto teflon.
6.5.3. Substitua-o por uma nova cinto teflon e instale novamen-
te a correia dentada.

6.5.4. Coloque roda de acionamento, blocos de aquecimento e
resfriamento, rolo de aperto etc., na posicao original.

6.5.5. Conecte a fonte de energia e teste a maquina. Se apa-
recer selagem irregular na tira, faga um ajuste, pelos parafusos
de ajuste, na base da roda de acionamento (bloco de ajuste).
6.5.6. Instale a protegcdo. Assim que a temperatura atingir a
temperatura definida, a maquina estara pronta para trabalhar
continuamente.
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6. Instrucao Operacional
6.6. Ajuste do Mecanismo de Impressao
6.6.1. A selecdo do modo de arranjo dos digitos: os digitos em

arranjo longitudinal pertencem ao arranjo R, enquanto os digi-
tos em arranjo axial pertencem ao arranjo T (ver figura 8).

Arranjo T . Arranjo R
Figura 8
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6. Instrugcao Operacional

6.6.2 Trocando digitos na roda de impressao (ver figura 9):

Figura 9

1. Engate de fixacao; 2. Protecao final do eixo da roda de im-
presséao; 3. Pino transversal ; 4. Digito; 5. Pino fixo; 6. Parafuso
de aperto para roda de impressao; 7. Roda de impressao

Gire o engate de fixagdo na protecdo da roda de impresséo,
num angulo que retire o pino transversal do encaixe: a prote¢ao
da roda de impresséo saira e os digitos poderéo ser trocados
apos remover sua protecgao.

Em seguida, pressione a barra de silicone nela e instale a pro-
tecao da roda de impressao. Por ultimo, insira o pino transver-
sal no encaixe, no fim da protegdo da roda de impressao e gire

num angulo que aperte.
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6. Instrucao Operacional

6.6.3. O ajuste da folga entre o rolo de tinta e os digitos:

Ajuste o parafuso de ajuste (5) da haste de balanco do rolo de
tinta; gire a roda de impresséao e faca a superficie dos digitos
tocar na superficie do rolo de tinta (1), levemente. Ao tocar na
roda de impressao, com as maos, se o rolo de tinta puder ser

facilmente movido, ele devera estar correto (ver figura 10).

J

Figura 10
1. Rolo de tinta; 2. Bloco de aquecimento do rolo de tinta; 3.

Haste de balancgo; 4. Suporte de ajuste; 5. Parafuso de ajuste
6.6.4. Ajustamento da presséo entre a roda de impressao e a
roda de silicone:

Quando o trabalho de impressao nao esta em processo, os di-
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6. Instrugcao Operacional

gitos na roda de impressao nao devem tocar a roda de silicone,
e eles tocam apenas um ao outro quando o trabalho de impres-
sdo esta em processo. Solte o parafuso (4) na parte frontal da
roda de silicone e, entédo, rode a conexao excéntrica (3), para
fazer a superficie dos digitos tocar levemente a superficie da
roda de silicone (2).

Se a maquina é usada para imprimir em sacos de empacota-
mento relativamente mais grossos, o parafuso deve ser solto,
como nao se deve ter muita pressao. Aperte o parafuso apos

fazer o ajuste (ver figura 11).

Figura 11

1. Roda de impressao; 2. Roda de silicone; 3. Conexao excén-
trica; 4. Parafuso
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6. Instrugcao Operacional

6.6.5. Ajuste a temperatura da roda de impresséo e rolo de tin-
ta:

Todos os manipulos dessa maquina sdo ajustados a posigéo
0 antes de sair de fabrica. Os usuarios precisam ajusta-los por
si mesmos. Para um rolo de tinta novo, durante tempo prévio
de uso, a temperatura deve ser relativamente mais baixa, apos
um periodo de uso, a temperatura deve ser aumentada para
um grau mais alto, o que pode fazer a tinta sélida correr lenta-
mente e prolongar a vida util do rolo de tinta. Quando o rolo de
tinta atinge a temperatura de trabalho, use um pedacgo de papel
branco para tocar na superficie da tinta. Desde que se adira um
pouco de tinta a ele, esta correto. A temperatura ndo pode estar
muito alta nem muita baixa.

O rolo de tinta a que se adequa a essa maquina esta especi-
ficado na tabela abaixo, incluindo as cores branca, amarela,
vermelha, azul, verde, marrom e preta.

Se os sacos de empacotamento necessitarem ser cozinhados
a vapor, depois de impressos, deve-se escolher rolos de tem-

peratura moderada ou alta temperatura.
Observacao: Nessa situacao, a temperatura deve ser de-

finida num grau mais alto, em conformidade enquanto se

usa.
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6. Instrugcao Operacional

Diametro externo

Modelo Altura (mm)
(mm)
Séries de baixa tem- 36 16
peratura 36 32
120-150°C (NO:935) 36 40
Séries de média tem- 36 16
peratura 36 32
135-165°C (NO:932) 36 40
|
Séries de alta tempe- 36 16
ratura 36 32
150-175°C (NO:930) 36 40

6.6.6. Ajuste da posicao de codificagao

Considerando o comprimento da abertura da embalagem, o
usuario pode realocar a posicao de codificagdo ajustando o in-
terruptor de posicao de codificagao.

6.6.7. Ajuste do numero de linha de impressao
Arranje os digitos dentro da faixa estipulada em 4.2 desse ma-
nual e, entdo, use a barra de silicone providenciada, para fixar

os digitos na posigao axial requerida.
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6. Instrucao Operacional

6.6.8. Parar operacgao

A fim de prolongar a vida util da seladora, lembre-se de que
antes de desliga-la, deve-se voltar o manipulo de regulagem de
temperatura a posicao 0, primeiro, e, entao, ligar a ventoinha;
nesse momento, a temperatura no indicador comegara a cair e
o cinto teflon devera estar em estado de funcionamento. Cerca
de alguns minutos depois, quando a temperatura cair para bai-
xo de 100°C, é que se podera desligar a ventoinha e a energia

principal.

6.7. Puxe o painel ao longo da flecha A (o suporte e o painel de
controle ndo estdo conectados no momento) entdo, remova o

painel ao longo da flecha B.

Figura 12
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7. Diagrama de Circuito

7. Diagrama de Circuito
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7. Diagrama de Circuito

QF1 — Interruptor de alta ruptura; SB1 — Botdo de emergéncia;
K1 — Botao de energia; K2 — Interruptor de selagem; K3 — Inter-
ruptor da ventoinha; K4- Interruptor de impresséo; K5- Enchi-
mento de gas/interruptor de vacuo; W1 — Ajuste de velocidade;
W2 — Ajuste de posi¢ao marcada; W3 — Temperatura do rolo de
tinta; EH1 — Resisténcia de selagem; R3. R4 — Resisténcia da
tinta; MD — Motor de ajuste de velocidade; M — Enchimento de
gas/maquina de vacuo; FAN — Ventoinha; TC1 — Transformer;
YC1 — Engate magnético; YC2 — Freio magnético; SQ1 — Sen-
sor de encaixe; SQ2 — Sensor fotoelétrico; THC1 — Controlador
de temperatura; ST1 — Termopar; AP1 — Placa de ajuste de ve-
locidade; AP2 — Placa de controle principal; PCB1 — Placa de

ajuste de temperatura
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8. Vistas Explodidas da Maquina

8.1. Vista Explodida 1

Figura 14
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod.
10-1
10-2
10-3
10-4

10-5

10-6
10-7
10-8

10-9

10-10

10-11

10-12

10-13

10-14

Descrigao
Base de fundo

Eixo da roda guia
Roda guia (770)
Rolamento 606-2Z

Correia dentada
598x4.5x3.5
Rolamento 606-2Z7

Rolo de relevo

Base do rolo de relevo

| Roda de acionamento

(FR-980)
Assento do rolamento
da roda de acionamento

(retangular)
Eixo da roda de aciona-

mento
Manipulo de ajuste para

rolo de relevo
Suporte capuz
Mola de ajuste para rolo
de relevo

28

Qntd.

1

Observagao

www.tecfag.com.br



8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod. Descricao Qntd. Observagao
10-15 Roda de silicone 1

Assento do rolamento
10-16 1

(retangular)

10-17 | Eixo da roda de silicone 1
10-18 Rolamento (6201-2Z) 2

Engrenagem de trans-
10-19 3

missao (35 dentes)

Eixo de engrenagem
10-20 | - 1
media
Eixo de conexao para

10-21 1
assento de rolamento

| Engrenagem de conexéao

10-22 1
(35 dentes)
Engrenagem média (20
10-23 9 9 ( 1
dentes)
Eixo da roda de aciona-
10-24 2
mento
Assento de rolamento
10-25 | de roda de acionamento 2
(retangular)
Roda de acionamento
10-26 2
(retangular)
10-27 Cinto teflon 810x15 2
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod. Descricao Qntd. Observagao
10-28 Rolamento 6201-2Z 2
Engrenagem de aciona-
10-29 2
mento

Roda de acionamento
10-30 | para base de ajuste (su- 1

perior & inferior)

10-31 Peca de conexao 1
Mola da base da roda de
10-32 . 2
acionamento
10-33 | Motor CC (220V, 50W) 1
Roda dentada de acio-

10-34 1
| namento 980

Construcao revestimento

10-35 | de parafuso rosca sem 1
fim
10-36 = Engrenagem de saida 1
Construcdo ventoinha
10-37 1
(CY063)
Protecéo final da engre-
10-38 1

nagem de saida
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8. Vistas Explodidas da Maquina

8.2. Vista Explodida 2

CG,
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod. Descrigcao Qntd. Observagao
11-1 Base de fundo 1
11-2 Suporte guia de avango 2
11-3 Resisténcia 2
11-4 Mola do bloco de cobre 4

Placa de fixagao superior
11-5 . 4
do suporte guia

11-6 Placa de fixagao inferior 1
Suporte do bloco de aque-
11-7 _ 4
cimento
Bloco de aquecimento
11-8 N 1
| inferior
| Bloco de aquecimento
11-9 _ 1
superior
Bloco de resfriamento
11-10 - 1
inferior
Bloco de resfriamento
11-11 . 1
superior
Eixo de rolo de aperto
11-12 - 1
inferior
Protecao do rolo de aperto
11-13 2

intermediaria
11-14 Rolamento (6000-22) 2 24x8
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod. Descrigcao Qntd. Observagao

Eixo do rolo de aperto
11-15 . 1

superior

11-16 | Parte mével de deslize 1

Placa de fixagao supe-
11-17 _ 1

rior

Placa suporte de sensor

11-18 1

fotoelétrico
11-19 Sensor fotoelétrico 1

Resisténcia para rolo de
11-20 1
tinta 110V 40W

Protecao do eixo da
11-21 _ 5 1
| roda de impressao

'Base da roda de impres-

11-22 5 1
sao
Protecao da roda de
11-23 . B 1
impressao
Pino da roda de impres-
11-24 _ 1
sao
Porca de aperto do su-
11-25 . 1
porte do rolo de tinta
11-26 | Rolo de tinta (d35x16) 1 (@35x16)
11-27 | Suporte do rolo de tinta 1
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod. Descrigao Qntd. Observagao
Rolo de tinta do bloco
11-28 . 1
de aquecimento
11-29 | Eixo de rolo de tinta 1
Haste de balango do
11-30 1
rolo de tinta
Coluna de ajuste da
11-31 | haste de balanco do 1
rolo de tinta
Manipulo de ajuste
11-32 1
(vermelho) 644
Polia eixo do rolo de
11-33 : 1
| tinta
| Base do eixo da haste
11-34 | de balanco do rolo de 1
tinta
Eixo da polia interme-
11-35 . 1
diaria
Hasta de tracdo da
11-36 | mola de ajuste do rolo 1 76.3x0.8x24
de tinta
11-37 | Suporte para escova 1

Fita adesiva pequena
11-38 . 1
(960x3.1) (anel tipo O)
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod. Descricao Qntd. Observagao

Polia intermedi-
11-39 o 1

aria

Fita adesiva pe-

11-40 quena (950x3.1) 1
(anel tipo O)

Armacao da es-

11-41 1

cova de carvao
Sensor de en-

11-42 . 1
caixe
Construcao de
11-43 1 A10502
aperto
Roda dentada
11-44 | . 1
de acionamento
Nucleo de anel
11-45 . 1
deslizante
Anel deslizante
11-46 1
de cobre
11-47 Separador 1
Terminal de co-
11-48 2

nexao de cabo
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8. Vistas Explodidas da Maquina

8.3. Vista Explodida 3
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14 \13
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22

Figura 16
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod. Descrigcao Qntd. Observagao
12-1 Botdo de emergéncia 1
12-2 Interruptor 4
12-3 Manipulo de ajuste 3
Controlador de tempe-
12-4 1
ratura
12-5 Painel de controle 1
12-6 Estrutura 1
12-7 Potencidometro 220k 1
Construgao da placa de
12-8 _ 1
| ajuste de temperatura
12-9 | Potencidémetro 1.0 M 1
Roda dentada america-
12-10 1
na
12-11 | Disjuntor pequeno 5A 1
Placa de controle prin-
12-12 _ 1
cipal
12-13 Soquete 113 1
Base da placa de cir-
12-14 . 1
cuito
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8. Vistas Explodidas da Maquina

Cod.
12-15
12-16

12-17

12-18

12-19

12-20

12-21
12-22

Descricao
Transformador

Soquete 083
Placa de ajuste

de velocidade
Suporte de pro-

tecao Il
Placa inferior
Suporte de pro-
tecao

Placa guarda

Base

38

Qntd.
1
1

Observagao
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9. Vista Explodida da Esteira

9. Vista Explodida da Esteira

Figura 17
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9. Vista Explodida da Esteira

Cod. Descrigcao Qntd. Observagao
13-1 Esteira (980) 1
Parafuso de cabeca
13-2 2 M8x160
oval

Bloco de ajuste da es-

13-3 2
teira FR-770

13-4 Parafuso prisioneiro 2 M5x55

Manipulo de ajuste da
13-5 2 M5

mesa
B32x-
13-6 Rolamento 6002N |
13-12x10
13-7 | Rolo traseiro da FR-770 1
' Eixo traseiro da esteira
13-8 1
da FR-770

13-9 Espacador FR-770 2
13-10 Manipulo 674 2 M8

Placa do eixo intermedi-
13-11 1

aria FRM-980

13-12 Rolamento 6201-Z 3 @38x P12x10

Suporte do eixo central
13-13 1

da esteira |

13-14 | Eixo central da esteira 1
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9. Vista Explodida da Esteira

Cod.

13-15

13-16

13-17

13-18

13-19

13-20

13-21

13-22

13-23

13-24

13-25

Descricao
Roda dentada da

esteira
Corrente de acio-

namento
Suporte do eixo

central da esteira

1
Rolamento 6201-

2Z
Suporte do rola-

mento do eixo do
rolo frontal (dois

furos)
Eixo do rolo fron-

tal
Rolo frontal
Roda dentada da
esteira
Dispositivo de
inclinacao
Esteira 1800x135
Mesa de trabalho
FR-770

41

Qntd.

1

Observagao

@38x B12x10

1800x135x2
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10. Solucao de Problemas

10. Solugao de Problemas

Falha

Razao

O cinto teflon |Eixo da roda de acio-

nao estda mo- namento ndo esta pa-

vendo-se na di- | ralelo ao eixo da roda

recao correta.

de acionamento.

1. Cinto teflon muito
tensionado;

2. Cinto teflon nao
esta movendo-se

para frente adequa-

'damente ou nao esta

O cinto teflon movendo-se na dire-

rompe-se facil- ¢ao correta;

mente

3. Ha dobras no cinto;
4. Ha filme adesivo
ou alguma impureza
colada a superficie
do cinto;

5. Cinto é queimado
com facilidade.

42

Solugao
Ajuste os dois pa-
rafusos de ajuste
na base da roda de

acionamento.
1. Ajuste o parafu-

so de ajuste vertical
na base da roda de
acionamento, para
fazer com que o cin-
to figue menos solto;
2. (ver ponto acima)
3. Nao se pode ter
dobras no cinto

4. Limpe sua super-
ficie em tempo

5 A folga entre os
dois blocos de aque-
cimento esta muito
pequena, ou a tem-
peratura esta muito
alta.
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10. Solucao de Problemas

1. O rolo de relevo
esta gasto;
B | 2. Amola de pres-
O relevo néo esta ~
sao no rolo de
claro . )
relevo ndo esta
apertada ao grau

suficiente

A folga entre os
O cinto teflon ndo | blocos de aque-
se move livre- cimento ou os
mente durante blocos de resfria-
a operacao da mento esta muito
maquina pequena; a friccao,

muito grande.

43

1. Substitua o rolo
de relevo
2. Ajuste a mola de
aperto do rolo de

relevo.

1. Ajuste adequada-
mente a folga entre
os cintos teflon. A
folga deve ficar na
espessura aproxi-
mada de um saco
plastico de uma
camada, para nao
se apenas garantir
uma selagem forte
e impressao clara,
mas para fazer as
duas extremidades
das partes de sela-
gem estenderem-se

longamente.
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10. Solucao de Problemas

Ha bloqueio ou do-
bra quando o saco
é transportado ao
rolo de aperto ou

ao rolo de relevo.

A esteira nao esta
movendo-se para
frente adequada-
mente ou ndo esta
movendo-se na

direcao correta.

Esteira e cinto te-
flon ndo se movem

sincronicamente

Ha muita pressao
no rolo de aper-
to ou na roda de

relevo.

O eixo do motriz

nao esta paralelo

ao eixo do rolo de
acionamento.

O eixo do motriz
nao esta paralelo
ao eixo do rolo de

acionamento.

44

1. Ajuste o rolo de
aperto ou a roda
de relevo para
pressao apropria-
da, para fazer
a folga entre os
dois cintos teflon
ficar na espessura
aproximada de um
saco plastico de
uma camada.

Ajuste os dois pa-
rafusos de ajuste
para o eixo do rolo
motriz (eixo trasei-

ro), na esteira.

Ajuste os dois pa-
rafusos de ajuste
para o eixo do rolo
motriz (eixo trasei-

ro), na esteira.
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10. Solucao de Problemas

Esteira e cinto te-
flon ndo se movem

sincronicamente

O mecanismo de
impressao de rolo
de tinta ndo fun-

ciona

Ha muita pouca

tensdo na esteira

1. Afonte de ener-
gia ndo esta co-
nectada;

2. APCB de con-
trole principal n&o
esta inserida no
lugar, ou esta com
mau contato;

3. APCB de con-
trole principal esta

danificada.

45

1. Aperte apropria-
damente a corren-
te do eixo do rolo
motriz (eixo frontal)
e eixo intermedia-
rio.
2. Aperte apropria-
damente a esteira

1. Cheque se a
linha de energia
esta conectada e a
luz indicadora esta
ligada.

2. Cheque se o
plug para a PCB
esta inserido no
lugar, ou se o cabo
caiu fora.

1. Cheque e subs-
titua a PCB.
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10. Solucao de Problemas

1. O sensor de aciona-

mento esta bloqueado. 1. Retire o obsta-

2. O sensor de aciona- culo

mento ndo esta limpo, 2. Limpe a poeira

na superficie do

, sua furagao. sensor
Roda de im-
3. APCB de controle

ou pode ter poeira na

L 3. Cheque e subs-
ressao nao

]E) ) principal foi danificada. titua a PCB
unciona

4. O pino circular no 4. Repare o pino

acoplamento caiu fora

ou esta danificado.

circular

5. Repare o aco-

5. O cabo do acopla- plamento

| mento esta rompido.

1. Sensor de encaixe

esta danificado; foi 1. Substitua ou

movido, ou sua super-  corrija a posicao
Aroda de ficie esta coberta de = do sensor, ou lim-

impressao nao

poeira. pe sua superficie.
para 2. APCB de controle = 2. Cheque a PCB
principal esta danifica- e substitua-a.
da.
46
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10. Solucao de Problemas

1. Resisténcia ou cabo

estdo danificados.
N&o se tem 2. PCB de aquecimento
aquecimento danificada.

no bloco de 3. O potencidémetro no

aquecimento do | manipulo esta danificado.

rolo de tinta, ou 4. Base da escova de

impressao. carvao nao esta no lugar.
5. Escova de carvao esta
danificada
A temperatura
do bloco de

aquecimento /
O relé para a PCB de

para o mecanis-
controle de temperatura

mo de impres- ) »

_ esta danificado.
sao do rolo de
tinta esta fora

de controle.

1. Parafuso de aperto na
A posicao de roda de impressao esta
solto.
2. APCB de controle

principal esta danificada.

impressao esta

fora de controle

47

1. Substitua a
resisténcia
2. Substitua a
PCB
3. Substitua o

potencidmetro

4. Ajuste e aperte

a porca
5. Substitua

Cheque e subs-
titua a PCB de
controle de tem-

peratura.

1. Aperte o para-

fuso
2. Cheque e
substitua a PCB
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11. Manutenc¢ao do Motor

11. Manutenc¢ao do Motor

1. Ao detectar qualquer anormalidade no motor, pare a maqui-

na. Volte a opera-la somente quando a falha for solucionada.

2. Limpe o motor em intervalos regulares. Alcool, gasolina e li-
quidos com quimicos benzenos devem ser evitados, caso con-
trario a pintura da carcaga do motor sera afetada.

3. A escova de carvao e o comutador foram projetados para
serem utilizados continuamente por 2500 horas.

Nota: Motor interno e o comutador externo devem ser lim-
pados a cada 120 horas depois de usar. (Usar alcool para
limpar o comutador). Substitua imediatamente a escova de

carvao e o comutador apés eles ficarem gastos.

4. Evite danos como fricgao, chuva e corrosao quimica etc. Use

0 motor sob ambiente normal.
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Apéndice A - Assisténcia Técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencgao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente, a

fim de evitar quaisquer problemas de operacéo.

Para obter informacgdes acerca de programacdes espe-
cificas, manutengdes ou reparagdes que nao estejam incluidas
nesse manual, entre em contato com nossa assisténcia técni-
ca.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas nele.

2. A presente garantia para a maquina é concedida pelo peri-
odo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal de venda do equipamento.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com 0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade de reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local
designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.
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Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes n&o autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens etc.
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MAQUINAS PARA EMBALAR

TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS EIRELI - ME
CNPJ: 14.050.364/0001-90
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