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Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br.

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag
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1. Aplicagao

1.1. Aplicagao

Estas seladoras séo indicadas a todas as empresas que neces-
sitam selar embalagens preenchidas com cargas pesadas, na
vertical, em sua linha de producéo.

Embalam produtos como kits de hardware, liquidos, pds, colas,
produtos a base de 6leo entre outros, com excelente rendimen-
to de producao.

Além disso, contam com controladores de temperatura e velo-
cidade, sensores de limitagao e manipulos de regulagem aces-
siveis que tornam seus ajustes e operacdes simples e praticas.

1.2. Instrugoes de Seguranga

1. Certifigue-se de que a tensao da maquina esta de acordo

com a fonte de energia a qual o equipamento sera conectado.

Observacgoes:

* A maquina possui sistema de trés cabos com fase uUnica
(CA 220V 50-60Hz).

* O fio terra nao pode ser removido nem pressionado de

maneira que o danifique.

2. Ap6s conectar o cabo de alimentagao, ndo toque nos com-
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1. Aplicagao

ponentes elétricos.

3. Durante a operagdo da maquina, ndo toque no sistema de
transmissao (polias, engrenagens etc.).

4. Durante a operagao da maquina, nao toque no sistema de

aquecimento.

Atencao: Tocar nos componentes acima mencionados

pode causar lesdes graves.

5. Nao opere a maquina em ambientes explosivos.

6. Nao faca alteragbes no equipamento sem consultar a Tec-
fag®.

7. Mantenha a maquina sempre limpa.

8. Troque regularmente o dleo do sistema de transmissao.

9. Desconecte o cabo de alimentac&o da fonte de energia quan-
do a maquina nao estiver em funcionamento.

10. Guarde este manual para futuras consultas.
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2. Instrucoes de Uso

2.1. Parametros Técnicos

Modelo FRM-1120LD FR-1370LD

Alimentacéo CA 110/220V 50-60Hz

Poténcia 245W

Poténcia de selagem 300x2 (W) 300x4 W
Opcéo exclusiva

Poténcia de impresséo 40x2 (W) para o modelo

. FRM-1120LD

Velocidade de selagem | 0-10 m/min

Largura de selagem 10 (mm)

Temperatura 0-300°C

|
' Tinta solida (opgao exclusiva para

Tipo de impressao
o modelo FRM-1120LD)

Distancia da esteira a
) 100-700 (mm)
area de selagem

Dimensdes da esteira 1460 x 250 mm
Espessura do filme

<0.12 mm <0.18mm
(mono camada)
Carga maxima 15 kg
Dimensdes externas 1450x680x1480mm
Peso liquido 136 kg 150 kg
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2. Instrugoes de Uso

2.2. Guia de Operacao

MENSEN,
POWER HEAT FAN FRINTER

N N

Srof

CODING SEAT K TEMPERATURE SPEED

FRM-1120LD

© ) - &

TEMPERATURE REGULATE

MENSEN,
POWER HEAT FAN FRINTER

e

Srof

CODING SEAT K TEMPERATURE SPEED

FR-1370LD
1. Pressione o botdo Power para ligar a maquina.

TEMPERATURE REGULATE

2. Pressione o botao Fan para ligar o sistema de refrigeragao.
3. Pressione o botdo Heater para ligar as resisténcias.
Observacgoes:

I. Aguarde o controlador de temperatura atingir aproxima-
damente 160°C para iniciar os testes.

Il. Para sacos plasticos com micras de espessuras mui-
to baixas, inicie os testes com a temperatura em torno de
70°C e aumente ou diminua os valores de acordo com o
resultado apresentado.
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2. Instrugoes de Uso

Atencao: Nao toque nos blocos de aquecimento: toca-los
pode causar lesdes graves.

4. Ajuste a velocidade da esteira através do knob identificado
como Speed.

Observacgao: A posicao de impressao é ajustada através da
movimentagao do manipulo:

I. Para posicionar a impressao a esquerda do saco plasti-
co, utilize

valores menores.

Il. Para posicionar a impressao a direita do saco plastico,

utilize valores maiores.

5. Estabeleca o controlador de temperatura do datador entre
120

e 150°C.

Observacgao: O equipamento leva aproximadamente cinco
minutos para atingir os valores de temperatura definidos.

Atencao: Para sacos plasticos com micras de espessuras
muito baixas, inicie os testes com a temperatura em torno
de 70°C e aumente ou diminua os valores de acordo com o
resultado apresentado.
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2. Instrugoes de Uso

6. Apos realizar os procedimentos acima, ajuste a maquina sob
as medidas do produto a ser utilizado.

A. Ajuste a altura da esteira através do manipulo destacado.
(figura 1; n° 1)

B. Insira o saco plastico no suporte guia 2 destacado (figura 1;
n° 2).

n
e ol

mp L

Figura 1
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2. Instrugoes de Uso

C. Para ajustar a abertura dos blocos de aquecimento, utilize os
manipulos destacados. (figura 2)

¥

O 0 O O O
TRV

Figura 2
D. Para ajustar a roda de ligagao, utilize o manipulo destacado.

(figura 3)

4

D O 0O 0O O
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Figura 3

Para ajustar a abertura do bloco de resfriamento, utilize 0 ma-
nipulo destacado. (Imagem 4)
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2. Instrugoes de Uso

¥
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Figura 4

E. Para regular a intensidade de selagem, aproxime ou afaste a
roda de selagem através da movimentagdo do manipulo borbo-
leta. (figura 5)

',

D O O 0O O
_ AOUDERDRRDY ERDRRDERADONRTRD RO EODb0

Figura 5

Atencao: Para regular a intensidade de selagem, utilize o
manipulo a esquerda do manipulo de regulagem da inten-
sidade de selagem.

I. Girar o manipulo no sentido horario afasta a tinta sélida
daroda de impressao (diminui a intensidade de impressao).
Il. Girar o manipulo no sentido anti-horario aproxima a tin-
ta sélida da roda de impressao (aumenta a intensidade de
impressao).
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3. Manutencao
3.1. Reposicao dos Cintos Teflon

1. Retire a tampa de protecao.

2. Retire as correias.

3. Solte os manipulos dos blocos de aquecimento, das rodas de
ligacdo e dos blocos de arrefecimento.

4. Pressione os blocos de ajuste para frente: as polias irdo
avancar, liberando os cintos teflon.

5. Retire e substitua os cintos teflon.

6. Reaperte os manipulos dos blocos de aquecimento, das ro-
das de ligacao e dos blocos de arrefecimento.

7. Reinsira as correias.

8. Reinsira a tampa protetora.
3.2. Reposicao dos Digitos

1. Solte os dois parafusos do suporte de digitos. (figura 6)
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3. Manutencao

2. Retire o suporte de digitos. (figura 7)

Figura 7
3. Retire a borracha de silicone.

4. Insira os digitos em posigdes opostas. (figura 8)

Figura 8
5. Insira a borracha de silicone para travar os digitos.

6. Conecte o suporte de digitos a roda de impressao, encaixan-

do-o nos dois furos da base.
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3. Manutencao

7. Insira os dois parafusos no suporte de digitos e aperte-os

novamente.

3.3. Reposicao da Resisténcia

1. Retire a tampa traseira.

2. Retire o conector terminal borne.

3. Retire a tampa de protecao.

4. Retire as correias.

5. Solte os manipulos dos blocos de aquecimento, das rodas de
ligacao e dos blocos de arrefecimento.

6. Pressione os blocos de ajuste para frente: as polias irdo
avancar, liberando os cintos teflon

7. Retire os cintos teflon

8. Solte as molas de fixagao dos blocos de aquecimento

9. Retire os blocos de aquecimento e substitua a resisténcia.
10. Reinsira os blocos de aquecimento no equipamento

Figura 9 ilustrativa - Terminal borne
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3. Manutencao

11. Insira os cintos teflon

12. Reaperte os manipulos dos blocos de aquecimento, das
rodas de ligagao e dos blocos de arrefecimento.

13. Reinsira as correias.

14. Reinstale a tampa de protecao.

15. Reconecte as conexdes da(s) resisténcia(s) com o conector
terminal borne.

16. Fixe o conector terminal borne.

17. Reinsira a tampa traseira.

3.4. Acabamento de Selagem

Recartilhada Recartilhada Lisa
Continua

Figura 10
Atencao: Acompanha o equipamento a roda de selagem re-

cartilhada. Para adquirir os outros modelos, acesse nosso

website www.tecfag.com.br.
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3. Manutencao

1. Retire o parafuso central da roda de selagem

Figura 11
2. Retire a roda de selagem.
3. Insira 0 novo modelo no mancal de fixagéo.

Observacgao: Pressionar o bloco para cima facilita a insta-
lacdo da roda de selagem.

Figura 12 ilustrativa - Mancal de fixagéo
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3. Manutencao

3.5. Ajustes da Esteira de Transporte

Figura 13

1. Retire as chapas laterais (n° 10) da esteira.

2. Retire os eixos.

3. Retire o manipulo de ajuste girando-o no sentido anti-horario.
4. Mova o eixo do rolo para distancia-lo.

5. Retire os parafusos.

6. Retire o parafuso n° 3 para retirar a protecédo da esteira.
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4. Desenhos Técnicos

4.1. Vista Explodida da Maquina - Parte |

Figura 14
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4. Desenhos Técnicos

NO
1

© o0 N O

10

11

12

13

14

Descrigao

Base
Espacador do rola-

mento mancal
Rolamento rigido

de esferas

Anel de retencao
Eixo da roda mo-
triz

Roda motriz
Arruela Lisa

Correia dentada

Conector
Placa de suporte

do sensor
Interruptor do

sensor
Eixo da roda de

borracha

Roda de borracha
Protecéo da roda
de borracha

Quant.

20

Dados extras

6201-2RS

@ 32mm

(D5x B28x2)
678x4.5x3.5

E3HM (E3J2-RDY1)
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4. Desenhos Técnicos

NO

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

Descrigao
Eixo da roda recarti-

Ihada
Roda de recartilha-

da
Suporte para digitos
Suporte para roda

de impressao
Eixo da roda de bor-

racha de impressao
Rolamento rigido de

esferas

Anel de silicone
Nucleo da roda de
borracha de impres-
séo

Anel de retencao
Bucha excéntrica da
roda de borracha da
impressao
Mecanismo de
articulagao da tinta

sélida (com bucha)

Quant.

21

Dados extras

6001 ZZ (912 x 28
x 8)

@28mm
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4. Desenhos Técnicos

26

27

28

29

30

31

32

33

34
35

36

37

Descricao
Porca de travamen-

to da tinta sélida
Tinta sélida
Eixo da tinta sélida

Bucha do eixo da
tinta solida

Resisténcia

Bloco de aque-
cimento da tinta
solida

Eixo da polia peque- |

na
Rolamento rigido de

esferas

Polia pequena

Anel de retengao
Mecanismo de arti-
culacao do rolo de

tinta
Manipulo vermelho

(644)

Quant.

22

Dados extras

@36 x 16 (cor preta)

40W/110V (10x30)
datador

61900 ZZ (910 x @22
X 6)

@22mm

M4 x @11
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4. Desenhos Técnicos

4.2. Vista Explodida da Maquina - Parte Il

Figura 15
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
1 Suporte guia 1
5 Eixo da roda den-
tada de tenséao
Rolamento rigido
3 5 61900 ZZ (210x22x6)
de esferas
4  Anel de retengao 5 @22mm
5 Roda guia 4
6 Mancal I 2
7  Eixo do mancal 2
Parafuso da base
° do bloco de ajuste |
Base do bloco de
? ajuste
. Tampa do bloco de
ajuste
» Eixo da polia de 5
tracao
. Rolamento rigido 5 6005-2RS
de esferas (925x347x12)
13 Anel de retengéo 2 @47mm
14 Polia de tracao 2
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
15 Arruela lisa 2
Correia dentada
16 ) 2 03PJ960
mais larga
17 Termopar 1 K-1.0m
Eixo do bloco de
18 aquecimento infe- 2
rior

19 Resisténcia 2 300W/220V (D12x95)

o Bloco de aqueci-
mento inferior
21 Cinto teflon 2

Eixo do bloco de

22 aquecimento supe- 2
rior
Bloco de aqueci-

23 1

mento superior
Espacador do rola-

24 mento da roda de 1

pressao inferior

Rolamento rigido
25 1 6000 ZZ (210x326x8)
de esferas
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4. Desenhos Técnicos

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

Descricao
Eixo da roda de

pressao

Anel de retengao

Roda de pressao
Espacador do eixo
da roda de pres-

Sao superior
Eixo do bloco de

arrefecimento su-

perior
Bloco de arrefeci-

mento inferior
Eixo do bloco de

arrefecimento su-

perior
Bloco de arrefeci-

mento superior
Conector

Pino de ajuste do
bloco de ligagao

Conector

Quant.

2

26

Dados extras

@26mm
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
37 Porca de ajuste do
bloco de ligagéo
Manipulo borbo-
38 5 M6x25 (GB4141.29-84)
leta
39 Bloco de ligagéo 4
i Base do bloco de .
ligacao
Parafuso de ajuste |
41 daroda de pres- 1
sao superior
Parafuso de ajuste
42 dobloco deliga- | 1
cao
Base do bloco de
43 ligagao da roda 1

recartilhada
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4. Desenhos Técnicos

4.3. Vista Explodida da Maquina - Parte Il

Figura 16

www.tecfag.com.br
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4. Desenhos Técnicos

N°
1
2

10

11

12

13

Descricao Quant.
Eixo da roda dentada 1
Anel de retengao 2

Rolamento rigido de
esferas
Anel de retengao

Roda dentada 1
Eixo da roda dentada

-

central
Roda dentada cen-

tral
Eixo da roda dentada

central |
Roda dentada cen-

tral

Tinta sdlida - Eixo

roda

Tinta solida - Eixo

base de movimenta- 1
cao

Haste - Mola puxa-

dora

Terminal 2

29

Dados extras

@37mm
61904 ZZ (220 x @37 x
9)
@20mm

1002 (dois furos) (cor
preta)

www.tecfag.com.br



4. Desenhos Técnicos

NO
14
15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

Descricao

Rotor do datador
Suporte da escova

Suporte da escova
Escova (tinta soli-

da) rolo
Placa de pressao

da escova
Engate pneuma-

tico
Engrenagem de

condugao
Eixo da engrena-

gem de condugao
Rolamento rigido

de esferas

Anel de retengao
Anel de retencao

Corrente
Anel de vedacgao -
selagem

Quant.

30

Dados extras

6x8x20

6002 ZZ (915x32x9)
@15mm

@32mm

@80x3.1 (verde)
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigcao Quant. Dados extras
Anel de vedacéao -
27 1 @50x3.1 (verde)
selagem
Anel de vedacgao -
28 1 @60 x 3.1 (verde)
selagem
29 Corrente 1 (06B-1x36L) 36 gomos
30 Corrente 1 (06B-1x58L) 58 gomos
31 Corrente 1 (06B-1x56L) 56 gomos
32 Corrente I 1 (06B-1x69L) 69 gomos
Rolamento rigido
33 3 6201-2RS
de esferas
34 Anel de retengao 3 @12mm
35 Base do rolamento | 3
Engrenagem de
36 J J 1
ferro gusa
Eixo da roda
37 dentada de tenséo 1
média
Rolamento rigido
38 2 61900 ZZ (910x322x6)
de esferas
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4. Desenhos Técnicos

N°
39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

Descricao

Anel de retengao
Roda dentada de

tensdo 13 T
Valvula da ventoi-

nha
Ventoinha

Suporte para cor-

rente de tensao de |

impressao
Suporte de roda

dentada de tensao
Eixo da roda den-

tada de tensao
Engrenagem de

ferro gusa
Base do rolamento

do redutor
Rolamento rigido

de esferas
Eixo da corrente

do rolo de pressao

Anel de retengao

Quant.

1

32

Dados extras

@22mm

6000 ZZ (J10xD26x8)

@26mm
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigcao Quant. Dados extras

51  Anel de retencao 3 @10mm

= Engrenagem do
rolo de pressao

53 Corrente do rolo
de pressao

Base do rolamento
54 daroda de pres- 1

sao inferior

Bloco de ajuste -
55 1
mola

Bloco de ajuste -

56 | 2
placa de pressao

57 Came 2
Base superior do

58 rolamento da roda 1

da pressao
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4. Desenhos Técnicos

4.4. Vista Explodida da Esteira

Figura 17
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4. Desenhos Técnicos

NO

10

1

12

13

Descrigcao Quant.

Lona da esteira 1
Manipulo borbo-
leta

N

Parafuso de ajuste

Anel de ajuste 2
Base de ajuste da

esteira
Plugue do Rolo |

Traseiro
Anel de retencéao

para eixo
Eixo do rolo tra- |

seiro
Rolo Traseiro 1
Rolamento rigido

de esferas
Suporte para pro-
dutos

Conjunto de rolos

intermediarios 3
(longos)
Suporte 2

35

Dados extras

M6xJ30

J12mm

6201-2RS
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
14 Haste guia 2
15 Suporte da haste 2
16 Suporte da haste
guia
Estrutura da es-
17 . 1
teira
18 Suporte 1

|
Base do rolamento

do eixo médio da
19 . 2
esteira de trans-

porte ,
Eixo médio da [
20 . 1
esteira
Corrente da estei-
21 2
ra
Bloco do eixo
22 1
central
23 Junta 1
24 Eixo vertical 1

5 Rolamento do rolo
dianteiro
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4. Desenhos Técnicos

N° Descricédo Quant. Dados extras
26 Rolo dianteiro 2
Eixo do rolo dian-
27 .
teiro
28 Corrente 1 (06B-1x42L) 42 elos
Caixa de transmis-
29 5
sao
Placa da base
30 . ) 1
dianteira '
31 Protecdo do motor 1
32 Motorredutor 1 100Z2YT-08-40GK/220V
Chapa de instala- |
33 c¢ao do motorredu- 1
tor
Placa inferior tra-
34 _
seira
35 Placa de saida 1
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4. Desenhos Técnicos

4.5. Vista Explodida da Caixa de Transmissao

Figura 18
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4. Desenhos Técnicos

NO

10

11

Descricao
Base vertical do

rolamento do Eixo
Rolamento rigido

de esferas
Espacador do eixo

Engrenagem Heli-

coidal |
Eixo vertical da

caixa de transmis-
sao

Espacador vertical
do eixo (1)
Protegao superior
da caixa de engre-
nagens

Acoplamento |

Acoplamento |l
Rolamento rigido

de esferas
Anel espacgador do

eixo central |

Quant.

39

Dados extras

61902 ZZ (&15xD28x7)

6001 ZZ (D12xD28x8)
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4. Desenhos Técnicos

12

13

14

115

16

17

18

19

20

21

Descricao
Eixo central da
caixa de engrena-

gens
Engrenagem Heli-

coidal Il
Engrenagem
Espacgador do eixo
de conexé&o do

redutor (I1)
Anel de retencao

para eixo
Base do rolamento

I
Eixo espacgador

da engrenagem
média (1)

Eixo da engrena-
gem média

Caixa de transmis-
séo

Eixo espacgador

da engrenagem
média (I1)

Quant.

1

40

Dados extras
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4. Desenhos Técnicos

NO

22

23

24

25

26

27

28

29

Descrigao
Engrenagem mé-
dia

Espacador do eixo
de conexao do

redutor (I)
Rolamento rigido

de esferas
Anel de retengao

para eixo
Eixo do redutor
Protecao da caixa

de transmissao
Anel de retengao

para eixo
Base do rolamento

(1)

Quant.

41

Dados extras

61906 ZZ (D30xD47x9)

@30mm

@15mm
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4. Desenhos Técnicos

4.6. Vista Explodida da Estrutura da Maquina

o

gura 19
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras

] Base do rolamento
da corrente

Conexao do eixo

da corrente
Suporte externo

3 1
esquerdo
4 Conexao do eixo 4
Protecao antifric-
5 B | 16
cao
Anel de retengao
6 . 16 @16mm
para eixo
Eixo do rolo tra-
7 ) 4
seiro
8 Rolo Traseiro 4
Eixo do rolo dian-
9 . 4
teiro
10 Rolo dianteiro 8
» Suporte interno es-
querdo
Tubo revestido de
12 1 @13mm
metal
Conexao do tubo
13 1 @13mm

revestido de metal
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
14 Soquete de glifo 1
Disjuntor - Tamanho
15 1 DZ47-60 2P D 5A
pequeno
16 Suporte interno direito 1
- Suporte externo di-
reito
18 Roda de elevacéo da
esteira .
Eixo da roda de ele-
19 . 1
vacgao '
Mecanismo de trans-
20 oo 1
missao |
Anel de retencao para
21 1 @18mm
eixo
22 Conector 1
23 Suporte - Conector 1
24 Conector 1
25 Protecao 1
26 Estrutura da maquina 1

Alga da chapa de
27 2
ferro corrugada
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
28 Protegao superior da
estrutura da maquina
e Dispositivo de abertu-
ra da protecao
30 Suporte 1 CB2-20C
31 Base dorelé 1 PF113A
32 Conjunto da placa de
controle principal |
33 Base do relé ‘ 1 PTFO8A (2-M4-x12)
_ JQX-13FN (LY2) /AC
34 Relé médio 1
, 220V
Transformador de '
35 1 BK-10/220-13.5V
controle
JG3NA-225B/D032 (3-
36 Relé de estado solido 1
24V)
Placa de ajuste de
37 _ 1 DS-100 / 220V
velocidade
Caixa de controle
38 y .
elétrica
Portecao da caixa
39 o 1
elétrica
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4. Desenhos Técnicos

NO
40
41

42

43

44

45

46

47

48

Descricao Quant.
Painel de plastico 1
Potencidémetro 1

Conjunto da pla-

ca de controle de 1
temperatura
Potenciometro 1

Botao de emer-

géncia
Knob 3
Interruptor 4

Controlador de
temperatura

Painel de controle 1

46

Dados extras

LA126A-027S

KDJ25-10-6

KCD2-201N Amarelo

ESCSL-QTC
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4. Desenhos Técnicos

4.7. Vista Explodida do Eixo da Caixa de Transmissao

Figura 20
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigcao Quant. Dados extras

] Protecdo da caixa
de transmissao (l)

2 Anel de vedacgao 3 B12x25x8
Rolamento rigido
3 1 6001 ZZ (912x28x8)
de esferas
4 Eixo da corrente 1
5 Espacgador 1
. Engrenagem rosca |
sem fim
Rolamento rigido
! de esferas
. Protecao da caixa |
de transmissao (ll)
9 Tampalprotegcao 1
Caixa de transmis-
10 sao
Eixo de levanta-
h mento da esteira 1
12 Protegao 1
Tampa de vedacao
13 - Caixa de trans- 1

missao
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4. Desenhos Técnicos

4.8. Vista Explodida do Suporte de Fixagao da Maquina

Figura 21
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
1 Pé de apoio 4 D17xD68xH25
2 Rodizio 4 4 polegadas (75x45)
3 Suporte do pedal 4
4 Base 1
5 Protecéo da caixa
de transmissao
; Conjunto da caixa |
de engrenagens
7 Anel de retencéo 1 @18mm

-

8 Suporte - Conector
I
9 Conector 1

10 Conector 1

» Suporte externo ]
direito da esteira

Eixo do rolo de

12 10
levantamento

13 Protecao frontal do
suporte

14 Rolo dianteiro 4
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras

Engrenagem de

15 elevagao da es- 2
teira

16 Anel de retencao 16 J10mm

17 Rolo Traseiro 4

18 Suporte da esteira 2

19 Bucha do eixo da

|
roda de elevagao
Mancal do rola-

20 mento da roda de 2
elevecao ,

Eixo de roda de '

21 . 1
elevacao esteira
Protecéo do supor-

22 ¢ ) P 2
te traseiro
Protecao supe-

23 rior do suporte da 2
esteira
Base para parafu-

24 LS
SOS

25 Parafuso de ajuste 2
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4. Desenhos Técnicos

N° Descrigao Quant. Dados extras
o6 Pino de travamen-
to da corrente
27 Corrente 2 (60B-1x130L) (S/S)
28 Base do suporte 2
56 Suporte lateral es-
querdo da esteira
Placa de cone-
30 x&o0 da esteirade | 2
transporte
31 Parafuso 2

52 www.tecfag.com.br



4. Desenhos Técnicos

4.9. Desenho Técnico Geral da Maquina
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5. Diagrama Elétrico

5.1. Diagrama Elétrico Geral da Maquina
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Figura 23
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5. Diagrama Elétrico

QF1

SB1

K1

K2

K3

K4

W1

W2

W3

HE1

R3/
R4

Disjuntor

Botdo de Emergéncia
Interruptor liga/desli-
ga

Interruptor Heat (re-
sisténcias)

Interruptor Fan

Interruptor Printer

(datador)
Controlador de velo-

 cidade (knob Speed)
| Controlador de po-

sicionamento de im-

presséao (coding seat)
Controlador de tem-

peratura do rolo de

tinta (ink temperature)

Resisténcia - Sela-
gem
Resisténcia - Tinta
solida

55

MD

FAN

TC1

SQ2

THCA

ST1

SSr1

AR1

AP2

PCB1

Motor de ajuste de ve-
locidade

Micro ventilador

Transformador

Sensor fotoelétrico

Controlador de tempe-
ratura - Selagem

Termopar

Relé de estado sélido

Placa de ajuste de ve-
locidade

Placa de controle prin-
cipal

Placa de ajuste de
temperatura

www.tecfag.com.br



6. Solucao de Problemas

Falha Causa

1. Fusivel danificado

2. Disjuntor desar-
Falha de opera-
. mado
cao
3. Interruptor de

emergéncia ativado

1. Excesso de tensao
no cinto
‘ 2. ltem desalinhado

) 3. Ha dobras no
O cinto teflon _
cinto.
rompe-se com o _
- . 4. Ha filme adesivo
facilidade ,
Ou impurezas presas

ao cinto
5. Excesso de tem-

peratura
1. Aroda recartilhada

esta desgastada.
O acabamento .
. | 2. Amola de pressao
da selagem esta )
. da roda recartilhada
irregular . ] )
néo esta pressionada

suficientemente

56

Solugao
1. Substitua o
fusivel
2. Ative o disjuntor
3. Desabilite o in-
terruptor de emer-

géncia

1. Diminua a pres-

séo do cinto
2. Ajuste o item

3. Substitua o cinto

4. Limpe a superfi-i
cie do item

5. Ajuste a tempe-

ratura

1. Substitua a roda
recartilhada.
2. Ajuste a mola de

pressao
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6. Solucao de Problemas

Falha Causa
A folga entre os

. blocos de aque-
O cinto teflon .
o cimento ou os
nao gira suave- .
blocos de arrefeci-
mente .
mento esta muito

pequena
Transporte irre-

gular da emba- Muita pressao cau-

lagem ao passar | sada pelas rodas

pelas roda de de pressao ou pela
presséo ou pela roda recartilhada

roda recartilhada |

A correia trans-

portadora e os Baixa tensdo na
cintos teflon ndo | correia transporta-
se movem em dora.

sincronia

57

Solugao

Ajustar a folga entre
os cintos teflons le-
vando em considera-
¢cao a espessura da
embalagem utilizada

1. Ajuste a pressao
das rodas.
2. Ajuste a folga
entre as rodas.

1. Aperte a corrente
do eixo do rolete de
acionamento (eixo
dianteiro) e do eixo
central.

2. Aperte a correia
transportadora.
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6. Solucao de Problemas

Falha Causa

1. O sensor de

acionamento esta
Falhas na roda

de impressao

bloqueado
2. Ha impurezas

sobre o sensor
A folga entre os

blocos de aque-
cimento superior
e inferior € muito

A embalagem
nao chega a area

de selagem
pequena

58

Solugao

1. Retire o objeto
que o bloqueia
2. Limpe as impure-
zas

Ajuste o manipulo

do bloco de aqueci-

mento superior bem

como a pressao da
mola
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Apéndice A - Assisténcia Técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencgao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente, a

fim de evitar quaisquer problemas de operacéo.

Para obter informacgdes acerca de programacdes espe-
cificas, manutengdes ou reparagdes que nao estejam incluidas
nesse manual, entre em contato com nossa assisténcia técni-
ca.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas nele.

2. A presente garantia para a maquina é concedida pelo peri-
odo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal de venda do equipamento.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com 0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade de reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local

designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.
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Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes n&o autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens etc.
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A

TELFAL

MAQUINAS PARA EMBALAR

TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS EIRELI - ME
CNPJ: 14.050.364/0001-90

R. Iracema Candida Posca, 1-150 — Distrito Industrial Ill — Bauru - SP
www.tecfag.com.br — contato@tecfag.com.br — (14) 3161-5000



