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Prefacio

Estimado cliente,

Com nossos mais sinceros cumprimentos, agradecemos
por escolher a Tecfag® para fazer parte de sua histéria. Temos
total convicgado de que o(a) senhor(a) ficara satisfeito com a
multifuncionalidade do equipamento.

O presente manual foi desenvolvido para assegurar que
o(a) senhor(a) atinja todo o potencial que a maquina propor-
ciona. Compreender as caracteristicas, procedimentos de ope-
racao e explanagdes que o compde é fundamental antes de
iniciar quaisquer procedimentos.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco através
do telefone (14) 3161-5000 ou website www.tecfag.com.br.

Atenciosamente,

A Equipe Tecfag
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1. Introducao

1.1. Aplicagao

A termoformadora de blister DPP-140 € amplamente utilizada

nas industrias farmacéuticas, alimenticias e quimicas.

Alimentos, capsulas, comprimidos, pastilhas, instrumentos ci-
rargicos entre muitos outros produtos sao preenchidos automa-
ticamente em cartelas de blister as quais sdo provenientes de
um eficiente processo de produgao que combina PVC e alumi-
nio e transporta as cartelas para o sistema de selagem e corte
onde o processo € finalizado.

Equipada com controlador programavel (PLC), interface touch
screen e sistema conversor de frequéncia, a termoformadora
DBP apresenta um desempenho estavel com um tempo mini-

mo de setup.
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1. Introducao
1.2. Instrugoes de Seguranga

1. Certifigue-se de que a tensao da maquina esta de acordo
com a fonte de energia a qual o equipamento sera conectado.

Observagoes:

* A maquina possui sistema de trés cabos com fase
unica (CA 220V 50-60Hz).

* O fio cuja cor alterna entre amarelo e verde é o fio
terra. O mesmo nao pode ser removido, nem pressionado

de maneira que o danifique.

2. Apés conectar o cabo de alimentagéo, ndo toque nos com-

ponentes elétricos.

3. Durante a operagdo da maquina, nao toque no sistema de

transmissao (polias, engrenagens, etc.).

4. Durante a operagao da maquina, nao toque no sistema de

aquecimento.

/\ Atencao: Tocar nos componentes acima mencionados

pode causar danos fisicos graves.
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1. Introducao
5. Nao opere a maquina em ambiente corrosivo e/ou explosivo.

6. Nao faca alteragdes no equipamento sem consultar a Tec-
fag®.

7. Mantenha a maquina sempre limpa.
8. Troque regularmente o 6leo do sistema de transmissao.

9. Desconecte o cabo de alimentagdo da fonte de energia quan-

do a maquina nao estiver em funcionamento.

10. Guarde este manual para futuras consultas.

1.3. Sinalizagao

E B @ 37 {5 | Atencao: Nao toque, alta

_ temperatura.
Caution Scald
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1. Introducao
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2. Intrucoes de Uso

2.1. Parametros Técnicos

/\ Atencgio: Os parametros mostrados abaixo sdo exclu-
sivos do modelo DPP-140.

Alimentacéao 220/380V, 50/60Hz

Poténcia 3.6KW

Capacidade de produgao 20000-110000 pecas/h
40-140mm (ou 160 sob enco-

Deslocamento
menda)

ALU/PVC: 110x145

ALU/ALU: 90x135
' 14mm (padrao); 26mm (custo-

Area de formacao

Profundidade .
mizavel)

y 80x57 (ajustavel sob enco-
Placa padrao

menda)
Folha de Alu: 0.02-0.035x140;
Materiais PVC: 0.15X140;
papel: 50-100gx140
Presséo de ar 0.4-0.6 MPa
Fonte de ar >0.2m?3 /min

*

Sistema de resfriamento Circulacao de agua
Dimensdes da maquina C 2300 x L 560 x A 1410

Peso 750 kg
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2. Intrugoes de Uso

Parametros Técnicos do Sistema de Resfriamento

. a)w a) 7200
Capacidade de
. b) Kcal/Hr b) 6400
resfriamento
c) Btu/Hr c) 18019
Poténcia KW 2,27
a) Modelo
, , a) R22
Refrigerador b) Tipo de controle _
b) Tubo capilar
Compressor Tipo de controle Pistao hermético
’ a) Tipo a) Refrigerado a
Condensador b) Fluxo de ar resfria- ar
| do (m3/h) b) 2000
I a) Tipo a) Tanque com
b) Fluxo de fluido serpentina de
refrigerado (m3/h) tubo (armacgéo e
Evaporador c) Volume (L) tubo)
d) Didmetro do tubo b) 0,91
de entrada e de saida c) 27
(polegada) d) 1"
Bombeamento a) Cavalo-vapor (kw) a) 0,37
interno b) Levantamento (m) b) 20
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2. Intrugoes de Uso

Superaquecimento do compressor;
sobrecorrente, pressao alta e baixa,
Protecao contra sobreaquecimento, mudanga de fluxo,
sequéncia de fases, falta de fase, sobre-
aquecimento do exaustor; congelamento
Peso Kg 100

Tamanho mm 600x650x1022

2.2. Guia de Operacao

Antes de iniciar a operagao:
a) Conectar a maquina a fonte de energia e pressionar o botao

power para liga-la.

b) Conectar o sistema de resfriamento (chiller) a maquina.

Nota: O sistema de resfriamento (chiller) nao acompanha o equi-

pamento. Para maiores informagdes, entre em contato conosco.

c) Conectar o compressor de ar ao equipamento.

Observacao: Manter a pressdo em torno de 0.3-0.5Mpa.

d) Lubrificar o sistema de transmissao conforme mostra o alerta

abaixo:
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2. Intrugoes de Uso

FAA . ok B e B TR

Before starting, please add lubricating oil
Figura 1

& Atencao: Antes de iniciar, adicione 6leo lubrificante.

B ';Figura 2
Nota: O sistema de transmissao ' do equipamento é ex-

tremamente fragil, ajuste-o somente em casos especi-

ficos.
/\ Atencao: Recomenda-se fazer marcagoes em todas as

pecas antes de iniciar quaisquer ajustes.

d) Inserir a bobina de filme PVC no suporte fixo e girar a trava

rotatoria para fixa-la (figura 3).
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2. Intrugoes de Uso

e) Posicionar o filme PVC entre as placas de modelagem (figu-
ra4).

Figura 4

f) Inserir a bobina de folha aluminio no suporte fixo e girar a
trava rotatéria para fixa-la (figura 5).

Figura 5
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2. Intrugoes de Uso

g) Instalar o filme no sistema de transporte conforme mostra a
imagem abaixo:

Figura 6

h) Juntar a folha aluminio com o filme PVC e transporta-los pelo
rolete guia até os moldes de selagem.

Figura 7

Observagao: Utilizar os manipulos de ajuste do rolete guia e do

rolo de prensagem para estabilizar a combinacao PVC-ALU.

/\ Atengao: Retornar o rolo de prensagem a posicao inicial
ao encerrar a producao: a pressao do molde superior
de selagem aquecido sobre o material pode danifica-lo.
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2. Intrugoes de Uso

Operagao

1. Ligar a IHM.

[ SIEMENS | SMART LINE
‘ _/— Suspender operacao

Ligar
@ -
(‘ s Desligar/Mov. Manual

Figura 8

2. Pressionar a tecla Portugués para alterar o idioma do siste-
ma para Portugués.

TECFAD

BEM-VINDO

Sistema Operacional
armofarmadora de Blister DBP-140

Selecione o idioma desejado

Sienie Entrada  Wpoprycues f  INGLES CHINES
Técnico /Saida |

Figura 9
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2. Intrugoes de Uso

3. Pressionar a tecla Acionamento.

4. Pressionar as teclas Aquecimento do molde e Aquecimento
da selagem para ligar as resisténcias das placas de modela-
gem e dos moldes de selagem. Em seguida, pressionar a tecla
Configuragées.

Molde °C  Contador Blister |Zerar

Selagem oc Frequéncia 31.0 BEvA

Motor

Aquecimento Aquecimento Fotocélula Alimentador
do molde de selagem ponto
- Mov. Motor :
Sopro ‘ Tragao oY el Acionamento
1 |  manual principal

Configuragoes

Figura 10

5. Definir os valores de Molde e Selagem: pressionar a tecla A

aumenta os valores; pressionar a tecla ¥ diminui os valores.

Temp. Temp.

Motor Molde i yal °C definida °C

Selagem Temp. Temp.

atual 34.9 NE definida °C

Frequéncia 31.0 v

Contador Intertravamento | Zerar cont.
Ligar/desligar Ligar/desligar Ligar/desligar

Figura 11
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2. Intrugoes de Uso

Observagao: Recomenda-se estabelecer os valores de Mol-
de entre 90°C e 100°C e Selagem entre 130°C e 140°C.

/\ Atencado: Os ajustes nas placas de modelagem e nos
moldes de selagem devem ser realizados somente apos
a instalacao das bobinas e do sistema de resfriamento
(chiller).

6. Pressionar as teclas Fotocélula ponto, Alimentador, Sopro e

Tragé&o.

7. Pressionar e segurar a tecla Mov. Manual: a maquina ira ope-
rar lentamente.

Observacao: Nesse momento, verifique se os ajustes reali-
zados estao funcionando corretamente e pressione a tecla

novamente para desativar a fungao.

8. Abrir a tampa do alimentador e inserir os produtos.

Figura 12
9. Pressionar a tecla Motor principal e a tecla Acionamento para

iniciar a operacao.
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3. Manutencao

3. Solugao de Problemas

/\ Atengéo: Desligue a maquina antes de iniciar quaisquer
procedimentos de manutengao.

Falhas na formacgao do blister

Causas Solugoes

Presséo de ar muito alta Diminuir a presséo de ar
Excesso de temperatura nas | Ajustar os valores de Aque-
placas de modelagem e/ou | cimento do molde e Aqueci-

nos moldes de selagem . mento da selagem

Ajustar a valvula de controle

Excesso de temperatura no . ,
. _ | do fluxo de agua para reduzir
sistema de resfriamento* |
a temperatura

Calibrar a pressao de ar en-

Pressao de ar desregulada
tre 0.3-0.5Mpa

Agua retida no sistema de ar* Limpar o filtro de ar
Pressao de ar do molde infe- Retirar as impurezas das
rior obstruida valvulas de ar

Filme PVC com qualidade . ,
. Substituir o filme
irregular

Nota: O sistema de refrigeragao nao acompanha o equi-
pamento. Para maiores informagoes, entre em contato

conosco.
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3. Manutencao

AN Atencao: Caso nao for possivel realizar os ajustes aci-
ma, entre em contato com nossa assisténcia técnica
(ver pag. 32).

Operacéo fora de sicronia

Causas Solugoes
Moldes muito proximos/dis- | Ajustar o eixo fixo e lubrifica-lo

tantes corretamente

Falhas na formacao do )
. Aumentar o fluxo de agua do
blister e falhas no processo | . )
sistema de resfriamento*
de selagem

Falhas durante o transporte | Verificar se ndo ha objetos blo-

dos produtos | queando a saida dos produtos
Curso irregular da folha de | Limpar ou substituir o rolamen-

aluminio to

Diminuir os valores do contro-
Temperatura dos moldes de
. lador de temperatura da sela-
selagem muito alta.
gem

Nota: O sistema de resfriamento (chiller) nado acompa-
nha o equipamento. Para maiores informagodes, entre
em contato conosco.

/\ Atencao: Caso nido for possivel realizar os ajustes aci-
ma, entre em contato com nossa assisténcia técnica
(ver pag. 32).
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3. Manutencao

Folha de aluminio irregular (dobrada, enrugada, etc.).

Causas

Solucgoes

Falta de aderéncia entre o
filme PVC e a folha aluminio

Reinserir a folha aluminio e

ajustar sua posicao

Curso irregular da folha de

aluminio no rolete guia
Presenca de poeira e outras

impurezas
Falta de aderéncia entre a

folha de aluminio e o molde
inferior

Folha aluminio irregular

Ajustar o rolete guia

Remover as impurezas com

uma escova adequada

Polir suavemente a superficie

do molde inferior*

Substituir a folha de aluminio

Nota: Os moldes de selagem sao extremamente frageis,

ajuste-os somente em casos especificos.

20
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3. Manutencao

Selagem irregular

Causas Solucgoes
Excesso de temperatura nos Manter a temperatura em
blocos de selagem torno de 140°C

Ajustar a pressao do cilindro
através da valvula de ajuste e

Moldes de selagem com checar a borracha de silico-
pressao irregular e/ou desvio ne.

de cartela | Substituir o amortecedor
entre o cilindro e o bloco de

| selagem.

Nota: O sistema de tragcao do equipamento é extrema-

mente fragil, ajuste-o somente em casos especificos.

VAN Atencao: Recomenda-se fazer marcagoes em todas as

pecas antes de iniciar quaisquer ajustes.

VAN Atencao: Caso nao for possivel realizar os ajustes aci-
ma, entre em contato com nossa assisténcia técnica

(ver pag. 32).
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4. Desenhos Técnicos

4.1. Diagrama Basico - Componentes Internos
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Figura 13

4.2. Lista de Componentes

1 | Suporte de filme PVC 8 ’Suporte guia

2 |Placas de aquecimento 9 Eixo de ligagao

Proteg&o das placas de L
3 _ 10 Parafuso de fixagéo
aquecimento

Chapa de protecao das .
4 11 Base de ajuste
placas de modelagem

5 | Alimentar 12 Engrenagem cdnica

6 |Placas de modelagem 13 Corrente de transporte

Suporte de fixagao das )
7 14 Placa de ajuste
placas
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4. Desenhos Técnicos

15

16

17

18
19
20

21

22

23

Motor
Roda cboncava condu-
tora

Brago auxiliar

Saida de sobras

Rolamento

Rolamento

Eixos condutores dos
moldes de tragao

Folha de aluminio

24

Rolamento

5 Suporte de aluminio

26

27
28
29

30

31

23

Rolo de selagem

Roda de selagem
Eixo
Enclausuramento

Camara de preenchimen-
to

Transmissao
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4. Desenhos Técnicos

4,3. Diagrama Basico - Sistema de Transporte

Figura 14
4.4. Lista de Componentes

1 Suporte de filme PVC 8 Molde inferior de selagem
Suporte com rolo para pas-

2 ] 9 Manipulo de regulagem
sagem de filme

3 Placa inferior de moldagem 10 Blocos de tragao

Placa superior de molda- .
4 11 Molde de perfuragao
gem
5 | Céamara de preenchimento 12 Saida de sobras
Rolete guia para articula-

6 _ o 13 Folha de aluminio
cao da folha de aluminio

Sistema de tranporte de
7 Rolo de prensagem 14 rolos para passagem do-

filme
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5.1. Layout
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5. Esquema Elétrico
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5. Esquema Elétrico
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Este projeto e todas as informacdes nele contidas, constituem propriedade da
Tecfag®, sendo proibidas as reprodugdes e/ou cessdes parciais ou integrais,
MADUINAS PARA EMBALAR conforme indica a legislacao brasileira.
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5. Esquema Elétrico

5.5. Saidas CLPS7-200
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5. Esquema Elétrico

5.6. Saidas CLPS7-200 (Acionamento Geral)
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5. Esquema Elétrico

5.7. IHM Conexao Meio Fisico RS485
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Apéndice A - Assisténcia Técnica

Oferecemos suporte técnico remoto e local.

Nossa assisténcia conta com oficina especializada e
profissionais técnicos capacitados que garantem a qualidade
do servico.

A manutencao do equipamento € realizada por comple-
ta: lubrificagéo, troca de pegas com desgaste e retificacdo do
funcionamento geral.

Oferecemos também orientagdes de uso ao cliente a fim

de evitar quaisquer problemas de operacao.

Para se obter informagdes acerca de programacoes es-
pecificas, manutengdes ou reparacdes que nao estejam inclu-
idas neste manual, entre em contato com nossa assisténcia
técnica.

Observagao: Certifique-se de ter o numero de série do

equipamento em maos.
Telefone: (14) 3161-5000

WhatsApp: (14) 99105-4116
E-mail: contato@tecfag.com.br
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Apéndice B - Garantia

1. A TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS
EIRELI — ME, inscrita no CNPJ n° 14.050.364/0001-90, garan-
te a maquina devidamente identificada neste manual, contra
defeitos de funcionamento das pecas e componentes, de acor-
do com as condigdes estabelecidas neste manual.

2. A presente garantia para o equipamento € concedida pelo
periodo de 12 (doze) meses, a partir da data de emissao da
Nota Fiscal de venda do mesmo.

3. As pecgas consideradas de manutengcédo normal periddica ou
que se desgastam com o0 uso nao estarao acobertadas pela
garantia de defeitos de fabricacdo ou material.

4. Em caso do equipamento apresentar defeitos de funciona-
mento, o proprietario cliente devera entrar em contato com a
Tecfag® para abrir uma ordem de servigo. O equipamento sera
avaliado e caso for constatado que nao sera possivel efetuar o
reparo, o equipamento sera substituido por outro, ndo havendo
a possibilidade do reembolso de valores.

5. Se o proprietario cliente desejar ser atendido em sua empre-
sa, o proprio devera antes entrar em contato com a assisténcia
técnica da Tecfag® para consultar sobre a taxa de visitas.
Observacao: Fica o proprietario cliente incumbido das des-
pesas de transporte de ida e volta da maquina para o local

designado pela Assisténcia Técnica da Tecfag®.
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Apéndice B - Garantia

Fatores nao cobertos pela garantia

1. Defeitos resultados por impericias ou abusos na utilizacdo do
equipamento.

2. Realizar a manutencao do equipamento fora da assisténcia
Tecfag®.

3. Danos resultados pelo transporte do equipamento.

4. Danos resultados por desastres naturais.

5. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros.

6. Instalacido de pecgas e/ou componentes nao autorizadas pela
Tecfag®.

7. Operar o equipamento sem qualquer um dos materiais indis-
pensaveis ao seu pleno funcionamento.

8. Utilizar os produtos ndo recomendados neste manual.

9. Realizar perfuragbes no equipamento para adaptagdes de
acessorios.

10. Manutengdes rotineiras como lubrificagcbes, verificacoes,

ajustes, regulagens, etc.
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TECFAG COMERCIO E IMPORTAGAO DE MAQUINAS EIRELI - ME
CNPJ: 14.050.364/0001-90
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